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ARMADURA A-1 AR A1l > > CUADRO DE VOLUMENES DE OBRA.
‘ ‘ ‘ BN N ‘ o o Codigo Concepto Unidad | Cantidad
< < SUMINISTRO Y COLOCACION DE PLACA DE NEOPRENO DE 0.50 x 0.50 x 1/2" DE ESPESOR, INCLUYE: MONTAJE, PLOMEO, FLETES, ACARREOS, 4 \
‘ ‘ ‘ ‘ @ @ 021. MANIOBRAS, DESPERDICIOS, MATERIALES, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO Y TODO LO NECESARIO PARA SU BUEN FUNCIONAMIENTO PZA 12.0000
. CF CF F CF CF CF CF CF CF Cp CF CONFORME A ESPECIFICACIONES DE PROYECTO. P.U.O.T (POR UNIDAD DE OBRA TERMINADA).
| 2 s j:‘ | l: T_l PLACA SUPERIOR DE 0.50 x 0.50 x 3/4" DE ESPESOR ACABADO CON PINTURA ESMALTE 100 ANTICORROSIVA COLOR GRIS CLARO, INCLUYE:
9 < i 3 | Qll < - : \ . 4 ' s L 0 MATERIALES, FLETES, ACARREOS, MANIOBRAS, DESPERDICIOS, CORTES, PERFORACION DE 4 BARRENOS DE 1", RELLENO CON CONCRETO DE ALTA <G 1489400
o Tl %) %) » = o o ° Y «;'/ o o CAIDA LIBRE CAIDA LIBRE o RESISTENCIA-GROUT EN BASE DE PLACA, CIMBRA, ANDAMIOS, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO Y TODO LO NECESARIO PARA SU BUEN g :
3| | 213 5 5 5 olz | 8 3| | P ) » | 8 S S FUNCIONAMIENTO CONFORME A ESPECIFICACIONES DE PROYECTO. P.U.O.T (POR UNIDAD DE OBRA TERMINADA).
© oll< @ @ @ oll< © © 2 % © © © ARMADURA "A-1" DE 1.00 MTS. DE ALTURA , FABRICADA EN SU CUERDA SUPERIOR CON DOS ANGULOS IGUALES DE 21 X 2} X} MM DE ESPESOR.
\ e 2 n ) n & 2 \ \ oF 4 oF oF 0 \ oF \&F CF‘ INCLUYE: HABILITADO, MATERIALES, FLETES, ACARREOS, MANIOBRAS, SOLDADURA, LIJADO, LAVADO CON THINNER, APLICACION DE PINTURA
< < 0 CF C CF AN 023 ANTICORROSIVA, APLICACION DE PINTURA ESMALTE A DOS MANOS COLOR GRIS CLARO, MONTAJE, NIVELACION, PLOMEO, ANDAMIOS, KG | 1,504.980
| | | \X | DESPERDICIOS, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO Y TODO LO NECESARIO PARA SU BUEN FUNCIONAMIENTO CONFORME A ESPECIFICACIONES
DE PROYECTO. P.U.O.T (POR UNIDAD DE OBRA TERMINADA).
| | L1‘ L L2 L2 L2 L1 L2 L2 L1 L2 L2 L1 L2 L L1 L1‘ ARMADURA "A-1" DE 1.00 MTS. DE ALTURA , FABRICADA EN SU CUERDA INFERIOR CON DOS ANGULOS IGUALES DE 2} X 21 X 1 MM DE ESPESOR.
Q Q Q N\ INCLUYE: HABILITADO, MATERIALES, FLETES, ACARREOS, MANIOBRAS, SOLDADURA, LIJADO, LAVADO CON THINNER, APLICACION DE PINTURA
02301 ANTICORROSIVA, APLICACION DE PINTURA ESMALTE A DOS MANOS COLOR GRIS CLARO, MONTAIE, NlVELACl(’)N, PLOMEO, ANDAMIOS, KG 1,429.620
B % \ ﬁB\ O i) 1) ﬁB\ | B DESPERDICIOS, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO Y TODO LO NECESARIO PARA SU BUEN FUNCIONAMIENTO CONFORME A ESPECIFICACIONES
z 7 7 DE PROYECTO. P.U.O.T (POR UNIDAD DE OBRA TERMINADA).
ARMADURA A-1 | w ARMADURA A41 w ‘ ARMADURA "A-1" DE 1.00 MTS. DE ALTURA, FABRICADA EN MONTANTES Y DIAGONALES CON PTR DE 2"X2"X3" MM. INCLUYE: HABILITADO,
| | | | MATERIALES, FLETES, ACARREOS, MANIOBRAS, SOLDADURA, LIJADO, LAVADO CON THINNER, APLICACION DE PINTURA ANTICORROSIVA,
024 |APLICACION DE PINTURA ESMALTE A DOS MANOS COLOR GRIS CLARO, MONTAJE, NIVELACION, PLOMEO, ANDAMIOS, DESPERDICIOS, MANO DE OBRA,|  KG | 1.320.3600
‘ ‘ ‘ ‘ HERRAMIENTA, EQUIPO Y TODO LO NECESARIO PARA SU BUEN FUNCIONAMIENTO CONFORME A ESPECIFICACIONES DE PROYECTO. P.U.O.T (POR
UNIDAD DE OBRA TERMINADA).
‘ « ol | g CF CF CF CF CF CF CkH CkH CF CFH CF CF CF CFH ﬁ ARMADURA "A-2" DE 1.00 MTS. DE ALTURA , FABRICADA EN SU CUERDA SUPERIOR Y CUERDA INFERIOR CON PTR DE 3"X3"X CAL. 14 DE ESPESOR .
0 <)': - - - > <'( INCLUYE: HABILITADO, MATERIALES, FLETES, ACARREOS, MANIOBRAS, SOLDADURA, LIJADO, LAVADO CON THINNER, APLICACION DE PINTURA
‘ Sl « - - — g < ‘ ‘ ‘ 025 ANTICORROSIVA, APLICACION DE PRIMER Y APLICACION DE DOS MANOS DE PINTURA ESMALTE 100 COLOR GRIS CLARO, MONTAIE, NlVELACl(’)N, KG 530.400
o =l » 2 » o o o o o . o PLOMEO, ANDAMIOS, DESPERDICIOS, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO Y TODO LO NECESARIO PARA SU BUEN FUNCIONAMIENTO CONFORME
8 Q a =) o) =) Q a 8 8 8 8 . 8 A ESPECIFICACIONES DE PROYECTO. P.U.O.T (POR UNIDAD DE OBRA TERMINADA).
\ o <§< & x & o g \ \ \ ' ARMADURA "A-2" DE 1.00 MTS. DE ALTURA, FABRICADA EN MONTANTES Y DIAGONALES CON PTR DE 2"X2"X CAL. 14 DE ESPESOR. INCLUYE:
n %) n ' HABILITADO, MATERIALES, FLETES, ACARREOS, MANIOBRAS, SOLDADURA, LIJADO, LAVADO CON THINNER, APLICACION DE PINTURA
< || <[l 5 s 5 5 5 5 5
< <| ’g CF Cr Cr CF Cr CF CF CF Cr CF CF CF CF Cr Q’ 026 ANTICORROSIVA, APLICACION DE PRIMER Y APLICACION DE DOS MANOS DE PINTURA ESMALTE 100 COLOR GRIS CLARO, MONTAJE, NIVELACION, KG 391.700
PLOMEO, ANDAMIOS, DESPERDICIOS, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO Y TODO LO NECESARIO PARA SU BUEN FUNCIONAMIENTO CONFORME
| | il e Lo L L L L L L Lo Lo L L Lo L 2 A ESPECIFICACIONES DE PROYECTO. P.U.O.T (POR UNIDAD DE OBRA TERMINADA).
LARGUERO (L1) MT 6"x 6 MTS. CAL. # 14 EN CAJA STRUTS INCLUYE: TACON DE ANGULO DE 4"x4"x1/4", HABILITADO, LIJADO, LAVADO CON THINNER,
APLICACION DE PINTURA ANTICORROSIVA, APLICACION DE PRIMER Y APLICACION DE DOS MANOS DE PINTURA ESMALTE 100 COLOR GRIS CLARO,
‘ ‘ ‘ ‘ 027 MATERIALES, FLETES, ACARREOS, MANIOBRAS, ELEVACIONES, ANDAMIOS, MONTAJE, NIVELACION, PLOMEO, DESPERDICIOS, MANO DE OBRA, KG 3,892.0400
C % % ‘ fé\ fé\ ' C HERRAMIENTA, EQUIPO Y TODO LO NECESARIO PARA SU BUEN FUNCIONAMIENTO CONFORME A ESPECIFICACIONES DE PROYECTO. P.U.O.T (POR
S =S =S UNIDAD DE OBRA TERMINADA).
1 |
ARMADURA A-1 ARM A A1l LARGUERO (L2) MT 6"x 6 MTS. CAL. # 12, INCLUYE: TACON DE ANGULO DE 4"x4"x1/4", HABILITADO, LUADO, LAVADO CON THINNER, APLICACION DE
| | | A A A A | PINTURA ANTICORROSIVA, APLICACION DE PRIMER Y APLICACION DE DOS MANOS DE PINTURA ESMALTE 100 COLOR GRIS CLARO, MATERIALES,
028 FLETES, ACARREOS, MANIOBRAS, ELEVACIONES, ANDAMIOS, MONTAJE, NIVELACION, PLOMEO, DESPERDICIOS, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, KG 2,384.0900
| | | \Q | EQUIPO Y TODO LO NECESARIO PARA SU BUEN FUNCIONAMIENTO CONFORME A ESPECIFICACIONES DE PROYECTO. P.U.O.T (POR UNIDAD DE OBRA
TERMINADA).
~ e CF| F CF CF CF CF CF, CF CF CF CF CF CF CF Cy cr CONTRAVENTEOS (T1) DE ACERO A BASE DE REDONDO SOLIDO LISO (OS) DE 1", INCLUYE: ELABORACION DE CUERDA STANDAR EN SUS EXTREMOS DE
‘ O <I( ~ — ~— 8 <I: ‘ ‘ ‘ 15 CMS. DE LARGO, TUERCA, CONTRATUERCA, 1 BARRENO DE 1" POR ARMADURA, FIJADO EN SU APOYO MOVIBLE A UN ANGULO Y PLACA EN APOYO
2 <€ — - — 2 < c. BRE CAID 029 F1JO, HABILITADO, LIJADO, LAVADO CON THINNER, APLICACION DE PRIMER Y APLICACION DE DOS MANOS DE PINTURA ESMALTE 100 COLOR GRIS KG 740.4000
Q| o g x @ & @ ol o & ]l o o § Q| o LAIDA LI A LIBRE ol 8§ CLARO, MATERIALES, FLETES, ACARREOS, MANIOBRAS, MONTAJE, NIVELACION, PLOMEO, ANDAMIOS, DESPERDICIOS, MANO DE OBRA,
NI \ Plla 5 =) 5 Plla \ 3l NS \ \ 3l NS 3l HERRAMIENTA, EQUIPO Y TODO LO NECESARIO PARA SU BUEN FUNCIONAMIENTO. P.U.O.T (POR UNIDAD DE OBRA TERMINADA).
™ O <§( P_: P_f P_: @) %: ™ ™ ™ ™ ™ CONTRAFLAMBEOS "CF" DE ACERO, A BASE DE REDONDO SOLIDO LISO (OS) DE 1/2", INCLUYE: BARRENOS PARA 1/2" , ELABORACION DE CUERDA
| %12 (%) () (%) %2 | | or C / CF g CF CF R CF \«F CF‘ ESTANDAR DE 5 CMS. RONDA LISA Y DE PRESION , TUERCA DE ACERO A-36, HABILITADO, LIJADO, LAVADO CON THINER, APLICACION DE PINTURA
< < 2 C CF C § CF CF AN, 030 ANTICORROSIVA, APLICACION DE PRIMER Y APLICACION DE DOS MANOS DE PINTURA ESMALTE 100 COLOR GRIS CLARO, MATERIALES, FLETES, KG 240.5500
ACARREOS, MANIOBRAS, SOLDADURA, MONTAJE, NIVELACION, PLOMEO, ANDAMIOS, DESPERDICIOS, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO Y
| | | ‘ TODO LO NECESARIO PARA SU BUEN FUNCIONAMIENTO CONFORME A ESPECIFICACIONES DE PROYECTO. P.U.O.T (POR UNIDAD DE OBRA TERMINADA).
L1 L1 L2 L2 L2 L1 L2 L2 L1 L2 L2 L1 2 L2 L L1 L1 Q Q CUBIERTA A BASE DE LAMINA ZINTRO ALUM ACANALADA R-101, CAL 26 DE 6.10 x 1.14 M, INCLUYE: MATERIALES DE SUJECION PIJA
\ \ \ A N\ N\ A \ N N AUTORROSCANTE DE 1/4" DIAM. x 1", NIVELACION, ALINEACION , SILICONEO SOBRE PIJAS,PLOMEO, FLETES, ACARREOS, MANIOBRAS, DESPERDICIOS, )
0 0 031 ELEVACIONES, CORTES, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO Y TODO LO NECESARIO PARA SU BUEN FUNCIONAMIENTO CONFORME A M2 692.6200
‘ m m 2 > ESPECIFICACIONES DE PROYECTO. P.U.O.T (POR UNIDAD DE OBRA TERMINADA).
D % ‘ D D ‘ - : - D CANALON DE LAMINA GALVANIZADA CAL # 20, DE 100 CM DE DESARROLLO PROMEDIO. INCLUYE: FABRICACION-ROLADO DE LA LAMINA PARA DAR
_ i o o. 032 FORMA, APOYADO EN PTR DE 2"X2"X1/8", MATERIALES, FLETES, ACARREOS, MANIOBRAS, DESPERDICIOS, ANDAMIOS, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA ML 64.4000
‘ ARMADURA A-1 ‘ w ‘ ARMADURA A+l ‘ w < < Y EQUIPO. P.U.O.T (POR UNIDAD DE OBRA TERMINADA).
[--] [-2]
e 2l | g CF CF CF CF CF CF CF CF CF CFE CF CF CF CF Q‘
1 > 1
oll< - - - Bll<
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‘ | < a * a SZ ‘ ‘ ‘ PROCEDIMIENTO CONSTRUCTIVO:
3l 9|3 5 5 5 oz’ 8 3 3 3 3
© ‘ 6 9( IrJ_: |n_: IrJ_: 6 2 ‘ © © ‘ ‘ © © © 12.- CONTINUANDO CON LOS TRABAJOS DE LA ESTRUCTURA SE PROCEDE CON LA FABRICACION DE LA ARMADURA "A-1" DE 1.00 MTS DE ALTURA AL CENTRO DEL
== % %) %) == Tuyy 1wy 1n
< iz( < % CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF CF MISMO, FABRICADA EN SU CUERDA SUPERIOR Y CUERDA INFERIOR CON DOS ANGULOS IGUALES DE 25 "X25 "Xz " DE ESPESOR, CON MONTANTES Y DIAGONALES
‘ ‘ ’_ _‘ DE CON PTR DE 2"X2"X 3 MM SEGUN ESPECIFICACIONES DE PLANOS ESTRUCTURALES Y SOLDADO SOBRE LAS PLACAS DE ACERO DE 50X50X3/4” DE ESP, P.U.O.T
L1 L1 L2 L2 L2 L1 L2 L2 L2 L1 L2 L2 L2 L1 L2 L2 L2 L1 L1 (POR UNIDAD DE OBRA TERMINADA)
‘ ‘ ‘ ‘ 13.- UNA VEZ HABILITADA Y MONTADA LA ARMADURA SOBRE LAS COLUMNAS, SE PROCEDE AL SOLDADO DE LOS CLIPS PARA EL FIJADO DE LOS LARGUEROS
‘ ‘ ‘ ‘ MONTEN 6”X 2 1/2” MT 12 SENCILLOS Y EN STRUTS 2 6”X 2 1/2” MT 14 EN CADA NODO DE LA ARMADURA "AR-1", ASI COMO EL HABILITADO DE LOS PUNTALES EN LA
\ f‘\ f‘\ | CUERDA INFERIOR DE LA ARMADURA A BASE DE STRUTS 6”X 2 1/2” MT 14.
E % ARMAD U RA A -l % | \\\TEJ A ARM 2 A A -l 2 \\\TEJ \ E 14.- SE DARA CONTINUIDAD CON EL HABILITADO DE LOS CONTRAVIENTOS “T-1” DE ACERO, A BASE DE REDONDO SOLIDO LISO DE 3/4" CON CUERDA ESTANDAR EN
~ ~ ~ SUS EXTREMOS DE 12 CMS. DE LARGO, TUERCA, CONTRATUERCA, 1 BARRENO DE 7/8" POR ARMADURA, FIJADO EN SU APOYO MOVIBLE A UN ANGULO Y PLACA EN
‘ ‘ N N N ‘ APOYO FIJO; ASi COMO LOS LIGAPOLIES “LP-1" FABRICADO CON TENSOR DE ACERO A BASE DE REDONDO LISO DE 1/2", BARRENOS PARA 1/2”, ELABORACION DE
CUERDA ESTANDAR DE 5 CMS. RONDANA LISA Y DE PRESION, TUERCA DE ACERO A-307, P.U.O.T (POR UNIDAD DE OBRA TERMINADA).
‘ » ‘ CF CF CF CF CF CF CF CF CH CF‘ 15.- SE PROSIGUE CON EL FABRICACION DE LA ARMADURA “A-2” DE 1.00 MTS DE ALTURA, FABRICADA EN SU CUERDA SUPERIOR Y CUERDA INFERIOR CON PTR DE
‘ o 2 - - - g 3:‘ ‘ _‘ 3"X3"X CAL. 14 DE ESPESOR, CON MONTANTES Y DIAGONALES DE PTR DE 2"X2"X CAL.4 SEGUN ESPECIFICACIONES DE PLANOS ESTRUCTURALES, P.U.O.T (POR
=) - - - I UNIDAD DE OBRA TERMINADA).
ol 2] 2 m . =] S 5 5 5 CAIDA LIBRE CAIDA |LIBRE o : ) ,,
S ‘ e} 8 5 IS 5 o) 8 ‘ S S S B S S B UNA VEZ TERMINADO EL ARMADO SE PROCEDE AL MONTAJE Y SOLDADO DE LA ARMADURA A LAS PLACAS DE 50X50X3/4” DE ESPESOR, ACABADO CON UNA MANO
© 6 < P_C E P_C 6 < © © © /\ © © /\ DE PINTURA ANTICORROSIVA (PRIMER) ROJO MINERAL DE 3 MILESIMAS DE PULGADA Y DESPUES UNA MANO DE PINTURA DE COLOR DE 3 MILESIMAS DE PULGADA.
‘ % 5 0 n n % g ‘ C CF CF ¢ C CF CF SU APLICACION DEBERA CUMPLIR CON LO INDICADO EN LA VERSION VIGENTE DE SSPC.
< < 16.- SE DARA INICIO CON LA COLOCACION DE LA CUBIERTA A BASE DE LAMINA ACANALADA TRAPEZOIDAL - ALUM R-101, CAL 26 DE 6.10 X 1.14 M Y SUJECION CON
‘ ‘ PIJA AUTO ROSCANTE DE 1/4" DIAM. X 1", P.U.O.T (POR UNIDAD DE OBRA TERMINADA).
L2 \ L1 L2 L2 \ L1 2 8 8 17 - PROSIGUIENDO A LA SUJECION DEL CANALON DE LAMINA GALVANIZADA CAL # 20, DE 100 CM DE DESARROLLO, APOYADO EN SOLERA 3/8" PARA CONDUCIR LAS
‘ ‘ ~ « 3 3 AGUAS A LAS BAJADAS PLUVIALES, P.U.O.T (POR UNIDAD DE OBRA TERMINADA)
ARMADURA A-1 ARMADURA A1l > >
\ = o
= =
i o of j o o j o o o o j
~— — ~— ~— —/l Q0 —
\ | | | |
50 1900 1900 50 1900 50
NOTAS GENERALES
- 2000 o 4 2000 o - 2000 o ESTRUCTURAS DE ACERO.
1.- ACOTACIONES EN MILIMETROS A MENOS QUE SE INDIQUE OTRA UNIDAD.
1 PLANTA DE PUNTALES ; 1 PLANTA ESTRUCTURAL DE CUBIERTA ; 1 A,> PLANTA DE CUBIERTA ; 1~ ACOTACIONES EN MI
3.- ACERO ESTRUCTURAL ASTM A-36.
@ CUERDA INFERIOR ESC: 1:100 @ @ CUERDA SUPERIOR ESC: 1:100 @ @ ESC: 1:100 @ L ACERD PARA ANGLAS SehA ASTM Ad6 O ASGT. DEBERAN TENER UN
RECUBRIMIENTO MINIMO DE 75 MM Y DEBERAN QUEDAR DENTRO DEL ACERO DE
%j } {:% REFUERZO.
20000 5.- EN PLACAS DE APOYO Y CONEXIONES SERA DE CALIDAD ASTM A-36 COMO MiNIMO.
0 19000 0 6.- LOS PERFILES ESTRUCTURALES UTILIZADOS EN LA SUPERESTRUCTURA SERAN DE
{1} 19.00 @ 500 9500 9500 0 LISTA DE PERFILES, SECCIONES Y fy. (A_] ) ACERO INDICADO EN LA TABLA DE SECCIONES (ACERO ESTRUCTURAL A-36) CON
[t — I fy=2531/cm2 PARA LOS ANGULOS; PARA LOS P.T.R. UN fy=2530/cm2 Y PARA EL POLIN
9.50 9.50 LAMINA ACANALADA TRAPEZOIDAL { | ' CONTRAFLAMBEO LOCALIZ. ‘ DESIG.‘ ELEMENTO ‘ PERFILES ‘ SECCION ‘fy:kg/cmZ. ZINTRO ESTRUCTURAL fy=3515/cm2. DEBERAN TENER LA MARCA DEL PROVEDOR Y
AN ACANALADA TRAPEZOIDAL AT CONTRAFLAMBED R-101, CAL. 26 DE 6.10X1.14 MTW m e NO DEBERA USARSE HASTA SU PLENA IDENTIFICACION. NO DEBERA TENER
R-101, CAL. 26 DE 6.10X1.14 MTS T OS DE 12'@ =L e — ) B » » » TORCEDURAS, DOBLECES NI JUNTAS ABIERTAS, LOS DEFECTOS DE ESTE TIPO
LARGUERO L2 — L LARGUg.RN?TL{g = X a : S — ARMADURA | CS | Cuerda Superior | 2L = 2 1/2"X 2 1/2"X 1/4 | 2530 SERAN MOTIVO DE RECHAZO DE LA PIEZA.
& MIT 12 ————— X CUERDA SUPERIOR ———— 7 / — CUERDA SUPERIOR 7. EL ACERO PARA LARGUEROS SERA ASTM; A440; MON-TEN O ASTM 500 PER.
— o —= \ ! \ _ ~ 2 ANG L DE 2123 — a 2 b P — ANGLDE23 %25 x ARMADURA | Cl | Cuerda Inferior |2L — 2 1/27X 2 1/2°X 1/4” JdL | 2530 8.- LOS TORNILLOS PARA CONEXIONES DE MIEMBROS ESTRUCTURALES PRINCIPALES
2 PTR 2'%2'x3 MM x| N y : "Mm © 2PTR2'X2'x3MM__{2~ ———— —1 ——— a | TRy 7 I ~ a 1" MM SERAN DE ACERO A-307.
N N © T \ X ~ a | £ | = ] =
NIEEE— = ® — | D U N Y- W N E - T i - — L2~ a |~ " » B 9.- SOLDADURA
o) — - g a \ S : 53 ——— 8 f ARMADURA | M1 | Montantes PTR 27 X 27, CAL.11, e=3MM U 2530 9.1.- TODA LA SOLDADURA EMPLEADA SERA DE LA SERIE E-7018, CUMPLIENDO CON
o} A’ 2 o =\ \ a_ 0 122 > o LAS NORMAS AWS
! _ 3 N b\ _a_ 0 : 3 - ) ,
N - o) o a \ b a =S 0 220 RS ARMADURA | M2 M ” » — 9.2.- LA SOLDADURA SERA DE FILETE, LAS PIEZAS SE PONDRAN EN SU POSICION TAN
~ < \ =\ ontantes 2PTR 27 X 27, CAL. 11, e=3MM | 3 2530 ,
S CUERDA INFERIOR ()] DIAGONALES Y MONTANTES X N a o b\ . ), —= 1220 o = \ N CERCA COMO SEA POSIBLE Y EN NINGUN CASO ESTARAN SEPARADAS MAS DE 5
26'MT 14 EN CAlA " T~ LI 1220 NI Y DIAGONALES Y MONTANTES 1220 & [~ P SN ARMADURA | D1 | Monfantes | PTR 2" X 2", CAL1T, e=3wM | [J | 2530 M. .
) b\ = 50 2 ANG L DE 21 "x2 o PTR 2'x2"x3 MM 7> i / ) 9.3.- LA SUPERFICIE PARA SOLDAR DEBERA LIMPIARSE DE ESCAMAS SUELTAS,
N|_= /L 3 b\ a == A2 STRUTS L1 MM ~ 20 &_ || _Z / ESCORIA, OXIDO, GRASAS, HUMEDAD O CUALQUIER OTRO MATERIAL EXTRANO.
1850 3 S 5% 2-6" MT 14 EN CAJA T CUBIERTA L1 | Larguero 6 MT X 2 1/2” CAL. 12 E 3515 DEBIENDO QUEDAR TERSAS, UNIFORMES Y LIBRES DE REBABAS Y NO
. - a_— AL 20 @ PRESENTAR DESGARRAMIENTOS, GRIETAS U OTROS DEFECTOS QUE PUEDAN
— < U . DISMINUIR LA EFICIENCIA DE LA SOLDADURA.
< < A2 ARMADURAS A-1 S CUBIERTA L2 | Struts 26 MT X 21/2" CAL. 14 I::l 3515 COMO SE UTILIZA SOLDADURA DE FILETE, LAS PIEZAS SE PONDRAN EN SU POSOCION
o a = TAN CERCA COMO SEA POSIBLE Y EN NINGUN CASO ESTARAN SEPARADAS MAS DE 5
é é ACOT: MM ESC: 1:50 CUBIERTA CF | Contraflambeo 0S ¢ 1/2 ® 2530 MM, SI LA SEPRACION ES IGUAL O MAYOR A 1.6 MM EL LADO DEL FILETE DE
2 2 defalle T 19000 defalle2 SOLDADURA SE AUMENTARA EN UNA CANTIDAD IGUAL A LA SEPARACION.
= = (apoyo fijo) (apoyo movil) " .
m m C1 C1 CUBIERTA CV | Contraviento 0S # 3/4 ° 2530 9.4.- TODA LA SOLDADURA SERA CON ELECTRODO E 7018.
o x c1 c1 x o 9.5.- TODOS LOS SOLDADORES SERAN CALIFICADOS.
s} g g T R o 2530 10.-PINTURA
- @ o 20000 ARMADURA | TT |TENSOR PRINCIPAL 05 ¢ 1 10.1.-TODO EL PREFIL METALICO ESTARA LIBRE DE POLVO Y OXIDOS ANTES DE
~ 8 3 3 -~ 500 79000 500 RECUBRIR LAS SUPERFICIES, CON UNA MANO DE PINTURA ANTICORROSIVA
= > ’ . .
o 3 3 500 786 1202 1222 1238 1251 1260 1267 1270 9500 PLACA A—1 ANCLAS 0S & 1 ° 2530 (PRIMER) ROJO MINERAL DE 3 MILESIMAS DE PULGADA Y DESPUES UNA MANO
T T 20569 DE PINTURA DE COLOR DE 3 MILESIMAS DE PULGADA. SU APLICACION DEBERA
(7] (7] H
2 2 ] 209 CUMPLIR CON LO INDICADO EN LA VERSION VIGENTE DE SSPC.
e e /,,_M// 1271 1271 1271 1271 19 LISTA DE PERFILES, SECCIONES Y fy.  (A-2) 10.2.-LAS SUPERFICIES DEBERAN PINTARSE EN UN PLAZO MAXIMO (NO MAYOR) DE 24
W W 2 271 HORAS DESPUES DE SER LIMPIADAS.
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