NOTAS:

El tamafio, el simbolo de la soldadura, la longitud y el paso deben leerse en
este orden de izquierda a derecha a lo largo de la linea de referencia. Ni la
orientacion de la linea de referencia ni la ubicaciébn de la flecha alteran esta
regla. El lado perpendicular de los simbolos de soldadura debe quedar del
lado izquierdo. Las soldaduras del lado de la flecha y del otro lado tendrdn el
mismo tamafio si no se indica otra cosa. Las dimensiones de las soldaduras de
filete deber&n mostrarse tanto en el simbolo del lado de la flecha como del otro
lado. La bandera del simbolo de soldar en campo debe ponerse arriba y a
escuadra con la linea de referencia, en el quiebre de la flecha. Los simbolos
instructivos se aplican entre cambios bruscos en la direccion de la soldadura, si
no tienen el simbolo de "todo alrededor” estos simbolos no preven explicitamente
el caso frecuente en estructuras en que un elemento simétrico (como un
atiesador) se encuentra del otro lado del alma o de una placa de conexién. En
estos casos es aplicable la siguiente convencidn: si la lista de materiales muestra
que existe un elemento del lado lejano correspondiente a uno del lado cercano,
se aplicara al elemento del lado lejano la misma soldadura indicada para el
elemento del lado cercano.

Los planos de taller y de montaje de acuerdo a las especificaCiones del A.l.S.C.
American Institute of Steel Construction.

El acero de perfiles, placas y barras estar6 de acuerdo a la especificacibn ASTM
designacién A—36, deberGn provenir de lingotes nuevos. Los perfiles ligeros de
acero, doblados en frio serGn de tipo monten. Para el acero A—36, electrodos de
la serie E—=70 grado 18, de acuerdo a la especificacién vigente de AWS

Para perfiles ligeros doblados en frio y para perfiles tubulares rectangulares se
emplearfn electrodos de la serie E-60 y E—70 de acuerdo con la especificacién
ASTM—A233 ASTM—A251.

Las tuercas y cabezas de tornillos a utilizar sern hexagonales pesadas. Todas
las partes atornilladas, llevarén rondanas por ambos extremos.

El corte se har8 con cortadora de disco 6 soplete en donde las superficies a
cortar deberGn ser esmeriladas para evitar rebabas, protuberancias o grietas de
S5mm de profundidad como mé&ximo.

Las superficies por soldar deben estar libres de escoria, costra herrumbe, grasas,
pintura, rebabas y cualquier otra particula. Se soldara preferentemente en
posicién horizontal y por arriba, deberd formar parte homogénea y soélida con los
materiales unidos y no deberd presentar picaduras o escoria.

En las soldaduras en que se requieran varios pasos del electrodo para dar el
espesor total, se deberd quitar la escoria después de cada paso; el siguiente
paso se hard hasta que el anterior tenga una temperatura admisible al tacto de
la mano.

Toda la estructura deberd ser pintada en taller con una mano de 2 milésimas de
pulgada de pintura anticorrosiva color rojo mineral y su aplicacion deberd cumplir
con lo indicado con la version vigente de SSPC y posteriormente deberd aplicarse
otra mano de

pintura de 3 milésimas de pulgada como acabado del color que prefiera el
cliente.

El fabricante deberd
estructura.

elaborar sus planos de fabricacibn y montaje de la
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CUADRO DE CANTIDADES DE

OBRA

CANTIDAD
ESTRUCTURA

ACERO DE REFUERZO EN COLUMNA DEL NO. 6
(3/4"), DE FY=4200 KG/CM2, INCLUYE:
SUMINISTRO DE MATERIALES, ACARREOS,

CONCEPTO UNIDAD

CORTES, TRASLAPES, GANCHOS, ESCUADRAS,
DOBLECES,  DESPERDICIOS, ~ HABILITADO,
AMARRES, MANO DE OBRA, EQUIPO,
HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T. DE
ACUERDO DE LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-004/02

ACERO DE REFUERZO EN COLUMNA DEL NO. 5
(5/8"), DE FY=4200 KG/CM2, INCLUYE:
SUMINISTRO DE MATERIALES, ACARREOS,
CORTES, TRASLAPES, GANCHOS, ESCUADRAS,
DOBLECES, ~ DESPERDICIOS,  HABILITADO,
AMARRES, MANO DE OBRA, EQUIPO,
HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T. DE
ACUERDO DE LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-004/02

ACERO DE REFUERZO EN COLUMNA DEL NO. 4
(1/2"), DE FY=4200 KG/CM2, INCLUYE:
SUMINISTRO DE MATERIALES, ACARREOS,
CORTES, TRASLAPES, GANCHOS, ESCUADRAS,
DOBLECES, ~ DESPERDICIOS, ~ HABILITADO,
AMARRES, MANO DE OBRA, EQUIPO,
HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T. DE
ACUERDO DE LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-004/02

ACERO DE REFUERZO EN COLUMNA ESTRIBOS
DEL NO. 3 (3/8"), DE FY=4200 KG/CM2,
INCLUYE: MATERIALES, ACARREOS, CORTES,
DESPERDICIOS, GANCHOS, DOBLEZ,
HABILITADO, AMARRES, MANO DE OBRA,
EQUIPO, HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA.
P.U.OT. DE ACUERDO DE LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-004/02

976.25 KG

663.01 KG

314.90 KG

1058.40 KG

CONCRETO EN COLUMNA DE 0.40 X 0.50 M Y
6.00 M DE ALTURA, HECHO EN OBRA DE
F'C=250 KG/CM2 UN REVENIMIENTO DE
10+-2CM T. M. A. 3/4", INCLUYE: CIMBRADO
,DESCIMBRADO, ACARREOS, COLADO,
VIBRADO, MANO DE OBRA, EQUIPO Y

14.28 M3

HERRAMIENTA MENOR P.U.O.T. DE ACUERDO
A LA NORMA SCT-N-CTR-CAR-1-02-003/04

FESTER GROUNT EN COLUMNA 5 CM DE
ESPESOR. INCLUYE: ACARREO, COLOCACION
MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTA ,
LIMPIEZA Y TODO LO NECESARIO PARA SU
CORRECTA EJECUCION ,P.U.O.T. DE ACUERDO
A LA NORMA SCT-N-CTR-CAR-1-02-003/04

CUBIERTA

PLACA BASE DE ACERO A-36 DE 3/4 " DE 45 X
30 CM. CON 4 ANCLAS DE REDONDO DE 1" Y
UN DESARROLLO DE 94.1 CM CON ROSCA EN
UN EXTREMO, INCLUYE: TUERCAS, RONDANAS,
TRAZO, MATERIALES, CORTES, EQUIPO DE
CORTE, FIJACION.MANO DE OBRA, EQUIPO,
HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T. DE
ACUERDO A LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01

2.40 M2

12.00 PZA

SUMINISTRO Y COLOCACION DE VIGA V1 A
BASE DE PERFIL IPR 12" X 14 LB /FT". INCLUYE :
PLACA DE 10 X 27 CM CON UN ESPESOR DE
1/8" ,MANO DE OBRA , LIMPIEZA Y TODO LO
NECESARIO PARA SU CORRECTA EJECUCION,
P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01

SUMINISTRO Y COLOCACION DE PERFIL
TUBULAR CUADRADO A (PTR 2" X 2" X 0.188"),
INCLUYE: MATERIALES, MANO DE OBRA,
EQUIPO, HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA.
P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01

SUMINISTRO Y COLOCACION DE PERFIL
TUBULAR CUADRADO B (PTR 2" X 2" X 0.188"),
INCLUYE: MATERIALES, MANO DE OBRA,
EQUIPO, HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA.
P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01

2448.58 KG

329.40 KG

103.50 KG

SUMINISTRO Y COLOCACION DE MONTEN L1
DE 6 MT CAL 12, INCLUYE; MATERIALES, MANO
DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTA MENOR Y
LIMPIEZA . P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01

SUMINISTRO Y COLOCACION DE MONTEN
DOBLE L2 DE 6 MT CAL 12 (DOBLE), INCLUYE;
MATERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO ,
HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA . P.U.O.T.
DE ACUERDO A LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01

2095.20 KG

2095.20 KG

SUMINISTRO Y COLOCACION DE MONTEN
DOBLE REFORZADO L3 DE 6 MT CAL 12 CON
SOLERA DE 2"X1/8" A CADA 60 CM, INCLUYE;
MATERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO,
HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T. DE
ACUERDO A LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01

SUMINISTRO Y COLOCACION DE ALINEADOR
DE AL (OS 1/2") CON TUERCA HEXAGONAL Y
RONDANA PLANA, INCLUYE: MATERIALES,
MANO DE OBRA, EQUIPO , HERRAMIENTA
MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T. DE ACUERDO A
LA NORMA SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01

349.20 KG

97.71 KG

SUMINISTRO Y COLOCACION DE TENSOR A
BASE DE REDONDO T DE (OS 5/8"), INCLUYE:
MATERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO,
HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T. DE
ACUERDO A LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01

248.60 KG

SUMINISTRO Y COLOCACION DE TENSOR A
BASE DE REDONDO T1 DE (OS 1"), INCLUYE:
MATERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO,
HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T. DE
ACUERDO A LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01

417.90 KG

SUMINISTRO Y COLOCACION DE TENSOR A
BASE DE REDONDO T2 DE (OS 1 1/2"),
INCLUYE: MATERIALES, MANO DE OBRA,
EQUIPO, HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA.
PUO.T. DE ACUERDO A LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01

123.51 KG

LAMINA PINTRO R-101, CAL. 26, EN CUBIERTA
METALICA, INCLUYE: MATERIALES, ACARREOS,
ELEVACION, FIJACION, MANO DE OBRA,
EQUIPO ,HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA .
P.UOT DE ACUERDO A LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01

CABALLETE DE LAMINA GALVANIZADA CAL.
26, CON UN DESARROLLO DE 0.84 MTS,
INCLUYE: MATERIALES, ACARREOS, CORTES,
FIACION, SELLADO, MANO DE OBRA,
EQUIPO, HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA.
P.UOT. DE ACUERDO A LA NORMA

591.00 M2

30.00 M

KQZT-N-CTR-CARJ -02-005/01
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SELLO DE APROBACION
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AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
Los planos de taller y de montaje de acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C.  planos de taller y de montaje de acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C. planos de taller y de montaje de acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C.  de taller y de montaje de acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C. de taller y de montaje de acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C.  taller y de montaje de acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C. taller y de montaje de acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C.  y de montaje de acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C. y de montaje de acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C.  de montaje de acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C. de montaje de acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C.  montaje de acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C. montaje de acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C.  de acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C. de acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C.  acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C. acuerdo a las especificaCiones del A.I.S.C.  a las especificaCiones del A.I.S.C. a las especificaCiones del A.I.S.C.  las especificaCiones del A.I.S.C. las especificaCiones del A.I.S.C.  especificaCiones del A.I.S.C. especificaCiones del A.I.S.C.  del A.I.S.C. del A.I.S.C.  A.I.S.C. A.I.S.C. American Institute of Steel Construction. El acero de perfiles, placas y barras estará de acuerdo a la especificación ASTM  acero de perfiles, placas y barras estará de acuerdo a la especificación ASTM acero de perfiles, placas y barras estará de acuerdo a la especificación ASTM  de perfiles, placas y barras estará de acuerdo a la especificación ASTM de perfiles, placas y barras estará de acuerdo a la especificación ASTM  perfiles, placas y barras estará de acuerdo a la especificación ASTM perfiles, placas y barras estará de acuerdo a la especificación ASTM  placas y barras estará de acuerdo a la especificación ASTM placas y barras estará de acuerdo a la especificación ASTM  y barras estará de acuerdo a la especificación ASTM y barras estará de acuerdo a la especificación ASTM  barras estará de acuerdo a la especificación ASTM barras estará de acuerdo a la especificación ASTM  estará de acuerdo a la especificación ASTM estará de acuerdo a la especificación ASTM  de acuerdo a la especificación ASTM de acuerdo a la especificación ASTM  acuerdo a la especificación ASTM acuerdo a la especificación ASTM  a la especificación ASTM a la especificación ASTM  la especificación ASTM la especificación ASTM  especificación ASTM especificación ASTM  ASTM ASTM designación A-36,  deberán provenir de lingotes nuevos. Los perfiles ligeros de  A-36,  deberán provenir de lingotes nuevos. Los perfiles ligeros de A-36,  deberán provenir de lingotes nuevos. Los perfiles ligeros de   deberán provenir de lingotes nuevos. Los perfiles ligeros de  deberán provenir de lingotes nuevos. Los perfiles ligeros de deberán provenir de lingotes nuevos. Los perfiles ligeros de  provenir de lingotes nuevos. Los perfiles ligeros de provenir de lingotes nuevos. Los perfiles ligeros de  de lingotes nuevos. Los perfiles ligeros de de lingotes nuevos. Los perfiles ligeros de  lingotes nuevos. Los perfiles ligeros de lingotes nuevos. Los perfiles ligeros de  nuevos. Los perfiles ligeros de nuevos. Los perfiles ligeros de  Los perfiles ligeros de Los perfiles ligeros de  perfiles ligeros de perfiles ligeros de  ligeros de ligeros de  de de acero, doblados en frío serán de tipo monten. Para el acero A-36, electrodos de  doblados en frío serán de tipo monten. Para el acero A-36, electrodos de doblados en frío serán de tipo monten. Para el acero A-36, electrodos de  en frío serán de tipo monten. Para el acero A-36, electrodos de en frío serán de tipo monten. Para el acero A-36, electrodos de  frío serán de tipo monten. Para el acero A-36, electrodos de frío serán de tipo monten. Para el acero A-36, electrodos de  serán de tipo monten. Para el acero A-36, electrodos de serán de tipo monten. Para el acero A-36, electrodos de  de tipo monten. Para el acero A-36, electrodos de de tipo monten. Para el acero A-36, electrodos de  tipo monten. Para el acero A-36, electrodos de tipo monten. Para el acero A-36, electrodos de  monten. Para el acero A-36, electrodos de monten. Para el acero A-36, electrodos de  Para el acero A-36, electrodos de Para el acero A-36, electrodos de  el acero A-36, electrodos de el acero A-36, electrodos de  acero A-36, electrodos de acero A-36, electrodos de  A-36, electrodos de A-36, electrodos de  electrodos de electrodos de  de de la serie E-70 grado 18, de acuerdo a la especificación vigente de AWS  Para perfiles ligeros doblados en frío y para perfiles tubulares rectangulares se   perfiles ligeros doblados en frío y para perfiles tubulares rectangulares se  perfiles ligeros doblados en frío y para perfiles tubulares rectangulares se   ligeros doblados en frío y para perfiles tubulares rectangulares se  ligeros doblados en frío y para perfiles tubulares rectangulares se   doblados en frío y para perfiles tubulares rectangulares se  doblados en frío y para perfiles tubulares rectangulares se   en frío y para perfiles tubulares rectangulares se  en frío y para perfiles tubulares rectangulares se   frío y para perfiles tubulares rectangulares se  frío y para perfiles tubulares rectangulares se   y para perfiles tubulares rectangulares se  y para perfiles tubulares rectangulares se   para perfiles tubulares rectangulares se  para perfiles tubulares rectangulares se   perfiles tubulares rectangulares se  perfiles tubulares rectangulares se   tubulares rectangulares se  tubulares rectangulares se   rectangulares se  rectangulares se   se  se  emplearán electrodos de la serie E-60 y E-70 de acuerdo con la especificación  electrodos de la serie E-60 y E-70 de acuerdo con la especificación electrodos de la serie E-60 y E-70 de acuerdo con la especificación  de la serie E-60 y E-70 de acuerdo con la especificación de la serie E-60 y E-70 de acuerdo con la especificación  la serie E-60 y E-70 de acuerdo con la especificación la serie E-60 y E-70 de acuerdo con la especificación  serie E-60 y E-70 de acuerdo con la especificación serie E-60 y E-70 de acuerdo con la especificación  E-60 y E-70 de acuerdo con la especificación E-60 y E-70 de acuerdo con la especificación  y E-70 de acuerdo con la especificación y E-70 de acuerdo con la especificación  E-70 de acuerdo con la especificación E-70 de acuerdo con la especificación  de acuerdo con la especificación de acuerdo con la especificación  acuerdo con la especificación acuerdo con la especificación  con la especificación con la especificación  la especificación la especificación  especificación especificación ASTM-A233 ASTM-A251. Las tuercas y cabezas de tornillos a utilizar serán hexagonales pesadas. Todas  tuercas y cabezas de tornillos a utilizar serán hexagonales pesadas. Todas tuercas y cabezas de tornillos a utilizar serán hexagonales pesadas. Todas  y cabezas de tornillos a utilizar serán hexagonales pesadas. Todas y cabezas de tornillos a utilizar serán hexagonales pesadas. Todas  cabezas de tornillos a utilizar serán hexagonales pesadas. Todas cabezas de tornillos a utilizar serán hexagonales pesadas. Todas  de tornillos a utilizar serán hexagonales pesadas. Todas de tornillos a utilizar serán hexagonales pesadas. Todas  tornillos a utilizar serán hexagonales pesadas. Todas tornillos a utilizar serán hexagonales pesadas. Todas  a utilizar serán hexagonales pesadas. Todas a utilizar serán hexagonales pesadas. Todas  utilizar serán hexagonales pesadas. Todas utilizar serán hexagonales pesadas. Todas  serán hexagonales pesadas. Todas serán hexagonales pesadas. Todas  hexagonales pesadas. Todas hexagonales pesadas. Todas  pesadas. Todas pesadas. Todas  Todas Todas las partes atornilladas, llevarán rondanas por ambos extremos. El corte se hará con cortadora de disco ó soplete en donde las superficies a  corte se hará con cortadora de disco ó soplete en donde las superficies a corte se hará con cortadora de disco ó soplete en donde las superficies a  se hará con cortadora de disco ó soplete en donde las superficies a se hará con cortadora de disco ó soplete en donde las superficies a  hará con cortadora de disco ó soplete en donde las superficies a hará con cortadora de disco ó soplete en donde las superficies a  con cortadora de disco ó soplete en donde las superficies a con cortadora de disco ó soplete en donde las superficies a  cortadora de disco ó soplete en donde las superficies a cortadora de disco ó soplete en donde las superficies a  de disco ó soplete en donde las superficies a de disco ó soplete en donde las superficies a  disco ó soplete en donde las superficies a disco ó soplete en donde las superficies a  ó soplete en donde las superficies a ó soplete en donde las superficies a  soplete en donde las superficies a soplete en donde las superficies a  en donde las superficies a en donde las superficies a  donde las superficies a donde las superficies a  las superficies a las superficies a  superficies a superficies a  a a cortar deberán ser esmeriladas para evitar rebabas, protuberancias o grietas de  deberán ser esmeriladas para evitar rebabas, protuberancias o grietas de deberán ser esmeriladas para evitar rebabas, protuberancias o grietas de  ser esmeriladas para evitar rebabas, protuberancias o grietas de ser esmeriladas para evitar rebabas, protuberancias o grietas de  esmeriladas para evitar rebabas, protuberancias o grietas de esmeriladas para evitar rebabas, protuberancias o grietas de  para evitar rebabas, protuberancias o grietas de para evitar rebabas, protuberancias o grietas de  evitar rebabas, protuberancias o grietas de evitar rebabas, protuberancias o grietas de  rebabas, protuberancias o grietas de rebabas, protuberancias o grietas de  protuberancias o grietas de protuberancias o grietas de  o grietas de o grietas de  grietas de grietas de  de de 5mm de profundidad como máximo. Las superficies por soldar deben estar libres de escoria, costra herrumbe, grasas,  superficies por soldar deben estar libres de escoria, costra herrumbe, grasas, superficies por soldar deben estar libres de escoria, costra herrumbe, grasas,  por soldar deben estar libres de escoria, costra herrumbe, grasas, por soldar deben estar libres de escoria, costra herrumbe, grasas,  soldar deben estar libres de escoria, costra herrumbe, grasas, soldar deben estar libres de escoria, costra herrumbe, grasas,  deben estar libres de escoria, costra herrumbe, grasas, deben estar libres de escoria, costra herrumbe, grasas,  estar libres de escoria, costra herrumbe, grasas, estar libres de escoria, costra herrumbe, grasas,  libres de escoria, costra herrumbe, grasas, libres de escoria, costra herrumbe, grasas,  de escoria, costra herrumbe, grasas, de escoria, costra herrumbe, grasas,  escoria, costra herrumbe, grasas, escoria, costra herrumbe, grasas,  costra herrumbe, grasas, costra herrumbe, grasas,  herrumbe, grasas, herrumbe, grasas,  grasas, grasas, pintura, rebabas y cualquier otra partícula. Se soldara preferentemente en  rebabas y cualquier otra partícula. Se soldara preferentemente en rebabas y cualquier otra partícula. Se soldara preferentemente en  y cualquier otra partícula. Se soldara preferentemente en y cualquier otra partícula. Se soldara preferentemente en  cualquier otra partícula. Se soldara preferentemente en cualquier otra partícula. Se soldara preferentemente en  otra partícula. Se soldara preferentemente en otra partícula. Se soldara preferentemente en  partícula. Se soldara preferentemente en partícula. Se soldara preferentemente en  Se soldara preferentemente en Se soldara preferentemente en  soldara preferentemente en soldara preferentemente en  preferentemente en preferentemente en  en en posición horizontal y por arriba, deberá formar parte homogénea y sólida con los  horizontal y por arriba, deberá formar parte homogénea y sólida con los horizontal y por arriba, deberá formar parte homogénea y sólida con los  y por arriba, deberá formar parte homogénea y sólida con los y por arriba, deberá formar parte homogénea y sólida con los  por arriba, deberá formar parte homogénea y sólida con los por arriba, deberá formar parte homogénea y sólida con los  arriba, deberá formar parte homogénea y sólida con los arriba, deberá formar parte homogénea y sólida con los  deberá formar parte homogénea y sólida con los deberá formar parte homogénea y sólida con los  formar parte homogénea y sólida con los formar parte homogénea y sólida con los  parte homogénea y sólida con los parte homogénea y sólida con los  homogénea y sólida con los homogénea y sólida con los  y sólida con los y sólida con los  sólida con los sólida con los  con los con los  los los materiales unidos y no deberá presentar picaduras o escoria. En las soldaduras en que se requieran varios pasos del electrodo para dar el  las soldaduras en que se requieran varios pasos del electrodo para dar el las soldaduras en que se requieran varios pasos del electrodo para dar el  soldaduras en que se requieran varios pasos del electrodo para dar el soldaduras en que se requieran varios pasos del electrodo para dar el  en que se requieran varios pasos del electrodo para dar el en que se requieran varios pasos del electrodo para dar el  que se requieran varios pasos del electrodo para dar el que se requieran varios pasos del electrodo para dar el  se requieran varios pasos del electrodo para dar el se requieran varios pasos del electrodo para dar el  requieran varios pasos del electrodo para dar el requieran varios pasos del electrodo para dar el  varios pasos del electrodo para dar el varios pasos del electrodo para dar el  pasos del electrodo para dar el pasos del electrodo para dar el  del electrodo para dar el del electrodo para dar el  electrodo para dar el electrodo para dar el  para dar el para dar el  dar el dar el  el el espesor total,  se deberá quitar la escoria después de cada paso; el siguiente  total,  se deberá quitar la escoria después de cada paso; el siguiente total,  se deberá quitar la escoria después de cada paso; el siguiente   se deberá quitar la escoria después de cada paso; el siguiente  se deberá quitar la escoria después de cada paso; el siguiente se deberá quitar la escoria después de cada paso; el siguiente  deberá quitar la escoria después de cada paso; el siguiente deberá quitar la escoria después de cada paso; el siguiente  quitar la escoria después de cada paso; el siguiente quitar la escoria después de cada paso; el siguiente  la escoria después de cada paso; el siguiente la escoria después de cada paso; el siguiente  escoria después de cada paso; el siguiente escoria después de cada paso; el siguiente  después de cada paso; el siguiente después de cada paso; el siguiente  de cada paso; el siguiente de cada paso; el siguiente  cada paso; el siguiente cada paso; el siguiente  paso; el siguiente paso; el siguiente  el siguiente el siguiente  siguiente siguiente paso se hará hasta que el anterior tenga una temperatura admisible al tacto de  se hará hasta que el anterior tenga una temperatura admisible al tacto de se hará hasta que el anterior tenga una temperatura admisible al tacto de  hará hasta que el anterior tenga una temperatura admisible al tacto de hará hasta que el anterior tenga una temperatura admisible al tacto de  hasta que el anterior tenga una temperatura admisible al tacto de hasta que el anterior tenga una temperatura admisible al tacto de  que el anterior tenga una temperatura admisible al tacto de que el anterior tenga una temperatura admisible al tacto de  el anterior tenga una temperatura admisible al tacto de el anterior tenga una temperatura admisible al tacto de  anterior tenga una temperatura admisible al tacto de anterior tenga una temperatura admisible al tacto de  tenga una temperatura admisible al tacto de tenga una temperatura admisible al tacto de  una temperatura admisible al tacto de una temperatura admisible al tacto de  temperatura admisible al tacto de temperatura admisible al tacto de  admisible al tacto de admisible al tacto de  al tacto de al tacto de  tacto de tacto de  de de la mano. Toda la estructura deberá ser pintada en taller con una mano de 2 milésimas de  la estructura deberá ser pintada en taller con una mano de 2 milésimas de la estructura deberá ser pintada en taller con una mano de 2 milésimas de  estructura deberá ser pintada en taller con una mano de 2 milésimas de estructura deberá ser pintada en taller con una mano de 2 milésimas de  deberá ser pintada en taller con una mano de 2 milésimas de deberá ser pintada en taller con una mano de 2 milésimas de  ser pintada en taller con una mano de 2 milésimas de ser pintada en taller con una mano de 2 milésimas de  pintada en taller con una mano de 2 milésimas de pintada en taller con una mano de 2 milésimas de  en taller con una mano de 2 milésimas de en taller con una mano de 2 milésimas de  taller con una mano de 2 milésimas de taller con una mano de 2 milésimas de  con una mano de 2 milésimas de con una mano de 2 milésimas de  una mano de 2 milésimas de una mano de 2 milésimas de  mano de 2 milésimas de mano de 2 milésimas de  de 2 milésimas de de 2 milésimas de  2 milésimas de 2 milésimas de  milésimas de milésimas de  de de pulgada de pintura anticorrosiva color rojo mineral y su aplicación deberá cumplir  de pintura anticorrosiva color rojo mineral y su aplicación deberá cumplir de pintura anticorrosiva color rojo mineral y su aplicación deberá cumplir  pintura anticorrosiva color rojo mineral y su aplicación deberá cumplir pintura anticorrosiva color rojo mineral y su aplicación deberá cumplir  anticorrosiva color rojo mineral y su aplicación deberá cumplir anticorrosiva color rojo mineral y su aplicación deberá cumplir  color rojo mineral y su aplicación deberá cumplir color rojo mineral y su aplicación deberá cumplir  rojo mineral y su aplicación deberá cumplir rojo mineral y su aplicación deberá cumplir  mineral y su aplicación deberá cumplir mineral y su aplicación deberá cumplir  y su aplicación deberá cumplir y su aplicación deberá cumplir  su aplicación deberá cumplir su aplicación deberá cumplir  aplicación deberá cumplir aplicación deberá cumplir  deberá cumplir deberá cumplir  cumplir cumplir con lo indicado con la versión vigente de SSPC y posteriormente deberá aplicarse  lo indicado con la versión vigente de SSPC y posteriormente deberá aplicarse lo indicado con la versión vigente de SSPC y posteriormente deberá aplicarse  indicado con la versión vigente de SSPC y posteriormente deberá aplicarse indicado con la versión vigente de SSPC y posteriormente deberá aplicarse  con la versión vigente de SSPC y posteriormente deberá aplicarse con la versión vigente de SSPC y posteriormente deberá aplicarse  la versión vigente de SSPC y posteriormente deberá aplicarse la versión vigente de SSPC y posteriormente deberá aplicarse  versión vigente de SSPC y posteriormente deberá aplicarse versión vigente de SSPC y posteriormente deberá aplicarse  vigente de SSPC y posteriormente deberá aplicarse vigente de SSPC y posteriormente deberá aplicarse  de SSPC y posteriormente deberá aplicarse de SSPC y posteriormente deberá aplicarse  SSPC y posteriormente deberá aplicarse SSPC y posteriormente deberá aplicarse  y posteriormente deberá aplicarse y posteriormente deberá aplicarse  posteriormente deberá aplicarse posteriormente deberá aplicarse  deberá aplicarse deberá aplicarse  aplicarse aplicarse otra mano de pintura de 3 milésimas de pulgada como acabado del color que prefiera el  de 3 milésimas de pulgada como acabado del color que prefiera el de 3 milésimas de pulgada como acabado del color que prefiera el  3 milésimas de pulgada como acabado del color que prefiera el 3 milésimas de pulgada como acabado del color que prefiera el  milésimas de pulgada como acabado del color que prefiera el milésimas de pulgada como acabado del color que prefiera el  de pulgada como acabado del color que prefiera el de pulgada como acabado del color que prefiera el  pulgada como acabado del color que prefiera el pulgada como acabado del color que prefiera el  como acabado del color que prefiera el como acabado del color que prefiera el  acabado del color que prefiera el acabado del color que prefiera el  del color que prefiera el del color que prefiera el  color que prefiera el color que prefiera el  que prefiera el que prefiera el  prefiera el prefiera el  el el cliente. El fabricante deberá elaborar sus planos de fabricación y montaje de la  fabricante deberá elaborar sus planos de fabricación y montaje de la fabricante deberá elaborar sus planos de fabricación y montaje de la  deberá elaborar sus planos de fabricación y montaje de la deberá elaborar sus planos de fabricación y montaje de la  elaborar sus planos de fabricación y montaje de la elaborar sus planos de fabricación y montaje de la  sus planos de fabricación y montaje de la sus planos de fabricación y montaje de la  planos de fabricación y montaje de la planos de fabricación y montaje de la  de fabricación y montaje de la de fabricación y montaje de la  fabricación y montaje de la fabricación y montaje de la  y montaje de la y montaje de la  montaje de la montaje de la  de la de la  la la estructura. 
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