
L° 4"x4"x1/4"x270 mm

USAR RESPALDO

CUERDA SUPERIOR
DE ARMADURA

3mm

45°

E-7018 4 TORNILLOS A BASE DE
REDONDOS Ø=3/8" x  250 mm

PLACA SEPARADORA 150 x150 mm
LAMINA CALIBRE 12

LARGUERO L2

3/16TIPO

E-7018

90-10

MONTANTE

1/16

3/16

PROYECCIÓN 

CUERDA SUPERIOR O
INFERIOR DE ARMADURA

SEPARADOR PL 100x150x3/16"

150

COLOCADO ENTRE MONTANTES

E-7018

MONTANTE

88.9

SEPARADOR PL 50.8x88.9x3/16"

3/16

BARRENOS PARA
SAG-ROD

LAMINA CALIBRE No. 12
(SOLO PARA EL CASO 
EN QUE SE INDICA)

LARGUERO

DE ARMADURA
CUERDA INFERIOR

10

PTR 3''x3'' cal. 11

LARGUEROS L2

E-7018

45°

E-7018

3/16

3/16

PTR 3''x3'' cal. 11

DE ARMADURA
CUERDA INFERIOR

PTR 3''x3'' cal. 11

LARGUEROS L2
E-7018

E-7018

3/16

3/16
170

45°

a2 para larguero L2 intermedio 
a1 para larguero L2 en cumbrera

a1=3500
a2=2600

a2 para larguero L2 intermedio 
a1 para larguero L2 en cumbrera

170

400

MONTANTE

CUERDA SUPERIOR
DE ARMADURA

LARGUERO  L1 Ó L2

BARRENOS PARA 
TORNILLOS DE 3/8"

ANGULO 
4"x4"x1/4"x270mm

DE ARMADURA
PROYECCION 

CF Ø=1/2"

LARGUERO L1

CF Ø=1/2"

 4"x4"x1/4"x270 mm

DE ARMADURA
CUERDA SUPERIOR

LARGUERO L1

MONTANTE

TIPO

L°

4 TORNILLOS
Ø=3/8" x 1 1/4" 

3/16

3/16 DE 100X100 mm (TIPO)
PLACA DE 3/8" CON DIMENSION 

DE ARMADURAS
O SUPERIOR
CUERDA INFERIOR

50.8

50.8
MONTANTE

DIAGONAL

88.9

50.8

DIAGONAL

9.5

de montante a cuerda
inferior o superior

3/16
de diagonal a
montante

Tensor T1

4.7

PROYECCIÓN 
MONTANTE

SEPARADOR PL 100x150x3/16"
COLOCADO ENTRE MONTANTES

CUERDA SUPERIOR O
INFERIOR DE ARMADURASEPARADOR 

PL 50.8x88.9x3/16"

PROYECCION DE 
MONTANTE

CUERDA SUPERIOR
DE ARMADURA

CONTRAVENTEO CV
CARTABONES PL-1/4
COLOCADOS A 10mm DE LOS EXTREMOS DEL
ANGULO ( 2 POR CADA ANGULO)

1/8 TIPO 45

L 4"x4"x1/4"x150

PLACA DE AUMENTO
QUE SE DIMENSIONARA
EN OBRA DE ACUERDO CON LA 

10

3 mm TIPO

Ø = 3/4"

3/16TIPO

3/16

ORIENTACIÓN DEL CONTRAVENTEO

LARGUEROS L1

90-501/8
128

152.4

MONTEN 

ACERO A-50
 CALIBRE 12

88.9

CUERDA SUPERIOR O
INFERIOR DE ARMADURA

45
3mm

SOLDADURA DE FILETE

SOLDADURA A TODO ALREDEDOR DE LA PIEZA

SOLDADURA DE CAMPO

SOLDADURA DE FILETE EN AMBOS LADOS DEL ELEMENTO

SOLDADURA DE FILETE INTERMITENTE, DE 90mm DE

LONGITUD CON ESPACIAMIENTO DE 10mm

TIPOS DE SOLDADURA

SOLDADURA DE BISEL A 45°

SOLDADURA DE RANURA

SOLDADURA DE BISEL DE DOBLE FLECHA

SOLDADURA A TOPE EN V

SOLDADURA DE RANURA BISEL EN FLARE

PROYECCION DE 
MONTANTE

3/16TIPO
PLACA DE AUMENTO
QUE SE DIMENSIONARA
EN OBRA DE ACUERDO CON LA 
ORIENTACIÓN DEL CONTRAVENTEO

CARTABONES PL-1/4
COLOCADOS A 10mm DE LOS EXTREMOS DEL
ANGULO ( 2 POR CADA ANGULO)

3/16

15

15

3 mm TIPO

L 4"x4"x1/4"x150

CUERDA SUPERIOR
DE ARMADURA

CONTRAVENTEO CV Ø = 3/4"
1/8 TIPO

1/8 TIPO

Placa

t= 3/4"

Proyección

de columna

Montante M2

Cuerda

inferior

hueco en la placa con

barreno de

Ø 1

1

16

'' = 27 mm

(2 en total)

12000

100

100

7500

6mm

500

6mm

6mm

19000

Rellenar con

soldadura

6mm

6 mm

Placa base

Tensor

Rellenar con

soldadura

Tensor T1

Vertical

Tensor T1

Horizontal

(NO SOLDAR AL TUBO )

Tubo de acero de  1 

1

2

" Cedula 30

(Espesor de 3 mm)

10mm

64

152.4

MONTEN 

ACERO A-50
 CALIBRE 12
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H. AYUNTAMIENTO CONSTITUCIONAL 

2019 - 2021

UBICACIÓN:

439 SANTA MARIA TONAMECA
MUNICIPIO:

LOCALIDAD:

 30 POCHUTLA
DISTRITO:

02 COSTA
REGIÓN:

LUGAR Y FECHA:

NÚMERO DE PLANO:PLANO:

ESCALA:

LA QUE SE INDICA

CROQUIS DE MICRO LOCALIZACION

PROYECTISTA

D. R. O.

SECRETARIO MUNICIPAL

POR PARTE DEL H. AYUNTAMIENTO DE SANTA MARIA TONAMECA

C. HUGO CASTREJON MARTINEZ
PRESIDENTE MUNICIPAL CONSTITUCIONAL

C. ASUNCION RAMIREZ PEREZ
SINDICO HACENDARIO 

C. JAIME LOPEZ PACHECO
REGIDOR DE OBRAS

C. LETICIA OLIVERA SORIANO
REGIDORA DE HACIENDA

C. PEDRO HERNANDEZ CEPEDA
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UBICACIÓN:

439 SANTA MARIA TONAMECA
MUNICIPIO:

0068 PASO LAS GARZAS

LOCALIDAD:
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02 COSTA
REGIÓN:

LUGAR Y FECHA:

NÚMERO DE PLANO:PLANO:

ESCALA:
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LA QUE SE INDICA

CROQUIS DE MICRO LOCALIZACION

PROYECTISTA

D. R. O.

REG. A-2475-A

SECRETARIO MUNICIPAL

DETALLES DE CUBIERTA

POR PARTE DEL H. AYUNTAMIENTO DE SANTA MARIA TONAMECA

C. HUGO CASTREJON MARTINEZ
PRESIDENTE MUNICIPAL CONSTITUCIONAL

C. ASUNCION RAMIREZ PEREZ

C. JAIME LOPEZ PACHECO
REGIDOR DE OBRASREGIDORA DE HACIENDA

C. PEDRO HERNANDEZ CEPEDA

CONSTRUCCION DE TECHADO EN EL

AREA DE IMPARTICIÓN DE EDUCACIÓN

FISICA DE LA ESCUELA PRIMARIA

“FRANCISCO I. MADERO” CLAVE

20DPR2079K

PASO LAS GARZAS

ARQ. ELIO  SERGIO VELASQUEZ MATUS

DE SANTA MARIA TONAMECA 
DISTRITO DE POCHUTLA, OAXACA 

ARQ. ELIO  SERGIO VELASQUEZ MATUS

CED. PROF. 4202088

CORRESPONSABLE ESTRUCTURAL

ING. DAVID JESUS ZARAGOZA SANTIAGO
CED. PROF. 10258051

N O T A S     G E N E R A L E S ESPECIFICACIONES DE ESTRUCTURA METALICA Y SOLDADURA

1. TODOS LOS ELEMENTOS ESTRUCTURALES DEBERAN TENER UNA CAPA
DE PINTURA ANTICORROSIVA DESDE SU SALIDA DEL TALLER. EN
CAMPO SE DARÁ UNA MANO DE  PINTURA ANTICORROSIVA A
TODAS LAS PIEZAS QUE RESULTEN AFECTADAS DURANTE LA
TRANSPORTACION O EL MONTAJE.

2. LAS SOLDADURAS SE HARAN CONFORME A LAS NORMAS AWS
VIGENTES.

3. LAS SUPERFICIES POR SOLDARSE DEBERAN ESTAR LIMPIAS DE POLVO
ESCORIA O GRASA (USAR CEPILLO DE ALAMBRE) Y SECAS.

4. ANTES DE APLICAR UN SEGUNDO CORDON DE SOLDADURA SE
RETIRARA LA ESCORIA DEL PRIMER CORDON, CON CINCEL O
CEPILLO DE ALAMBRE.

5. SI SE PRESENTAN GRIETAS EN LOS CORDONES DE SOLDADURA, SE
INSPECCIONARA EL CORDON 30 CM ANTES Y DESPUES DE LA
SECCION DE FALLA. SE VACIARA LA SOLDADURA DEFECTUOSA Y SE
APLICARA UN NUEVO CORDON.

6. NO DEBERA SOLDARSE CON LLUVIA O GRANIZO, A NO SER QUE SE
USEN LONAS DE  PROTECCION.

7. LOS ELECTRODOS DE SOLDADURA SE GUARDARAN EN UN LUGAR
SECO Y BIEN VENTILADO, SEPARADOS DEL PISO O TERRENO POR LO
MENOS 10 cm. DURANTE LA EPOCA DE LLUVIA, LOS ELECTRODOS SE
MANTENDRAN DENTRO DE BOLSAS DE  POLIETILENO A UNA
TEMPERATURA DE 200 GRADOS CENTIGRADOS, COLOCANDOLOS
EN UNA CAJA DE MADERA CON 4 REFLECTORES DE 150 WATTS
DURANTE TODO EL DIA. DURANTE SU ENFRIADO, TODOS LOS
CORDONES DE SOLDADURA DEBERAN PROTEGERSE DE LA LLUVIA O
GRANIZO, PARA EVITAR SU CRISTALIZACION.

1. TODAS LAS ACOTACIONES SE INDICAN SEGÚN DETALLE. NIVELES EN
METROS      DEBERÁN VERIFICARSE CON PLANOS ARQUITECTONICOS
Y EN OBRA ;  EN CASO DE DISCREPANCIA DEBERA CONSULTARSE
CON EL DEPARTAMENTO.

2. ESPECIFICACIONES DE PERFILES EN PULGADAS.
3. CALIBRES DE SOLDADURAS EN PULGADAS
4. ACERO EN PERFILES ESTRUCTURALES Y PLACAS   fy = 2530 Kg / cm2

ACERO EN MONTENES A-50 , fy =3230 kg/cm2 ( LIMITE DE FLUENCIA )
5. ACERO EN ANCLAS  fy = 2530 Kg / cm2
6. ELECTRODOS PARA SOLDADURA   E-7018    fu = 4900 Kg / cm2.
7. EL ROSCADO DONDE SE REQUIERA SERA DEL TIPO US ESTANDAR
8. LOS TORNILLOS DONDE SE INDIQUEN SERAN DE ACERO A-307
9. LOS EMPALMES Y UNIONES PARA CONTINUIDAD DE PLACAS  SE

HARAN      SEGUN SE INDICA EN LOS DETALLES RESPECTIVOS
10.NO PODRA CAMBIARSE O MODIFICARSE PARCIAL NI TOTALMENTE

NINGUN      DETALLE O ESPECIFICACION CONTENIDA EN ESTOS
PLANOS  SIN  LA AUTORIZACION POR ESCRITO DEL DEPARTAMENTO
TECNICO.

11.EL CONSTRUCTOR ESTA OBLIGADO A CONOCER, RESPETAR Y
PONER  EN      PRACTICA LOS LINEAMIENTOS CONSTRUCTIVOS  QUE
AL  RESPECTO      ESTIPULA EL REGLAMENTO DE CONSTRUCCIONES
PARA  EL ESTADO DE OAXACA Y LAS NORMAS TECNICAS
COMPLEMENTARIAS DEL DISTRITO FEDERAL

PROCEDIMIENTO CONTRUCTIVO
1.-SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE ANCLA DE REDONDO SOLIDO LISO DE 1” DE DIAM., Y 1.02 CM, DE DESARROLLO A BASE DE ACERO
A-36. INCLUYE: TUERCA HEXAGONAL Y CONTRATUERCA, GROUT PARA NIVELAR ALTURAS E INCLINACIONES, EQUIPO, HERRAMIENTA Y
MANO DE OBRA. P.U.O.T.
2.-SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE PLACA DE ACERO DE 3/4" DE ESPESOR PERFORADAS, DE 40 X 40 CM. INCLUYE: PRAIMER Y ESMALTE
ANTICORROSIVOS MARCA COMEX O SIMILAR COLOR BLANCO, MANO DE OBRA ESPECIALIZADA, MATERIALES Y HERRAMIENTA. P.U.O.T.
3 .-SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE CARTABONES A BASE DE ANGULO DE ACERO DE 4"X4"X1/4"X 150 MM, SOLDADO A LA ESTRUCTURA,
INCLUYE: LIMPIEZA, PLACA DE AUMENTO DE MISMAS DIMENCIONES, PRAIMER Y ESMALTE ANTICORROSIVOS MARCA COMEX O
SIMILAR COLOR BLANCO, MANO DE OBRA, ANDAMIOS, EQUIPO Y HERRAMIENTA. P.U.O.T.
4.-SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE CONTRAVENTEO (CV) PARA ESTRUCTURA A BASE DE REDONDO DE ACERO A-36 DE 3/4"  DE
DIÁMETRO CON EXTREMOS ROSCADOS, SOLDADO A LA ESTRUCTURA, INCLUYE: LIMPIEZA, PLACA DE AUMENTO DE MISMAS
DIMENCIONES, PRAIMER Y ESMALTE ANTICORROSIVOS MARCA COMEX O SIMILAR COLOR BLANCO, MANO DE OBRA, ANDAMIOS,
EQUIPO Y HERRAMIENTA. P.U.O.T.
5.-SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE CONTRAFLAMBEO (CF) A BASE DE ACERO REDONDO DE 1/2" DE DIÁMETRO. INCLUYE: ROSCA
ESTANDAR CABEZA HEXAGONAL, LIMPIEZA, PLACA DE AUMENTO DE MISMAS DIMENCIONES, PRAIMER Y ESMALTE ANTICORROSIVOS
MARCA COMEX O SIMILAR COLOR BLANCO, MANO DE OBRA, ANDAMIOS, EQUIPO Y HERRAMIENTA. P.U.O.T.
6.-TENSOR (T1) PARA ESTRUCTURA A BASE DE REDONDO DE ACERO A-36 DE 1"  DE DIÁMETRO CON EXTREMOS ROSCADOS, DE
ARMADURA A COLUMNA DE ALTA RESISTENCIA  EN CADA EXTREMO, SOLDADO A LA ESTRUCTURA, INCLUYE:  PRAIMER Y ESMALTE
ANTICORROSIVOS MARCA COMEX O SIMILAR COLOR BLANCO, MANO DE OBRA, ANDAMIOS, EQUIPO Y HERRAMIENTA. P.U.O.T.

7.-SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE LARGUERO (L1)MONTEN  6MT12, CON PATÍN DE 2.5”, Y LARGUERO (L2) 2 MONTENES  6MT12
INCLUYE: TRAZO, CORTES, ENDEREZADO, BISELADO, BARRENOS, SOLDADURA ESTRUCTURAL,  PRAIMER Y ESMALTE ANTICORROSIVOS
MARCA COMEX O SIMILAR COLOR BLANCO, MATERIAL DE CONSUMO, DESPERDICIOS, DESCALIBRES, EQUIPO, HERRAMIENTA Y MANO
DE OBRA. P.U.O.T.
8.-SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE ÁNGULO ESTRUCTURAL PARA UNIÓN DE LARGUEROS DE 4" X 4" X 1/4" X 270MM, CON 4 TORNILLOS
DE REDONDO DE Ø3/8" X 250 MM, INCLUYE: SOLDADURA ESTRUCTURAL, PRAIMER Y ESMALTE ANTICORROSIVOS MARCA COMEX O
SIMILAR COLOR BLANCO, MATERIAL DE CONSUMO, DESPERDICIOS, DESCALIBRES, EQUIPO, HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA. P.U.O.T.
9.-SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE PLACAS SEPARADORAS DE 15 CMS X 15 CMS A BASE DE LÁMINA CALIBRE 12. SOLDADA EN
LARGUEROS TIPO L2 INCLUYE: SOLDADURA ESTRUCTURAL,  PRAIMER Y ESMALTE ANTICORROSIVOS MARCA COMEX O SIMILAR COLOR
BLANCO, MATERIAL DE CONSUMO, DESPERDICIOS, DESCALIBRES, EQUIPO, HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA. P.U.O.T.
10.-SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE PLACAS SEPARADORAS DE ACERO DE 3/16” DE ESPESOR, (PL1-H) DE 10 CMS X 15 CMS Y (PL2-V) DE
5.08 CMS X 8.89 CMS. INCLUYE: SOLDADURA ESTRUCTURAL,  PRAIMER Y ESMALTE ANTICORROSIVOS MARCA COMEX O SIMILAR COLOR
BLANCO, MATERIAL DE CONSUMO, DESPERDICIOS, DESCALIBRES, EQUIPO, HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA. P.U.O.T.
11.-SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE LÁMINA GALVANIZADA ACANALADA TRAPEZOIDAL, TIPO R-72 CALIBRE 26. INCLUYE: PIJA
AUTORROSCABLE DE ¼”, ARANDELA DE NEOPRENO, HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA. P.U.O.T.
12.-CANALÓN DE LÁMINA GALVANIZADA DE 0.95 MTS. DE ANCHO CAL. 22. CON ANCLAJE EN LARGUERO L2 A BASE DE 2 TORNILLOS DE
¼” @ 75 CMS PARA SOPORTAR CANALÓN PLUVIAL INCLUYE: MATERIALES, ACARREOS, CORTES, SOLDADURA, MANO DE OBRA, EQUIPO
Y HERRAMIENTA. P.U.O.T.
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