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TRABAJOS EN ARMADURAS Y CUBIERTA.

B
| 1. Una vez montadas las 12 columnas, se procedera con los trabajos de la cubierta.
{070 o 2. Los trabajos en las armaduras podran realizarse en un sitio por separado. Es
19.20 - e o o - = . . ’
== ——— S - importante revisar la calidad de |a soldadura en las conexiones, asi como las
m ! CATALOGO DE CONCEPTOS i i
) ) | medidas y la colocacion de los elementos que componen cada una de las
| coDIGo CONCEPTO | UNIDAD | CANTIDAD armaduras.
1 !; = = — ! J /| H 4 £ : . - s .
( . RO TORA METALIGA = . 3. Se aplicara una capa de primario anticorrosivo y en seguida una capa de pintura
| I ) | de esmalte marca comex 100 o similar en color rojo preferentemente, en TODOS
(1 | : SUMINISTRO Y COLOCACION DE PLACA DE FIJACION EN COLUMNAS PARA RECIBIR ESTRUCTURA DE | . - 2z Y
In 50 CM DE ANCHO Y 5/6" DE ESPESOR DE A-36 DE (15.88 MM) DE 40X40 CM. CON 2 ANCLAS DE los elementos de acero previo a su armado y posterior a su colocacion en su sitio;
(| ESTRU-0010 | REDONDO LISO DE 3/4" Y UN DESARROLLO DE 115 CM, INCLUYE: PLACAS DE 3/4", TUERCAS, | | A X [ ' * "
I | CONTRATUERCAS Y RONDANAS, TRAZO, MATERIALES, CORTES, EQUIFO DE CORTE, FIACION, MANG | KG | 239.62 con el objetivo de brindar proteccion al acero ante la accion del intemperismo.
i | : DE OBRA, EQUIPO Y HERRAMIENTA. P.U.O.T DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01. | : ' r ” "
600 L | | 4. Las armaduras principales estaran conformadas por: 2 PTR de 3" x 3" x 3.2 mm
| ' SUMINISTRO Y COLOCACION DE ARMADURA A-1 A BASE DE 2 ANGULO DE 3" X 3" " : 1 1 1 i i
. ooy | EN CUERDA SUPERIOR (o € INFERIOR (), DE AGERO Ads FY- 2520 iEesix SE¢ naey FROYECTO | e | weare para la cuerda superior y la cuerda inferior. los montantes en los
P H RGO G et e T extremos, (ubicados sobre las columnas) serén de 2 PTR
| - - -1-02-005/01. | " " '
05/01 | de 2.5" x 2.5" x 3.2 mm, con seccion doble; el resto de los montantes y las
| SSUMINISTRO Y COLOCACION DE ARMADURA A-1 A BASE DE 2 PTR 2 1/2' X 2 1/2" CAL. i ' : ’ ! i ' '
e s WS 1 ) 0 AR A - i ko | | dllagonales s;eratp de PTR de 2.5" x 2.5” x 1.90 mm. Segun especificaciones en
| ' H . LES, X O DE CORTE, ELEV 1 | | |
_ EelREe - SOLDADURA, MANO DE OBRA, EQUIPO Y HERRAMIENTA A UNA ALTURA DE HAST‘:cslac.)sNoEni P%c.)g"{_%% i “G S i panceLunsitlice. . ,
(N |  ACUERDO A LA NORMA N-CTR.CAR-1-02-005/01. | | 5. Las armaduras secundarias estaran compuestas en todos sus elementos (cuerda
| SUNRSTRO  SOOGHGIEN EABBURA . SEOE PR 3 12X VAL 110 P superior, inferior, diagonales y montantes) por 1 PTR de 2.5" x 2.5" calibre 11.
. ! | MONTA - = ) : | | | .
|| P mﬁgﬁm,f_mgg%[‘%:ﬁhi’gg-E%E,;;%ESSTQ;RFETEI"ELg’ﬁcfggg"gf-,\fgg;ﬂgﬁg;gg;gz e | 11se7e | 6. Una vez que se tiene el total de las Armaduras, estas se asentaran sobre las
11 | : | i TA A UNA ALTURA DE HASTA 9.50 M. P.U.O.T. DE ACUERDO A | i . i i i
lebo || LA NDRMA BT EARA VB et | placas que se colocaron en las columnas y se atornillaran a las placas fijadas en
T | : 3 . B - 5
. : ' gldnéLNE;STRo Y COLOCACION DE ARMADURA A-2 A BASE 2 PTR 2" X 2" DE ESPESOR CAL. 14, EN | 5 i p | Iasbarmafiu?& i
a ! g A SUPERIOR E | I ; = , T | i To i i
T R i St oy i T e s L g P L i
:; | MANO DE OBRA, EQUIPO Y HERRAMIENTA A UNA ALTURA DE HASTA 9.50 M. P.U..T. DE ACUERDO A | KG e | toneladas. Durante la colocacion se debera cuidar no dafiar los elementos,
I | - provocandoles deformaciones no consideradas.
| [ i . ) 7. Con las armaduras en su sitio, y marcando el sitio donde se asentaran |
CATALOGO DE CONCEPTOS [ ) 3 sentaran 103
| | I wall ' " " n " :
B = e | largueros, se colocaran los “clip de angulo” de 6" x 6" x 3/8" con una longitud
I [ i [ s o |UNIDAD | CANTIDAD | de 27 cms, que serviran como soporte para estos elementos, los cuales deberan
I | | contar con 4 barrenos para tornillos de 3/8" necesarios para la instalacion de los
O R sumnisTro v e e ] montenes. Se debera verificar la calidad de las soldaduras previo a su colocacion.
|o. + » | NALES Y MONT, - Y= ¥ . 1l - " .o
. : 5 ESTRU-002z | TRAZO, MATERML%S. égaﬁé?'egilggegg CAOSRBTE.YELgi%g;g?,ﬁgﬁé;gﬁg:gs;ﬁ L“icﬁg"éi KG 267.08 También se colocaran P lacas 74 que serviran como soportes para los tensores, los
i ; 33;:; Egglﬁg:.ogijo?AMIENTA A UNA ALTURA DE HASTA 9.50 M. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA | | | Cuales deberén tener ban-enos de 1“
SUMIISTRO Y COLOGAGION DE ARMADURA A3 A BASE. 2 PTR 2 X 2 O ESPESOR OAL 14, — 8. Los largueros se atornillaran a los “clip de &ngulo”, ligando asi cada uno de los
| | INFERIOR 3 Y= : | .| ye 4 . .
| cstmuoos | IGLUYE: TRAZD, WATERIALES, GORTES, EQUIPO DE GORTE,ELEVACIONES, NONTALE SOLOADURA | kG | 1026.00 largueros, permitiendo el montaje de las laminas. Cada uno de los montantes
| LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01. & PADESLTIRA BE MRS ST D iEhrstay b deberan conservar las separaciones entre si, estipuladas en los planos ejecutivos.
| SUMINISTRO Y COLOCACIGN DE ARMADURA A-3 A BASE PTR 1172 " X 1 172 * DE ESPESOR CAL. 14, También, se debera cumplir con la ubicacion de los largueros dobles marcados en
| | | MONTANTES Y DIAGONALES (f), DE ACERO A-36 F'Y= 2530 KG/CM2, SEGUN EL PROYECTO; INCLUYE: | . ¥
I | EsTRU.oss | TRAZO, MATERIALES, CORTES, EQUIPO DE CORTE, ELEVACIONES, MONTAJE, SOLDADURA, MANO DE | los planos ejecutivos.
li || | OBRA, EQUIPO Y HERRAMIENTA A UNA ALTURA DE HASTA 9.50 M. P.U.O.T. DE ACUERDO A LANORMA  KG 244.12 5 " p :
| N-CTROGAR-1-02.00501. ) N | | 9. Una vez que los largueros esten en su sitio, se procedera a ubicar los tensores y
| L | SUMINISTRO Y COLOCACION DE REDONDO LISO DE 1/2', PARA CONTRAFLAMBEO (cf1) DE I contraflambeos, por lo que, se recomienda que previo a la colocacion de los
| 5 . iLARGUEROS. DE ACERO A-36 F'Y= 2530 KG/CM2. INCLUYE; ACARREOS, ANDAMIOS, CORTES, ' H H 1Ln
600 | coTRucs  SOLDADLRA HERRAMIENTA EQUPO, MATERIALES, ACARREOS SEGUN ESPEGIFICACIONES D b s | samg montenes, estos cuenten con perforaciones para redondo liso de %", que es el
H | | [ \ TICORR LEN - [ :
ll L P.UOT.DE ACUERDO A LA NORMA N-ch-oAR?f-iu\fuosm:?DOS SRR S ! i grosor de los contraflambeos.
| , | SUMINISTRO Y COLOCACION DE LARGUERO (L1) DE UNA PIEZA CUERDA SUPERIOR, A BASE DE ] 10.Previo a la colocacion de la lamina se sebera colocar sobre toda la estructura
- | | ! CANAL DE MONTEN EM:I'12; DE ACERO A-36 F'Y= 2530 KG/CM2 EN TECHADO COLOCADOS, A UNA ' AT ] . .
- ESTRU004 | ALTURA DE 8.5 W SEGUN LAS ESPECIFICACIONES DE PROYECTO! INGLUYE: TRAZO, MATERIALES, | KG 4165.39 metalica una mano adicional de pintura de esmalte marca comex 100 o similar en
ot | i . CORTE, ELEVACIONES, MONTAJE, SOLDADURA, MANO DE OBRA, EQUIPO Y . .
| EE;RTRQEE%M o e AU g AR e W RJIOM, Ok BEUERBOS 4 (K4S HomMA color rojo preferentemente.
. — SUNNISTRO Y COLGEACON o CUBERT A 15 oF LAl GALANEAGS NTROHL CAL 5 11.F|na.lmente 1se colocaran las laminas sobre los largueros, fijando estas con pijas y
3 | - : O DE MA ; } i : . ; " s
| | BECO/E SLmMATIEL R WEnin € WcARseos EIRL 08 CRUGRIG MAD D= OBRS ECUED | "1 705.18 tornillos de %4" en cada valle y/o empalme de lamina y/o en los puntos en que
| | LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01. o | estas estén apoyadas sobre los largueros. Se recomienda emplear laminas de
il | | | SUMINISTRO Y COLOCACIO p 5
- | swado Mm;ézoés‘?“éﬁfé? 'ACARREOS ANDAMIOS, GORTES, SOLDADURA, HERRAMIENTA, | 3.05 mts de largo y 1.05 metros de ancho.
o | | | | 1 LES, ACAR g | 1 - Arat H
e | | T | ICORRbeNEY. o J00a L e i D S B oA | 8 198.50 12.En la parte superior se colocara un caballete de lamina galvanizada
e | | | NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01. i i '
(. ook s » S calibre 26 de 35 cms de ancho, 45 cms de altura y 2.44 mts de largo, dejando un
(l | SUMINIST " : | iacid A o i
o AORRERS MOAROR S S RIS R I MRS 176 empalme de 14 cms por lado, a ijacion se haré empleando tornillos de
| e e e | Y colocados en cada valle de la lamina.
—  NOTA: para todos los elementos de la armadura metalica se aplicara una capa de
| primario anticorrosivo y en seguida una capa de pintura de esmalte marca comex 100 o
e similar en color rojo preferentemente
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ARMADO Y MONTAJE DE ARMADURAS

DE ACERO.
CORTES
Los cortes pueden hacerse con cizalla, sierra o soplete;
estos Ultimos se haran, de preferencia, a maquina. Los
cortes con soplete requieren un acabado correcto, libre
de rebabas. Se admiten muescas o depresiones
ocasionales de no mas de 5 mm de profundidad, pero
todas las que tengan profundidades mayores deben
eliminarse con esmeril o repararse con soldadura. Los
cortes en angulo deben hacerse con el mayor radio
posible, nunca menor de 25 mm, para proporcionar una
transicion continua y suave. Si se requiere un contorno
especifico, se indicara en los planos de fabricacion.
SOLDADURA Y TORNILLOS.
Las superficies en que se vaya a depositar la soldadura
estaran libres de costras, escoria, 6xido, grasa, pintura o
cualquier otro material extrafio, debiendo quedar tersas,
uniformes y libres de rebabas, y no presentar
desgarraduras, grietas u otros defectos que puedan
disminuir la eficiencia de la junta soldada; se permite que
haya costras de laminado que resistan un cepillado
vigoroso con cepillo de alambre, un recubrimiento
anticorrosivo delgado, 0 un compuesto para evitar las
salpicaduras de soldadura. Siempre que sea posible, la
preparacion de bordes por medio de soplete
oxiacetilénico se efectuara con sopletes guiados
mecanicamente.
Las partes por soldar se mantendréan en su posicion
correcta hasta terminar el proceso de soldadura,
mediante el empleo de pernos, prensas, cufias, tirantes,
puntales u otros dispositivos adecuados, o por medio de
puntos provisionales de soldadura. En todos los casos se
tendran en cuenta las deformaciones producidas por la
soldadura durante su colocacion. Los puntos
provisionales de soldadura deben cumplir los mismos
requisitos de las soldaduras finales; si se incorporan en
éstas, se haran con los mismos electrodos que ellas, y se
limpiaran cuidadosamente; en caso contrario, se
removeran con un esmeril hasta emparejar la superficie
original del metal base.
Las partes unidas con tornillos de alta resistencia
deberan ajustarse perfectamente, sin que haya ningun
material compresible entre ellas. Todas las superficies de
las juntas, incluyendo las adyacentes a las roldanas,
estaran libres de costras de laminado, exceptuando las
que resistan un cepillado vigoroso hecho con cepillo de
alambre, asi como de basura, escoria o cualquier otro
defecto que impida que las partes se asienten
perfectamente. Las superficies de contacto en
conexiones por friccion estaran libres de aceite, pintura y
otros recubrimientos, excepto en los casos en que se
cuente con informacion sobre el comportamiento de
conexiones entre partes con superficies de
caracteristicas especiales.
PINTURA
Después de inspeccionadas y aprobadas, y antes de
salin del taller, todas las piezas que deben pintarse se
limpiaran cepillandolas vigorosamente, a mano, con
cepillo de alambre, o con chorro de arena, para eliminar
escamas de laminado, 6xido, escoria de soldadura,
basura y, en general, toda materia extrafia. Los depésitos
de aceite y grasa se quitaran por medio de solventes.
MONTAJE
El montaje debe efectuarse con equipo apropiado, que
ofrezca la mayor seguridad posible. Durante la carga,
transporte y descarga del material, y durante el montaje,
se adoptaran las precauciones necesarias para no
producir deformaciones ni esfuerzos excesivos. Si a
pesar de ello algunas de las piezas se maltratan y
deforman, deben ser enderezadas o repuestas, segun el
caso, antes de montarlas, permitiéndose las mismas
tolerancias que en trabajos de taller.
ANCLAJES
Antes de iniciar el montaje de la estructura se revisara la
posicion de las anclas, que habran sido colocadas
previamente, y en caso de que haya discrepancias, en
planta o en elevacion, con respecto a las posiciones
mostradas en planos, se tomarén las providencias
necesarias para corregirlas o compensarlas.
ALINEADO Y PLOMEADO
1. No se colocaran remaches, pernos ni soldadura
permanente, hasta que la parte de la estructura
que quede rigidizada por ellos esté alineada y
plomeada.
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| DATOS DEL PROYECTO |
5 e |
CANTIDAD : l
ESTRUCTURAS PARA SOPORTE DE LAMINA ARM-1 6 PZAS | |
ESTRUCTURAS PARA SOPORTE DE LAMINA ARM-2 2p288 |
ESTRUCTURAS PARA SOPORTE DE LAMINA ARM-3 3 PZAS
COLUMNAS: 12 PZAS |
LAMINA R-101: 705.18 M2 I
I - LAMPARAS : 12 PZAS
| ESPECIFICACIONES
! | ESPECIFICACIONES PARA LA FABRICACION Y MON"I_'AJE DE ESTRUCTURA
; METALICA '
. 1.- ACERO EN ESTRUCTURA
| 1.1.-EN PLACAS DE APOYO Y CONEXIONES SERA DE CALIDAD A-36

|| COMO MINIMO. i
| | 1.2.-LOS PERFILES ESTRUCTURALES UTILIZADOS EN LA |

| SUPERESTRUCTURA SERAN DEL ACERO INDICADO EN LA TABLA DE|
| SECCIONES. :
| 1.3.-LOS TORNILLOS PARA CONEXIONES DE MIEMBROS

ESTRUCTURALES PRINCIPALES SERAN DE ACERO A-325.

- LAMINA
1.-LA CUBIERTA SERA DE LAMINA R-101 CALIBRE 26.
1.-LAS LAMINAS DE TECHO SE FIJARAN A LOS LARGUEROS Y

[ FABRICANTE.
| | 2.3.-TODOS LOS TRASLAPES LATERALES DE LAMINA SERAN LOS QUE
| | INDIQUE EL FABRICANTE.

| 3- PINTURA
|| 3.1.-EN TODOS LOS COMPONENTES ESTRUCTURALES SE DEBERAN

[ | REMOVER LAS ESCAMAS DE LAMINACION. |
: 3.2.-LAS SUPERFICIES DEBERAN PINTARSE EN UN PLAZO MAXIMO (NO |

| 3.2.-NO SE APLICARA NINGUNA PINTURA VBAJO CONDICIONES .
HUMEDAS, LLUVIOSAS, FRIAS O DE VIENTO, SUCIEDAD, GRASAU |
UTROS MATERIALES EXTRANOS. DESPUES SE LES APLICARA WA

4.1.-SE USARAN ELECTRODOS DE SERIE E-7060
| 4.2.-LA SOLDADURA DEBERA REALIZARSE DE ACUERDO A LOS
i CALCULOS ESTRUCTURALES, EN CUANTQ A ESPESOR Y LONGITUD, |
| | SERA A CORDON CORRIDO EXCEPTO DONDE SE INDIQUE LO =
CONTRARIO. |
i B
- H. AYUNTAMIENTO CONSTITUCIONAL DE |

o OAXACA

/ PROYECTO:

| “CONSTRUCCION DE CANCHA DE USOS MULTIPLES Y
| TECHADO EN LA ESCUELA SECUNDARIA TECNICA No. 133,

MIEMBROS ESTRUCTURALES SEGUN LAS ESPECIFICACIONES DEL | '

. SAN PABLO COATLAN, MIAHUATLAN, i

MAYOR) DE 24 HORAS DESPUES DE SER LIMPIADAS. | _

MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO (CROMATO DE ZINC) O ‘ |
SIMILAR. I

| | 4.- SOLDADURA | f

CLAVE: 20DST0150C"

/ UBICACION:
| LOCALIDAD: SAN PABLO COATLAN, MUNICIPIO: SAN PABLO

ESTADO: OAXACA.

1 e i
i [ ESCALA: O\ [ ACOTACKON / s N
i i ’ | /
| VARIABLE 7 METROS B
|\ I\ PLANO: |
1 — - 4
| i f'/f;ECHA: ) 7
3-6
| N N 7 :

|
~ | |

COATLAN, DISTRITO: MIAHUATLAN, REGION: SIERRA SUR, /| | '




