. 100

©

600
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3000

{‘:‘} | ( NOTAS GENERALES EN LAS ) (7 ~\

s | ESTRUCTURAS DE ACERO CUADRO DE CANTIDADES DE OBRA CROQUIS DE LOCALIZACION

1 ) Sebastian
% Frontera

| »A(TEHUACAN "

100 078 078 _ Tt
T TAL TALTALTALTAL TALTAL TALTALTALTAL TALTALTALTAL T ALTALTAL
el r“:.'._ :_—l — — d o™

1 e -

T ‘ Detalle 9 MAR-T L_ /1N
&> 2 ~N

978 . 978 i B?:lslce;;sagtee
} ' CONCEPTO CANTIDAD

: Los planos de taller y de montaje de acuerdo a las UNIDAD
especificaCiones del A.l.S.C. American Institute of Steel PRELIMINARES il
Construction. TRAZO Y NIVELACION MANUAL PARA
REFERENCIAS, INCLUYE: MATERIALES, MANG
El acero de perfiles, placas y barras estarG de acuerdo DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTA MENOR Y 727.58 M2 I Cumitiin STGO.
a la especificaciobn ASTM designacidn A—36, deberan UMPIEZA. P. U. O. T. DE ACUERDO A LA delProgieso_ CHAZUMBA
provenir de lingotes nuevos. Los perfiles ligeros de NORMA SCI.NFRY CAR1 002/07 6 Nt

R
acero, doblados en frio serdn de tipo monten. Para el CORTE Y DEMOLICION EN CONCRETO
. HIDRAULICO CON UN ESPESOR DE 10 CM i

acero A-36, electrodos de la serie E~70 grado 18, de UTILIZANDO CORTADORA MECANICA CON

acuerdo a la especificacién DISCO DE DIAMANTE 14", INCLUYE: AGUA, 9.09 M2
MANO DE OBRA, EQUIPO ,HERRAMIENTA Y
ACARREO DE MATERIAL A UNA DISTANCIA H|
DE 20 M. P.U.OJT. DE ACUERDO A LA
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" J Trini
Sitio del proyecto H‘{‘a‘;i‘ég‘éc 4
Sta. Ma. =
Acaquizapan
San. Feo,
Huapanapan

\/ Detalle 7 \ / v .
e e — 1 o] K . A - -~ Ny
AL AL AL AL AL AL AL JIAL AL AL AL AL Al AL AL AL AL Al AL ® . L 1S g " A tubulares rectangulares se emplearén electrodos de la NORMA N-CTR-CAR-1-02-013-00 \\R*%\\

/ A serie E~60 y E~70 de acuerdo con la especificacién

AL
A B o T AL : ~ . — \ 7\ ~— ; : ' 101 CIMENTACION s
. 101 i Ll- 3 \/ N < De\’ralle 4 ~__.’ ,/\ L /\"\J_l . . : ASTM—A233 ASTM—A251. EXCAVACION DE CEPA, FOR  MEDIOS Y i
B ' :

Para perfiles ligeros doblados en frio y para perfiles

|

= o MECANICOS DE 2.00 A -4.00 M, EN MATERIAL
’ -~ " ' i ili rén TPO i, ZONA C, INCLUYE: ACARREO EN
Las tuercas y cabezas de tornillos a uti izar se & CAMION PRODUCTO DE LA EXCAVACION, 6% A HUAJUAPAN DE LEON
hexagonales pesadas. Todas las partes atornilladas, KM CON CARGA A MAQUINA. ACARREG EN 333.23 M3
HlevarGn rondanas por ambos extremos. CAMION EN KMS SUBSECUENTES,MANO DE .
OBRA, EQUIPO , HERRAMIENTA MENOR Y
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L
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. LIMPIEZA. P. U. O. T. DE ACUERDO A LAS
El corte se harG con cortadora de disco 6 soplete en NORMAS  SCT N CTR-CAR1 01003/11,

donde las superficies a cortar deberdn ser esmeriladas N CIR CAR1 01 013/00

para evitar rebabas, protuberancias o grietas de 5mm :S:‘[fb'g:iiﬂgivlggmfﬁﬁﬁfmﬁ
de profundidad como méximo. AL 85% , INCLUYE: MATERIALES, MANO DE 89.70 M2
Detalle 2 B.A.P OBRA, EQUIPO Y HERRAMIENTA MENOR :

e Las superficies por soldar deben estar libres de escoria, PUOT A LAS NORMAS SCT N.CTR.
(Ver plano 3)
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Detalle 8 NOTAS GENERALES
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SIMBOLOS BASICOS DE SOLDADURAS
CAR.1.01.009/16

costra herrumbe, grasas, pintura, rebabas y cualquier FANTIIA - DE —5 M BEESFESOR—BE TAPON EN RANURA O A TOPE

A A = otra particula. Se soldara preferentemente en posicién CONCRETO HECHO EN OBRA DE FC=100 DORSO | FILETE | CAJA [RECTANGULAR| V |BISEL] U | J |ABOCINADA | ABOCINADA

T BL DE PER IL 1 i KG/CM2, INCLUYE: MANO DE OBRA, EQUIPO (AGUJERO EN V EN BISEL
horizontal y por arriba, deberd formar parte homogénea g : . g 89.70 M2 ALARGADO)

EBNEINZERENE

] y sblida con los materioles unidos y no deberd DE ACUERDO A LA NORMA  SCI-
presentar picaduras o escoria. N-CTR-CAR-1-02-003/04
| SIMBOLOS SUPLEMENTARIOS DE SOLDADURAS
SOLDAR PERFIL PARA OTROS SIMBOLOS
BASICOS Y

ACERO DE REFUERIO EN CIMENTACION DEL
E LE ME NTO MARCA P E R F i L NO. 3 (3/8"), DE FY=4200 KG/CM2, INCLUYE:
TODO SOLDAD!
RESPALDO |SEPARADOR | ALREDEDOR| DI‘Q_LSAM% AL RAS CONVEXA SUPLEMENTARIOS DE

En las soldaduras en que se requieran varios pasos del SUMINISTRO DE MATERIALES, ACARREOS,
L1 L é6MT14 electrodo para dar el espesor total, se deberé quitar la CORTES, TRASLAPES, GANCHOS, ESCUADRAS,
N | Sououss vease
(AWS A 2.4)
UBICACION NORMALIZADA DE LOS ELEMENTOS DE LOS SIMBOLOS INSTRUGTIVOS PARA SOLDAR |

L1
L1
L1
L2
L1
L1
L1
L1
L2
L2
T

L2
L2
L1
L1
L1
L1
L2
L1
L1
L1
L3

831

A L DOBLECES,  SULETAS,  DESPERDICIOS, 1142.40 KG
L2 0 6 MT 14 (doble) | escoria después de cada paso; el siguiente paso se HABILITADO, AMARRES, MANO DE OBRA.

hard hasta que el anterior tenga una temperatura EQUIPO , HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA.
Detalle 8 A1 MAR-1 3 - [0 6 MT 14 (doble, refuerzo) admisible al tacto de la mano. PUOT. DE ACUERDO DE LA NORMA

1 MAR-1 7% S ONCRES TN TAP A B S ENTACTON B
-~ ~ - "
VA \\ I N 1 - 3 A O _os1/2 C-1 \_ J 2.50 X 2.50 M Y 0.20 M DE ALTURA, HECHO EN
I, ¢ |
{

| ,‘ V-1 T IPR 1226 Lb/ft OBRA DE FC=250 KG/CM2 UN REVENIMIENTO
\C-TX LA

DE 10+-2CM T. M. A. 3/4"  INCLUYE 15.00 M3
) % a [J PTR 3'X3"X0.125"
~ N VA ;\ B.A.

CIMBRADO, DESIMBRADO, ACARREOS,
A COLADO, VIBRADO, MANO DE OBRA, EQUIPO
s ~ C-1 b O PTR 2'X2°X0.125" |

T-1 O 0s3/4'

L 2"x2"x3/16"x37 cm Y HERRAMIENTA MENOR P.U.O.T. DE ACUERDO
Nota:
v i -l? ? T—C-I—”? -—7-- al \ / Todos los perfiles son de calidad comerc’:\}glm,:—r;gg.tu:;ytifnzgd::g/‘ﬁrgi
AL AL | AL AL AL [ AL | AL [AL/DNAL ['AL | AL [AL/PALI AL | AL TAL | AL AL | AL

N
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600
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SIMBOLO DE ACABADO ANGULO DE LA RANURA O ANGULO INCLUIDO
DEL AVELLANADO PARA SOLDADURAS DE
SIMBOLO DE PERFIL- TAPON
ABERTURA DE RA'Z
PROFUNDIDAD DE RELLEN(
DE SOLDADURA DEOTAPON F NGITUD DE LA SOLDADURA EN MM
A
A R )

Pnowrumnmmm E'DEE"M” SO (DISTANGIA CENTRO A CENTRO
RIS DE SOLDADURAS, MM.
TAMARO DE SOLDADURA
EN N r \ MBOLO DE SOLDADURA DE CAMPO
LINEA DE REl EA SIMBOLO DE SOLOAR TODO
ESPECIFICACION Y
PROCESO U OTRA §E’,§ LA FLECHA UNE LA LINEA
REFERENCIA DE_REFERENCIA CON EL
LADO DE LA FLECHA DE
T

FLECHA APUNTA AL
ELENENTO RANURADO EN
g UNIONES BISELADAS O l

N

REFUERZO DE PARA COLUMNA INCLUYE:
SUMINISTRO DE MATERIALES, ACARREOS,
CORTES, TRASLAPES, GANCHOS, ESCUADRAS,

DOBLECES,  DESPERDICIOS,  HABILITADO, 2] 9'48 KG
AMARRES, MANO DE OBRA, EQUIPO
,HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T.
DE ACUERDO DE LA NORMA
Al RO E~ FRIC E A
NO. 3 (3/8"), DE FY=4200 KG/CM2, INCLUYE:
SUMINISTRO DE MATERIALES, ACARREOS,
CORTES, TRASLAPES, GANCHOS, ESCUADRAS,
DOBLECES,  DESPERDICIOS,  HABILITADO,

AMARRES, MANO DE OBRA, EQUIPO 35.84 KG
HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA . P.U.O.T.
DE ACUERDO DE LA NORMA

NO. 4 (1/2"), DE FY=4200 KG/CM2, Y

6800

L2
L2
L1
L1
L1
L1
L2
L1
L1
L1
L1
L1
L1
L
L1
L2
L2

1
/
.
I
|
.

h]

COLA (SE OMITE 4
CUANDO NO HAY g

REFERENGIA) 3 §

EN RANURA EN J,
SIMBOLO BASICO DE
LA SOLDADURA O \
REFERENCIA AL
A 8

~N

SCY-N-CIR-CAR-1-02-004/02

CONCRETO EN CADENA DE LIGA DE 0.20 X
0.40 M , HECHO EN OBRA DE FC=250 KG/CM2
UN REVENIMIENTO DE 10+-2CM T. M. A. 3/4",
INCLUYE: CIMBRADO, DESCIMBRADO,
ACARREOS, COLADO, VIBRADO, MANO DE 0.44 m3
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NOTAS:

El tamafio, el simbolo de la soldadura, la longitud y el paso h
deben leerse en este orden de izquierda a derecha a lo largo de
la linea de referencia. Ni la orientacion de la Iinea de referencia
ni la ubicacién de la flecha alteran esta regla. El lado
perpendicular de los simbolos de soldadura debe quedar
del lado izquierdo. Las soldaduras del lado de la flecha y del otro
lado tendrGn el mismo tamafio si no se indices wtrar cosa. Las
dimensiones de las soldaduras de filete deberén mostrarse tanto
en el simbolo del lado de la flecha como del otro lado. La
bandera del simbolo de soldar en campo debe ponerse arriba y a
escuadra con la linea de referencia, en el quiebre de la flecha.
Los simbolos instructivos se aplican entre cambios bruscos en la
direccion de la soldadura, si no tienen el simbolo de "todo
alrededor” estos simbolos no preven explicitamente el caso
frecuente en estructuras en que un elemento simétrico (como un
atiesador) se encuentra del otro lado del alma o de uno placa de
conexién. En estos casos es aplicable la siguiente convencidn: si
lo lista de materiales muestra que existe un elemento del lado
lejano correspondiente a uno del lado cercano, se aplicara al
elemento del lado lejano la misma soldadura indicada para el
elemento del lado cercano.

OBRA, EQUIPO Y HERRAMIENTA MENOR
P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA

NCRETO EN TR OAS TV 230
M DE ALTURA, HECHO EN OBRA DE FC=250
KG/CM2 UN REVENIMIENTO DE 10+-2CM 1. M.
» A 3, INCLUYE: CIMBRADO
Tubo de PVC ¢6 \DESCIMBRADO,  ACARREOS,  COLADO, 7.46 M3
VIBRADO, MANO DE OBRA, EQUIPO Y
HERRAMIENTA MENOR P.U.O.T. DE ACUERDO

800
L2
L2

250

L1
L1
L1
L1
L2
L1
L1
L1
L3
L1
L1
L1
L2
L1
L1
L1
L1

5 Cinturén de fijacién

" n wN o w ]
M AR—1 Solera de 2"x1/8 RELLENO CON MATERIAL PR DE 1A
N 3 por columna) EXCAVACION COMPACIADO AL  90%

/K \ PROCTOR CON BAILARINA A CADA 20 CM

ADICIONANDO AGUA, CINLUYE: MANO DE 298 51 M3

Z-1 2 MARCO TIPO  Ese. 150 3 L] % BAJADA DE AGUAS PLUVIALES MPEZA PUOL A (A5 NOMAS SO

L. ' 250 N-CTR-CAR-1-01-003/11,N-CTR-CAR-1-01-

I i 013700
250 ) ESTRUCTURA

'
' DETALLE GEN ERAL S/Esc. “ACERG DE REFUERIO EN COLUMNA DELNO. &
(3/4"), DE FY=4200 KG/CM2, INCLUYE:
SUMINISTRO DE MATERIALES, ACARREOS,
CORIES, TRASLAPES, GANCHOS, ESCUADRAS,
- - 30000 ) 100 | DOBLECES, ~ DESPERDICIOS,  HABILITADO, 1963.22 KG
- /- 100 . . AMARRES, MANO DE OBRA, EQUIPO,
} . . HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T. DE
600 . 600 . 600 ) 100 | ACUERDO DE LA NORMA

100 : 600 f 600 f f y ! ! SCIN-CIR CAR:1.02:004/02 TRI
\/ Detalle 7 \/ l 100 100 100 100 , . 100 100 | , 100 100 | | 100 ; DEL NO. 3 (g/a"), DE FY=420%A:é/c:Aozs.
| 100 | I | | :
AL TAL | AL [JAC| ALI[TAL | AL [TAL/NAL AL AL FALNAL [TAL | AL AL AL AL | AL T AL '

MAR-1

L2
1

L1
1
L1
L1
L1
L3
L1
L1
11
L1
L

Los planos de taller y de montaje de acuerdo a las especificaCiones del ALS.C. American
Institute of Steel Construction.

El acero de perfiles, placas y barras estarf de acuerdo o la especificacin ASTM designacion
A~38, debertin provenir de lingotes nuevos. Los perfiles ligeros de acero, doblados en frio
serin de tipo monten, Para el acero A-36, elactrodos de la serie E~70 grado 18, de
acuerdo a la especificacitn

Para perfiles ligeros doblados en frfo y para perfiles tubulares 1 se lears
slectrodos de la serle E-60 y E~70 de acuerdo con la especificacin ASTM—A233 ASTM-—-A281,
Las tuercas y cabezas de tornllios o utllizar serdn hexagonales pesadas. Todas las partes
atornlliadas, llevartin rondonas por ambos extremos.

El corte se har6 con cortadora de disco 8 soplste en donde las superficies a cortar debertn
u; 'nmerﬂadus para evitar rebabas, protuberancias o grietas de 5mm de profundidad como
mtximo.

Las superficies por soldar deben estar libres de escoria, costra herrumbe, grasas, pintura,
rebabas y cualquier otra particula. Se soldara prefer te on p hori; y por
arriba, deberG formar parte homogénea y slido con los materiales unidos y no deber§
presentar picaduras o escoria.

En las soldaduras en qus se requieran varios pasos del electrodo para dar el espesor total,
se deberfi quitar la eacoria después de cada paso; el siguients paso se har§ hasta que el
anterior tenga una temperatura admisible al tacto de la mano.

DETALLE DEL REFUERZO

INCLUYE: MATERIALES, ACARREOS, CORTES,
) . . DESPERDICIOS, ~ GANCHOS,  DOBLEZ
. : == == =X P N : : L — 13 _ —AL HABILITADO, AMARRES, MANO DE OBRA, 1749.88 KG
TN PPN ~ - TN Y — — — AprEZ — — --Lu y " — p ZZ T EQUIPO, HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA.
| 3— - - — — —3 7 7T TS ¥ / pASETA AN A £
Llo—— AL - — { '/ Pa pe ,:Q N ; AN \ | " P.UOT. DE ACUERDO DE LA NORMA
I

\ { \ NS
WO 2, AN RS <& O 2, BAP Detalle 112X/ LR Detalle 11 Detalle 11 X£X° /| |\ TR Detalle 11 Detalle 113X /| |\ \ IR/ Detalle 11 TR TR

600

—
N

<\~ ~ / \ 600 M DE ALTURA, HECHO EN OBRA DE
s J W N ~=7 ~ V - V-1 FC=250  KG/CM2, INCLUYE: CIMBRADO
B.A. . D 7 . v_" - v_]
~

/DESCIMBRADO, ~ ACARREOS,  COLADO, 15.70 M3
7C-1A Detalle 9 MARC] ExT 7~

1
—_—

VIBRADO, MANO DE OBRA, EQUIPO,

HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.UO.T. DE
PLACA '1/8" b ACUERDO A LA NORMA

PLACA 1/8"

b PLACA 1/8" b b PLACA 1/8"

LQ NN
L2
O

L1
L1
/

-

L1
L1
L1
L

T u ' — = |e__la_dl— =
C_j‘ ’ | N - N a3 —d - — — - ESPESOR. INCLUYE: ACARREO, COLOCACION
| MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTA , 244 M2
UMPIEZA Y TODO LO NECESARIO PARA SU .
. N CORRECTA EJECUCION ,P.U.O.T. DE ACUERDO
PLACA 1/8 \ A LA NORMA SCT-N-CIR-CAR-1-02-003/04

O \ CUBIERTA
" PLACA BASE DE ACERO A-38 DES78 ™ BE

| N 1 B Ki P
\ 3 / 48 CM. CON 6 ANCLAS DE REDONDO DE 1
\ / 1/8" Y UN DESARROLLO DE 161 CM CON
Detalle 10 . y

~ TP~Lp . U P~ piaca 1/8” T ~JpLaca 1/8” PP~ praca 178"
TECHADO DE LA CANCHA DE USOS MOULTIPLES LACA 1/8 Y 7B oo B iy Con

\
; a Detalle 10 \ a /
N\ —~——" RONDANAS, TRAZO, MATERIALES, CORTES, 12.00 PZA
Tornillo A~307 N - EQUIPO DE CORIE, FIJACION.MANO DE
43/8 = OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTA MENOR Y

UMPIEZA. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA
ToN-CTR-CAR -1 -02-
\f 16" " ”
PLACA 1/8" ‘2 T Solera de 2'x1/8 \! ‘\! ‘A

AL AL AL AL AL AL AL AL AL AL AL AL AL AL AL AL AL AL AL AL _L
PLANTA ESTRUCTURAL Esc. 1:100 /

PLACA 1/8"
W%

N,
U
o
Q
@
o

B

‘ PLACA 1/8"

PLACA DE 10 X 27 CM CON UN ESPESOR DE
Tuerca hexagonal 1/8" MANO DE OBRA , LIMPIEZA Y TODO LO 5108.40 KG
con rondana plana

NECESARIO PARA SU CORRECTA EJECUCION, : _
. ESTRUCTURA Esc. 1:20 r.u.?{, I?E ;'xc.um_wo A LA NORN:; » CONSTRUCCION DE TE CHADO
" CUADRO DE CARGAS EUIERCSE | wn | ke DE CANCHA DE BASQUETBOL
Capacidad de Carga admisiole PUOT DE ACUERDO A LA NORMA EN LA ESCUELA PRIMARIA
CARGAS 2::5;/?2?01\1;;? e TUBULAR CUADRADO A (PTR 2 X 2" X 1/s§|)L, FRANC I S C O I . MAD ER O C LAVE .
INCLUYE: MATERIALES, MANO DE OBRA, 19.07 KG 2 O D P R 1 2 4 9 H s

EQUIPO, HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA.
PUOT DE ACUERDO A LA NORMA

Gt P Ao
y ‘\ C O RTE 2 - 2 ’ BASE DE PERFIL IPR 12" X 26 LB /FT"‘.“I?‘IACLKIYEA:
\ Clip 6"x4"x%"x17 cm Vel

\—\

Lam. R-101 cal.26

Placa de 1/4” -1 "
Tuerca hexagonal 15X10—<hv 5 5 0S 5/8" (1)

vs, DS A4

a

16y,

4 Tornillos A-307

DETALLE 4 Esc. 1.10
CONEXION DE b CON a

Tornillo A~307
03/8"

DETALLE 3 Esc. 1:20

1/8" Carga viva gravitacional 40  Kg/m2

U NI
Carga viva accidental 20 Kg/m2 DE 6 MT CAL 14, INCLUYE; MATERIALES, MANO
3/16) NN o DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTA MENOR Y 1863.468 KG

DETALLE 7 55
of 2 CARGAS ACCIDENTALES POR SISMO LIMPIEZA . P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA

NG = o T T —

ALINEADORES /e o | DETALLE /e

0S 5/8" (1) } ) ZonaSismica | C DOBLE L2 DE 6 MT CAL 14 (DOBLE), INCLUYE;
V-1 VOLADO EJE 1 Y 6

CONEXION DE V-1 CON a

UBICACION

LOCALIDAD: TRINIDAD HUAXTEPEC
MUNICIPIO: SANTIAGO CHAZUMBA

DISTRITO: HPAJUAPAN DE LEOI}T "
\OAXACA \

—_ - MATERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO .
CORTE I I Suelo Tipo 1] HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA . P.U.O.T. 1597.44 KG
DE  ACUERDO A LA  NORMA

DETALLE 6, 6A  s/Es.

Coeficiente sismico | 0.50X 1.5

Esc. 1:10 Q 3 DOBLE REFORZADO L3 DE § MT CAL 14 CON
SOLERA DE 2°X1/8" A CADA 30 CM, INCLUYE;

MATERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO, 266.24 KG
Estructura Grupo |~ A HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T. DE

CARGAS ACCIDENTALES POR VIENTO o AR Oz \ORMA
UM

Velocidad regional | 135 km/h DE AL (OS 1/2") CON TUERCA HEXAGONAL Y
. — RONDANA PLANA, INCLUYE: MATERIALES, 109.56 KG
Velocidad de disefo 184,1 km/h MANO DE OBRA, EQUIPO , HERRAMIENTA .

— MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T. DE ACUERDO A
Presion dindmica de Base | 133.36 kg/m N-CIR-CAR-1-02-

ISOMETRICO
l} Lom, R=101_cal26 DETALLE 5A  s/ese.

DETALLE 8
TENSORES /Ese. |

X Tornillos| A~307
#3y8"

Solera_de 2"x1/8" DETALLE 6 DETALLE 6A

CLIP EN L1 S/Esc. 9
CLIP EN L2 S/Esc. )

Caballete R—-101

A
BASE DE REDONDO T DE (O$ 3/4"), INCLUYE:
MATERIALES, MANO DE' OBRA, EQUIPO,
HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA, P.U.O.T. DE 290.16 KG
ACUERDO A LA NORMA

" an 4n Tuerca hexagonal
2 Barrenos para 17 Clip 5"x4"¥§"x17 cm 5ca hexdg "

» | d lana b o -
2 Barrenos para Tornillos de 3/8 5. 11 .3/ Llol2 con rondana p . > \/\9\
LI
— » g
: ’

Tornillf d_e_;'i{f CO RTE H _ H ’ ‘ /
b DETALLE 7 . a . 6\/6 DETALLE 11

PLACA 1/8" N PLACA 1/8"
216 £ ESTRUCTURA  se. 15
SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01
ACABADOS

DETALLE 10 (DETALLES DE SOLDADURA. PREPARACION )
[ PINTURA VINILIGA EN COLUMNAS DE 0.40 X

PLACA O e
0.55 M Y 6.00 M DE ALTURA MARCA COMEX A
ESTRUCTU RA Esc. 1:5 E,:';E.gadg:n Sodadura, PERFIL. ‘{ 2a. PRIVADA DE INDEPENDENCIX 05, C.P. 68010 DOS MANOS,COLOR MOSTAZA CODIGO

/ COL. EL PARAISO, OAXACA DE JUAREZ, OAX. 035-05 INCLUYE: APLICACION DE SELLADOR,

SOLDADURA e-mail: novizad&@hotmail.com MATERIALES, PREPARACION DE LA SUPERFICIE,
LA { B, DE BISEL TELOI (951) 51 25C 88 MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTA Y 134.80 M2
z Stmbolo de Cel: 044 95| 146 17 4] ANDAMIOS P.U.O.T. DE ACUERDO A LA
7 do campe Abertura NORMA N-CIR-CAR-1:02:012/0
Simbolo dé whidisdd | de rafz REPOSICIGN DE FIRME DE 10 CM AGABADO
et PR D ok 8,00 Placa con : 4 3 - COMUN, DE CONCRETO FC= 200 KG/CM2
ETALLE 8 “\M Calculd:  M.C. Noel Gabrel Zaragoza Luna REVENIMIENTO DE 10+-2CM T. M. A, 3/4",
gul
d

’ CORTE H“H, - INCLUYE:  SUMINISTRO = DE  MATERIALES,
DETALLE 5 & 110 CORTE F—F' DETALLE 5A CORTE G-G DETALLE bA RS -

S/Esc.

DETALLE 6 Y 6A S/Esc. L ) N NORMA j
DETALLE DE CUMBRERA DETALLE 5 s 13 REFUERZO EN L3 s/es DETALLE 6 Y 6A  s/ee MONTEN EN CAJA s/ N\ /)

AL . 16.5 |

AL & - L T

e Placa 1/8"

Ny I s, S 16"

SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01

LAMINA PINTRO R-101, CAL. 26, EN CUBIERTA
METALICA, INCLUYE: MATERIALES, ACARREOS,
ELEVACION, FIJACION, MANO DE OBRA,
EQUIPO ,HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA . 704.00 M2
P.U.OT. DE ACUERDO A LA NORMA

N-CTR- 102

-7
O, |
-2 ~

15.24

15.24
8.24 3.5

35

LADA TAT
26, CON UN DESARROLLO DE 0.84 MTS,
INCLUYE: MATERIALES, ACARREOS, CORITES,
FUACION, SELLADO, MANO DE OBRA, 32.00 M
EQUIPO, HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA.
PU.OT DE ACUERDO A LA NORMA

824»}£1
N

[ ]
/
/

\

Placa de 1/4"
15X10 cms.

Placa de 10x27cm

‘ Espesor 1/8"
VR | et V-1 ' /

0S 3/47()

Tuerca hexagonal
Pkl » Tuerca hexagonal s
con roldana plana 3/16 = = g

con roldana plana

31
27

DETALLES

ESCALA: LA INDICADA
ACOTACION: CM

-~ 1/8'-5-10

L2
Vol - A5 =

[

- Lo ACARREOS, NIVELACION, CIMBRADO DE 92.09 M2
SOLDADURA U’ Dibujé: Ing. Maria José Sanchez Victoria D FRONTERAS, MANO DE OBRA, EQUIFO,
DE BISEL SENCILLO

HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA, P.U.O.T. DE




