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wwwwww SIMBOLO DE SOLDADURA DE CAMPO PLANTILLA DE 5 CM. DE ESPESOR DE
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i PU.OT. DE ACUERDO DE LA NORMA ESTRUCTURAS DE ACERO
!

El tamafio, el simbolo de la soldadura, la longitud y el paso SCT-N-CTR-CAR-1-02:004/02

deben leerse en este orden de izquierda a derecha a lo largo de 2.80 X 2.50 M Y 0.25 M DE ALTURA, HECHO EN
ia linea de referencia. Ni la orientacion de la linea de referencia OBRA DE FC=250 KG/CM2CON UN

ni 1o ubicacién de la flecha alteran esta regla. Ef iado REVENIMIENTO DE 10+/2 CM T. M. A | { | ‘ i uer las
icaci g ! 372 INCLOYECIMBRABG - DESCIMBRADO 21.00 M3 Los planos de taller v de montaje de acuerdo a

’ perpendicular de los simbolos de soldadura & v v idebe quedar ACARREOS , COLADO, VIBRADO, MANO DE especificaCiones del ALS.C. American Institute of Steel
DETALLE /] 4 CORTE Z _____.Z del lado izquierdo. Las soldaduras del lado de la flecha y del otro OBRA, EQUIPO , HERRAMIENTA MENOR Y Construction.
lado tendran el mismo tamafio si no se indica otra cosa. Las LUMPIEZA, P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA

dimensiones de las soldaduras de filete deberdn mostrarse tanto SCT-N-CTR-CAR-1-02:003/04 . p
. [ sTmbol WJ‘ do de la flech del otro lado. La ACERO DE REFUERZOEN DADO DEL NO. 3 El acero de perfiles, placas y barras estard de acuerdo
en el sTmbolo del lado de la flecha como del otro lado. L (3/8"), DE FY=4200. KG/CMZ INCLUYE:

; specificacid ST - -3 %
ESTRUCTURA Esc. 1:10 DETALLE 14. Esc. 1:10 bandera del simbolo de soldar en campo debe ponerse arriba y a SUMINISTRO DE MATERIALES, ACARREOS, a la e'opecwf\%oc;on ASTM designacion A‘A v5 deberdn
s t escuadra con la linea de referencia, en el quiebre de la flecha. CORTES, TRASLAPES, GANCHOS, ESCUADRAS, 519.05 KG provenir de lingotes nueves. Los perfiles ligeros de

s s gt : se anli by - DOBLECES,  DESPERDICIOS,  HABILITADO,
Los simbolos instructivos se aplican entre cambios bruscos en la AMARRES, MANO DE OBRA, EQUIPO >

direccién de la soldadura, si no tienen el simbolo de “todo HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.0.O.T. DE acero A-36, electrodos de ia serie £E~70 grado 18, de
alrededor” estos simbolos no preven explicitamente el caso ?é“ﬁkg%CAR 1‘3:2,004/02“ NORMA acuerdo o la especificacion
frecuente en estructuras en que un elemento simétrico (como un CONCRETO EN DADG DE SECCION 0.50X0.65

atiesador) se encuentra del otro lado del alma o de una placa de Y 2.25 M DE ALTURA, HECHO EN OBRA DE Para perfiles ligeros dobiados en frio y para perfiles
conexién. En estos casos es aplicable lo siguiente convencién: si FCa250 KG/CMZ.CON UN REVENIMIENTO DE tubulares rectangulares se  emplearan electrodos de lo

. . ) . X ; 104/-2 CMT. M. A. 3/&". INCLUYE: CIMBRADO . - e
la listc de materiales muestra que existe un elemento del lado ,DEs/ClMBRADO, I(CARREOS, COLADO, 8.78 M3 serie E—-60 y £~70 de acuerdo con la especificacién

lejano correspondiente a unc del lado cercano, se aplicara al VIBRADO, MANO DE OBRA, EGUIPO ASTM—A233 ASTM—A251.
. S elemento del lado lejano o misma soldadura indicada para el HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T. DE

L e elemento del lado rérmno " ACUERDO A e NORMA ; B

Tuerca hexaconal - ‘ : L AdOCere : SCT-N-CTR-CAR-1-02-003/04 Las tuercas y cabezas de tornillos a utilizar seran
1 hexag N RELLENO CON MATERIAL PRODUCTO DE 1A < ) : ;

b ) hexagonales pesadas. Todas los partes ctornilladas,

T T s
— —
con rondana p'OﬂO \<<//// T T >,/ p. EXCAVACION COMPACTADO AL 90%
\Lh_/} ) i

~— PROCTOR CON BAILARINA A CADA 20 CM ilevaran rondanas por ambos extremos.
ADICIONANDO AGUA, INCLUYE: MANO DE 349.30 M3
OBRA, EQUIPO HERRAMIENTA MENOR Y _ B ) 3
LIMPIEZA.  P.U.OT. A LAS NORMAS SCT bl corte se hard con cortadora de disco & soplete en

N-CTR-CAR-1-01-003/11.H-CTR-CAR-1-01-013/00 donde las superficies a cortar deberdn ser esmeriladas

G B R URIO T EisAUCTURA para evitar rebabas, protuberancias o grietas de 5mm
ACERO DE REFUERZO EN COLUMNA DEL NO. o PR

(3/4"), DE FY=4200 KG/CM2, INCLUYE: de profundidad como maximo.
SUMINISTRO DE MATERIALES, ACARREOS,
CORTES, TRASLAPES, GANCHOS, ESCUADRAS, i - ) ) -
DOBLECES, . DESPERDICIOS,  HABILITADO, 2027.59 KG Las superficies por soldar erem estar libres de escoria,
AMARRES, MANOG DE OBRA, EQUIPO, costra herrumbe, grasas, pintura, rebabas y cualquier
1@:&"3’;"“”‘523‘”'-'M&EZA"-U&%;A"\J: otra particula. Se soldara preferentemente en posicion
SCT-N-CTR-CAR-1-02-004/02 horizentat y por arriba, deberé formar parte homogénea
ACERO DE REFUERZO EN COLUMNA ESTRIBOS y solida con los materiales unides y no deberd

DEL NO. 3 (3/8"), DE FY=4200 KG/CM2, At i o :

INCLUYE: MATERIALES, ACARREOS, CORTES, presentar picaduras o escoria.
DESPERDICIOS, GANCHOS, DOBLEZ, 1791.55 KG
HABILITADO, AMARRES, MANO DE OBRA, . s @ : ; S i S0S i
EQUIPO, HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. En \Xo_ soldaduras en que se reguieran varios pasos del
P.U.OT. DE ACUERDO DE LA NORMA electrodo para dar el espesor total, se deberd quitar la
SCT-N-CTR-CAR-1:02:004/02 escoria después de cada paso; el siguiente paso se
CONCRETO EN COLUMNA DE 0.40 X 0.55 M Y P ; : -

600 M DE ALTURA, HECHO EN OBRA DE hara bosto que el anterior tengo una temperatura
FC=250 KG/CM2, CON UN REVENIMIENTO DE admisible al tacto de la mano.

104/-2 CMT. M. A. 3/4". INCLUYE: CIMBRADO 15.70 M3
,DESCIMBRADO,  ACARREOS,  COLADO, .
VIBRADO, MANO -DE OBRA, EQUIPO,
HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T. DE
ACUERDO A LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1:02-003/04

FESTER GROUNT EN COLUMNA 5 CM DE
ESPESOR. INCLUYE: ACARREO, COLOCACION
MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTA , 2.44 M2
LIMPIEZA Y TODO tO NECESARIO PARA SU .
CORRECTA EJECUCION ,P.U.O.T. DE ACUERDO
A LA NORMA SCT-N-CTR-CAR-1-02-003/04

CUBIERTA

PLACA BASE DE ACERO A-36 BE 1° DE 35 X 48
CM. CON é ANCLAS DE REDONDO DE 1 1/8" Y
UN DESARROLLO DE 124 CM CON ROSCA EN
UN EXTREMO, INCLUYE: TUERCAS, RONDANAS,
TRAZO, MATERIALES, CORTES, EQUIPO DE 12.00 PZA
CORTE, FIUACION.MANG DE OBRA, EQUIPO,
HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T, DE

hY

cero, doblados en frio serdn de tipo monten. Para el
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LOCAMDAD:
LUNATITLAN DEL PROGRESO

BAP-
BAP

| 02-008/01
SUMINISTRG Y COLOCACIGN DE VIGA V1 A
APUICACION DE PRIMER ANTICORROCION Y OBRA:
PINTURA ESMALTE, PLACA DE 10 X 27 CM CON 5108.40 KG :
LIMPIEZA Y TODO 1O NECESARIO PARA SU “‘CONSTRUCCION DE TECHADO DE LA
/‘
e | SUMINISTRO 'Y COLOCACION DE PERFL T 1
== = TUBULAR CUADRADO 4 (FTF X 5" X 01261, ESCUELA PRIMARIA AQUILES SERDAN
/ g ANTICORROCION Y PINTURA  ESMALTE, 349.45 KG CLAYVE.: 2 0DPRI1 243N
i 55 HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T. DE
et \2 ACUERDO A 1A NORMA
) ~— ™ — [§] E
% - ' / SUMINISTRO Y COLOCACION DE PERFIL
TUBULAR CUADRADO A (PTR 2" X 2" X 0.126"),
A L / S
Ci1l i A i A L Q £ A o | C / \ g ANTICORROCION Y  PINTURA  ESMALTE, 75.18 KG
\\ - MATERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO,
/./
: SCT-N-CTR-CAR-1:02-005/01
_'_ A P A P A R A B A P SUMINISTRO Y COLOCACION DE MONTEN Li
N~ s ~ s PRIMER ANTICORROCION Y PINTURA ESMALTE,
S ~ - TEN S O R ES iy MATERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO, 1863.68 KG
SC.

MUNICIPIO:
SANTIAGO CHAZUMBAg OAXACA.
[ 4 | [ ]

ACUERDO A LA NORMA SCT-N-CTR-CAR-1- ’ }
BASE DE PERFIL IPR 12° X 4 1/2" INCLUYE ;
UN ESPESOR DE 1/8" MANC DE OBRA ,
CORRECTA EJECUCION, P.U.O.T. DE ACUERDO : .
AL | AL AL | AL AL AL AL | AL AL AL AL TUBULAR CUADRADO A (PIR 3" X 3" X 0.125"),
Cl MATERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO,
SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01
s , ./ , - . INCLUYE:  APLICACION  DE  PRIMER
/ == . o, ’; i ‘ ': |
/ MAR- : / L - L/ galvanizada Cal.22 / ' ' ey - , o, | : e ‘ HERRAMIENTA MENOR Y LIMEIEZA, P.U.O.I. DE
x 1 74 \ ﬂ I — : g - , ; / ‘ : ACUERDO A 1A NORMA
DE 6 MT CAL 14, INCLUYE; APLICACION DE
HERRAMIENTA MENOR Y UMPIEZA . P.U.O.T. DE

ACUERDO A LA NORMA
| SCI-N-CTR-CAR-1:02-005/01

SUMINISTRO Y COLOCACIGN DE MONTEN
DOBLE L2 DE & MT CAL 14 (DOBLE), INCLUYE;
APLICACION DE PRIMER ANTICORROCION Y
PINTURA ESMALTE, MATERIALES, MANO DE 1597.44 KG
OBRA, EQUIPO , HERRAMIENTA MENOR Y
LIMPIEZA . P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA
SCT-N-CIR-CAR-1-02-005/01
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Piias de o 1/4.x!

DOBLE CON REFUERZO 13 DE & MT CAL 14
CON SOLERA DE 2°X1/8" A CADA 30 CM,
INCLUYE; APLICACION DE PRIMER

ANTICORROCION Y  PINTURA  ESMALTE, 266‘24 KG
MATERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO,
HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA. P.U.O.T. DE
ACUERDO A LA NORMA
SCI-N-CTR-CAR-1-02-005/01
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R-101 cal.26

/ A \\ MAR"‘I

(EST-5)
\ / {/ S I N | A /
o2 ETA - ETALLE 1D -7

- N
—

DE AL (G5 1/2') CON TUERCA HEXAGONAL ¥
RONDANA PLANA, INCLUYE: APLICACION DE
PRIMER  ANTICORROCION Y  PINTURA

ESMALTE MATERIALES, MANO DE OBRA, 109.56 KG
EQUIPO , HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA.
PUOT DE ACUERDO A LA NORMA
_SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01 _
SGMINISTRO ¥ COLOCACION BE TENSOR A
BASE DE REDONDO T DE (O 5/8"), INCLUYE:
APLICACION DE PRIMER ANTICORROCION Y
PINTURA ESMALTE MATERIALES, MANO DE 290.35 KG
OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTA MENOR Y
LIMPIEZA, P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01

LAMINA PINTRO R-101, CAL 26, EN CUBIERTA
METALICA, INCLUYE: MATERIALES, ACARREOS,
ELEVACION, FIIACION, MANO DE OBRA,

EQUIPO HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA . 704.00 M2
P.UOT DE ACUERDO A LA NORMA
SCT-N-CTR-CAR-1-02-005/01

CABALLETE DE LAMINA GALVANIZADA CAL
26, CON UN DESARROLLO DE 0.84 MTS,
INCLUYE: MATERIALES, ACARREQS, CORTES,
FUACION, SELLADO, MANO DE OERA, 32.00 M
EQUIPO, HERRAMIENTA MENOR Y LIMPIEZA.
P.UOT. DE ACUERDO A LA NORMA

SCT-N-CIR-CAR-1-02-005/01
ACABADOS

PINTURA VINILICA EN COLUMNAS DE 0.40 X
0.55 M Y 6.00 M DE ALTURA MARCA COMEX A
DOS MANOS,COLOR MOSTAZA CODIGO

035-05 INCLUYE: APLICACION DE SELLADOR,
MATERIALES, PREPARACION DE LA SUPERFICIE, 136.80 M2

= MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTA Y
l M ETR ] C O ANDAMIOS P.U.OT. DE ACUERDO A LA
SIN ESCALA NORMA N-CTR-CAR-1-02-012/0

CARGAS ACCIDENTALES POR VIENTO
REPOSICIGN DE FIRME DE 10 CM ACABADO
COMUN, DE CONCRETO FC= 200 KG/CM2

PLANTA ESTRUCTU RA‘_ Esc. 1:100 o / Noto: VeloT:idadregi.or[al | 135 km/h “
TECHADO DE LA CANCHA DE USOS MOLTIPLES SBAJADA DE AGUAS PLUVIALES (1 Tl Pl s o ol comuiel Py = 293 kg /e velociacd de dhefo | 1641 TECHADO DE LA CANCHA DE USOS MOLTIPLES e et B il |0 | e N
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J CARGAS GRAVITACIONALES

J ELEMENTO MARCA PERF IL

Na! / ; i ‘: Carga viva gravitacional 40 Kg/m2
5 Carga viva accidental | 20 Kg/m2

L2 L 6MT 14 (doble) CARGAS ACCIDENTALES POR SISMO

o L3 L1 6 MT 14 (con refuerzo) -
_ L - Zona Sismica | C

V-1 T IPR 12'X26 Lb/Pie _— —
Coeficiente sismico | 0.50X 1.5

/ a ] PIR 2'X2'X0.125" a3
7 b [J PR 3"X3'X0.125"
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ESCALA: LA INDICADA
ACOTACION: CM

FECHA:
2019




