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1 A5 CUBIERTA METALICA ] PTR 4" X 3"X 4 mm
ARMADURA A1 CUBIERTA
SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE
ESTRUCTURA METALICA A BASE DE ESTRUCTURA METALICA A BASE DE 1.08 W
ACERO A-36 (PTR 4"x 3" x 4 mm, INCLUYE: AGERO A-36 (LARGERO 6 MT 14, A
SUMINISTRO DE MATERIALES, MANO DE INCLUYE: SUMINISTRO DE MATERIALES, )
CUERDA OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, E.j o
SUPERIOR PTR | ELEVACIONES ¥ APLICACION DE UNA KG | 1328.04 LARGERO 6 MT 14|ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG | 3142.3a i /
4"x 3"x 4 mm MANQ DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN C S ) ‘I / PUEBLA. \
TODOS LOS ELEMENTOS TODOS LOS ELEMENTOS ' i ﬁ;\f/h ‘
ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, d & { VERAGRUZ
ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS o \ B
NECESARIAS. P.UO.T NEGESARIAS. P.U.O.T S e ——
- RUG, - — s TANETZE
SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE SUMINISTRC FABRICACION Y MONTAJE DE e “"P'"F; d"ﬁg‘ﬁ-/ﬂ\: DE nrE
ESTRUCTURA METﬁLICf\ A BASE DE ESTRUCTURA METALICA A BASE DE = N\‘Z dl f \ 2 S ARE7 S A
ACERO A-36 (PTR 4"x 3" x 4 mm, INCLUYE: ACERO A-36 (contraventeo varilla redondo QQ R N\rz o AN~ C l 1 &, , | \ - = ZARAGQOQZA
CUERDA _ [OBRA, EQUIFG, HERRAMIENTO; contraventeo MATERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO, = AT . - T0Z \_ ' \ SAN ANDRES
INFERIOR PTR 4'% |ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG 791.93 varilla redondo lisa |HERRAMIENTO. ELEVACIONES Y ke | 2s6s.48 N\’l \ -\ / \ > « HUAYAPAN
3"x 4 mm MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN 3/4 APLICACION DE UNA MANO DE PRIMARIO ,\QQ AT ; ~- VER " SN AGUSTIN
ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, ELEMENTOS ESTRUCTURALES, 2 s VER QS' RT-1/RT-2 \
Qggénsaréili,sDisUPgﬂTmolos Y LIMPIEZAS MANIOBRAS, ANDAMIAJE, DESPERDICIOS d /RTD
. P.UO. Y LIMPIEZAS NECESARIAS. P.U.O.T RT-1/RI-
SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE 0 rl < ' RT'1 /RT"Z
ESTRUCTURA METALICA A BASE DE ESTRUCTURA METALICA A BASE DE : \l\ “ND-3 CUERDA INFERIOR
ACERO A‘-36 (PTR25"x2.5"x1/8", ACERO A-36 (contraflameo varilla redondo lisa PTR 4|| X 3|| X 4 D-5 OAXA A A
DIAGON VAN DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTS G, INSLUYE: SUMINSTRO e Z 9 - VER mm C
ALES Y , . ) _|MATERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO, Q ' “\ :
MONTANTES PTR |ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG 1829.09 contraflameo varilla Q G- < { 1 RT—1 / RT-Z DlAGONALES Y MONTANTES PTR =
NTANTE . HERRAMIENTO, ELEVACIONES Y KG | 3163.68 g ;\ 3
25"%x25"%x1/8" |MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN redondo lisa 5/8 APLICACION DE UNA MANO DE PRIMARIO d (=4 \‘ 5 - 2.5" X 2 5 I X Ju :
TODOS LOS ELEMENTOS ANTICORROSIVO EN TODOS LOS y <Z : 8
ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIVPIEZAS ELERENTOS ESTRUCTURALES X A W VER
; MANIOBRAS, ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Q. ] . <. _ _ T
NECESARIAS. P.U.O.T Y LIMPIEZAS NECESARIAS. P.U.O.T L G- G \)\ RT-1/RT-2 RT-1/RT-2
ARMADURA A2 SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE —(.2 j
SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE ESTRUCTURA METALICA A BASE DE (L d ’
ESTRUCTURA METALICA A BASE DE ACERO A-36 (LI 15" x 1 1/8", INCLUYE: S 1 N @ : |
ACERO A-36 (PTR 4" x 3" x 3.2 mm, SUMINISTRO DE MATERIALES, MANO DE . > \. 7
CUERDA INCLUYE: SUMINISTRO DE MATERIALES, OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, 7] (_) . L
SUPERIOR PTR [MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, RT-LI15"x 1 1/8" ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG | sss6 VER
PTR 4" x 3" x 3.2 ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG 503.40 MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN RT 1/RT 2
; ritn ‘ MANO DE PRIMARIOQ ANTICORROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS g M1 - B g
= ECS)'?SSCI:I'?J?? EIEEEQAEI\X&SJ SRAS ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, o~ \ ~
. , ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS
ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS NECESARIAS. P.U.O.T - C I TENSOR PR|NCIPAL DE D"B \ | 1
NECESARIAS. P.U.O.T SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE ";_ . REDONDQ SOLIDO LISO DE 3/4"
SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE ESTRUCTURA METALICA A BASE DE
ESTRUCTURA METALICA A BASE DE ACERO A-36 (PLACA -1 .25 x .15 =10 mm,
ACERO A-36 (PTR 4"x 3"x 3.2 mm, INCLUYE: SUMINISTRO DE MATERIALES, N /
INCLUYE: SUMINISTRO DE MATERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, 4
CUERDA MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, PL-1 ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG 67.29 T
]TFER'OR PTR 4"x |ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG 503.40 MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN .
TODOS LOS ELEMENTOS ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, D-1 |
i:gﬁ?;‘?&isﬁgggggw-LIMPIEZAS ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS J Y
, NECESARIAS. P.U.O.T R 19.00 \
NECESARIAS. P.U.O.T SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE MICROLO
SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE ESTRUCTURA METALICA A BASE DE
ESTRUCTURA METALICA A BASE DE ACERO A-36 (PLACA -2 .18 x .17 e=10 mm,
ANCCELIE}?’ g'zif\zmsigoxoém 1’% INCLUYE: SUMINISTRO DE MATERIALES,
| 8 TERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO,
DIAGONALES PTR [MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, PL.2 ELEVACIONES Y APLICAGION DE UNA ke | s3ae CAPACIDAD DE CARGA
PTR25"x2.5"x |ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG 551.30 MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN - 9 TON /M2
1/8 MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS ) //
TODOS LOS ELEMENTOS ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, ™ ;
ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS wc2
Qgg};};ﬂx&éjli,sDESggiDICEOS Y LIMPIEZAS NECESARIAS. P.U.OT
.P.UO. SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE |
SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE ESTRUCTURA METALICA A BASE DE . 70 . — —— N * 140 £ fP"ROYECTO. ] \\‘
i{szézgc:gg%r\#?;u%ﬁA1?4ASIEN[(;EUYE AGERO A-36 (PLACA -3 .08 x .15 e=4.8mm, l ’ ’ N\ \\\\\\\\\\\é T 3 . CONSTRUCCION DE CANCHA DE USOS
- X 5" x 1/4", : INCLUYE: SUMINISTRO DE MATERIALES, 4 NN NN NN NN — ’
SUMINISTRO DE MATERIALES, MANO DE MANG DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, i N \{\ N o \i\\\\f S 5 MULTIPLES CON TECHADO EN LA
OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO N \ =N Y
M1 - PTR5"Xx 5" x : ! PL-3 ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG 537.84 \ =5 t N \ \ 3 .
MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS 1[+ 3 0 ¢ N P L 1 20D TV 03878 ' _/
TODOS LOS ELEMENTOS ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, O o ' mm 0 - 3
ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS r~ o~ _ AST M A-36 3 102 102, \
ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS NECESARIAS. P.U.O.T A C O T A E I 0 N f(ﬂ_BICACION: LOCALIDAD Y MUNICIPIO )
i NECESARIAS. P.U.O.T SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE mm e=1 905 mm S 1 C S - 1
ESTRUCTURA METALICA A BASE DE = ¥ | \DI C e o I JON | R Ml R TANETZE DE ZARAGOZA
ACERO A-36 (PLACA -4 PARA UNION DE | ~ E T -
] PROCESO CONSTRUCTIVO LARGERDS o2 4.8 i, INGLUYE: - PlL-6 1 ‘ | DISTRITO - REGION
CIMENTACION SUMINISTRO DE MATERIALES, MANO DE P L 5 Q= LI- 8 mm * S ) N\ b 3 | VILLA ALTA - SIERRA NORTE
| L4 OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, KG 27.79 -_, * A E 0 T A E I 0 N mm L 3 Lo ESTADO
CUBIERTA METALICA ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA 6 ; b OAXACA DE JUAREZ: OAXACA
" MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN ACOTACION PB-1 L PB- =z L L ’ :
1. PRIMERAMENTE, SE DEBERAN COLAR UNA CAPA DE 5 CMS DE ESPESOR DE TODOS LOS ELEMENTOS mm (@450 X 19.05 mm) . ||||< CION o L !
: ~NJUERCA DE NIVELA (@450 x 19.05 mm)* -
4 MORTERO DE NIVELACION EXPANSIVO ARRIBA DE LA COLUMNA DE CONCRETO ESTRUCTURALES. MANIOBRAS o 3 Nemhen TR A . b i
DE DIAMETRO DE 50 CM ,EL CUAL DEBE FRAGUAR PARA POSTERIORMENTE ’ ! + L : 1
COLOCAR LAS PLACAS BASE DE ACERO DE DIAMETRO DE @ 45 CM Y ESPESOR DE gggfél\gréili,ngsngR’TDICIOs ¥ LIMPIEZAS o L B P ro y eccion :,_,_&A: M 2 B ﬂnp P . )
i 19.05 mm FLIADAS CON VARILLAS DE REDONDO LISO DE #66 A - 36 POR MEDIO DE e : (8 T 4 : GROUT DE NIVELACION e GROUT DE NIVELACION | OLOGIA DEL PLANO: \
ANCLAS CON LAS PREPARACIONES PARA RECIBIR LA ESTRUCTURA DE LA CUBIERTA :gl}ﬂéﬂgm& FGE?}L%\CCACZNB\AQAE(DSEAJE DE . 600 Torni ® 4 Tornillo 9 4 S S =oUmm PR Tl S=50mm \ : o7 ¢ !
Y CUMPLENDO CON LAS ESPECIICACIONES ESTABLECIDAS EN EL PROYECTO o, | ;% LG #10.00mm ASTM A-307 ' | VER ANA—"| | ? M 2 I - |
J EJECUTIVO. ACERO A-36 (PLACA -5 .07 x 07 &= 4.8 mm, H 0 0.00mm ASTM A-307 - oz = . . RANA—" 1 || < | L ESTRUCTURAL -1. .
2. CONCLUIDA LA ETAPA ANTERIOR CONTINUAREMOS CON EL ARMADO DE LAS INCLUYE: SUMINISTRO DE MATERIALES, C § N % X Y T < o ‘ e . ? ‘ s ! g E -7
ESTRUCTURAS EN FORMA DE ARCO EN EL SUELO, PRIMERAMENTE SE DEBERAN MANG DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, AN 4 N A 3 ) N ] 4 <y " C I - 1 = C . | . 1 ! - =
- SOLDAR PTR 4°X3"X4mm QUE VAN TANTO EN LA CUERDA INFERIOR COMO PL-5 ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG 3.66 PLh N INE T “ @ . 4 Pl i H. AYUNTAMIENTO \
SUPERIOR DE LA ESTRUCTURA TIPO A-l PARA POSTERIORMENTE REALZAR LAS MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN | \PL 600 X 130 X 4.8 mm  AEAN oL a 11, 1 [ 4y | ) ‘
5 UNIONES DIAGONALES MONTANTES CON PTR 2.5"X2.5"X1/8". POR (LTIMO SE LES TO?SSCLT%;?EEQ"EN::ﬁS €S~ & 1 Tornillo PL& 1 \PL 150 X 130 X 4.8 mm 4 el 3 . \ _ \ ! TANETZE DE ZARAGOZA; OAXACA. ,
=5 APLICARAN DOS MANOS DE PRIMER ANTICORROSIVO Y DOS CAPAS DE PINTURA ES : OBRAS, ) Qe < L E N s NN ' | PRESIDENTE MUNICIPAL
= DE ESMALTE, SE SUBIRA POR MEDIOS DE GRUA Y SE COLOCARAN E IRAN ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS ¢12.7 mm ASTM A-307 ) . 120 N " 2 N B I I <« INLWC2Z !I [ SIS e i f /) ‘
ANCLADAS A LAS COLUMNAS MEDIANTE SOLDADURAS QUE UNEN LAS PLACAS DE NECESARIAS. P.U.O.T } K . ‘_L ' ,“ 4 IR | 1 ir/) C. Efrain Lopez Nartine e
7 ACERO DE 25 X 15 CMS Y 10mm DE ESPESOR SOLDADAS EN LA BASE DE LAS SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE D o . -k . I i 7 RETARIO MUNICIP,
ESTRUCTURAS. POSTERIORMENTE SE PROCEDERA AL HABILTADO Y MONTADO DE ESTRUCTURA METALICA A BASE DE M2 _/ A S TM A __3 6 ) i S——]__PL-%(30 x 30 x 19.05 mm) ‘e B8 G— |  PL-#30 x 30 x 19.05 mm) | 1‘ o C. Anael Martinez Vel
£ LA ARMADURA TIPO A2 LA CUAL ES A BASE DE PIR 4’X3X3.2mm EN CUERDA ACERO A-36 (PL-6 PARA SOPORTE DE . 4 4 2 e S ! - Angel Martinez vVelasco /
=8 SUPERIOR E INFERIOR Y PTR 2.5 " x 2.5" x 1/8" EN DIAGONALES Y PTR 5" x 5" x 1/4" TENSOR e=19.05 mm , INCLUYE: mz/ e : P e 4 3 }
PARA MONTANTES, SE PROCEDERA TAMBIEN AL HABILTADO Y MONTADO DE LOS SUMINISTRO DE MATERIALES, MANO DE R-| R-l e= 1 0 mm Lo L, A . , 4 < ! N
| LARGUEROS LA CUAL ES A BASE DE CANAL MONTEN DE 6 MT LOS CUALES IRAN LS OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, - P o ] 4, (LI 15" X §) L4 . | e . \| ACOTACION: NO. DE PLANO GRAL:
SUJETOS A LA CUERDA SUPERIOR DE LA ARMADURA A-1 POR MEDIO DE PLACAS ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA : (LI 15" X g") 000 °
DE ACERO CON UN ESPESOR DE 4.8mm, CABE APUNTAR QUE TODOS LOS PERFILES MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN Cl-t P L 2 ' + ™ ™ METROS 05- 11
§_ SERAN EMPRIMADOS A DOS MANOS Y PINTADOS A DOS MANOS CON PINTURA DE TODOS LOS ELEMENTOS C.l.-1 — ; K
= ESMALTE PREVIAMENTE A SU LEVANTAMIENTO: SE REALIZARAN UNIONES EN LAS ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, 3 EEEEEE— E O R T E 1 - 1 C O R T E 2 2 ' L
DIFERENTES ESTRUCTURAS POR MEDIO DE CONTRAVIENTO A BASE DE VARILLA DEL ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS A C O T A E | ON — 102
A 3/4' DE DIAMETRO Y CONTRAFLAMBEO A BASE DE O$ DE 5/8". NECESARIAS. P.U.O.T 1 Tornill n mm +—02 % ESCALA CLAVE N\
3. EL CLARO SE CUBRIRA CON LAMINA GALVANIZADA ZINTRO CAL. 26, FLJADA A LA SUM ¥ COL.DE LAMINA ZINTRO ALUM R- ASTM A_30 PL.S I 3 E ) '
£ ESTRUCTURA L-1 POR MEDIO DE PLIAS AUTO ROSCABLES DE ACERQ INOXIDABLE 101 CAL.26, INCLUYE, ELEMENTOS DE ®12.7 mm -307 - SOLDAR Y CORTAR LA QUE INDICA CIMm.
S PARA ACERO, TENIENDO CUIDADC QUE, AL MOMENTO DE FINALIZAR DICHO LAMINA SUJECION, ACARREDOS, M2 627.29 E 0 N E x | 0 N DE |_ A R G E R 0 (L G) A C U E R D A - 45 P
TRABAJO, SE SELLEN DE FORMA CORRECTA, PARA EVITAR CUALQUIER GOTERA. ELEVACION.MATERIALES, MANO DE OBRA, Cl-2 7] B W\= EI E O R T E 6 6 C O R T E 5 5 ' |
. HERRAMIENTA P.UO.T |- n, S -_— -—
- ESPECIFICACIONES PARA LA FABRICACION Y MONTAJE DE ESTRUCTURA CANALON DE LAMINA GALVANIZADA CAL. ARRIOSTRAMIETO EN C.I. AL CENTRO SUPERIOR (C.S.1) EN EXTREMO Tl qz Ty \ ot !
METALICA. 20 CON UN DESARROLLO DE 90 CM, CON - | .
c - REFUERZCS DEANGULO DE FIERRG, . a0 RT-1 | =~ ACOTACION mm ACOTACION mm FECHA:
8- 1-ACERO ESTRUCTURA. . o INCLUYE: MATERIALES, ACARREOS, ' _— PL-? I IN\JUERCA DE NIVELACION MAYO
1.1.-En placas de apoye y conexiones serd de calidad A-36 como minimo. o CORTES, SOLDADURA, MANO DE OBRA, e | ‘ |
i : a.gl.;l_ccl::szir;.lg:e:stmcturales utilizades en la superestructura serdn del acero indicado en la EQUIPO Y HERRAMIENTA. P.U.O.T . sbo + 8 Tornillo | 8 ) Y/
3 5 |
1.3.-Los tomillos para conexiones de miembros estructurales principales serdn de acero A-325. SEMINISTESD ¥ CELACACION DE BAIADA ¢ 4 Tornillo -25- +1—CQ+ | /&mg 00 ASTM A-307 -/ L | S T A D E P E R F | L E S ' S E C C I 0 N E S Y f y , ( A - 1 )
E 2 LAMINA. PLUVIAL DE 6.50 MTS ELABORADA A BASE Lo LG , ~omm - GROUT DE NIVELACION/ - 1
- 2.1.-La cublerta serd de limina Galvanizada R-101 Cal. 26. DE PVC REFORZADO DE 6" FIJADA A LA — 330 023/ $10.00mm ASTM A-307 \ . o Bl ol = N ‘ ‘ LOCALIZ. |DESIG| ELEMENTO PERFILES SECCIONFy=kg/cm2KG/ML
2.2.-Las laminas de techo se fijaran a los largueros y miembros estructurales mediante pijas y bajada ESTRUCTURA CON CINCHOS ELABORADOS| 6.00 S ] 1 4 TP 4 L PTR 5" x 5
sellos de goma, & segn las especificaciones del fabricante, A BASE DE SOLERA DE 3/4" X 1/8", ) X g I - ) X
é_ 2.3.-Todos los traslapes laterales de lamina serdn los que indique el fabricante. INCLUYE MANO DE OBRA, MATERIALES, RS - z a PL- | \ELED_Q_XJB_D_X_A.B mm 6 ANCLAS - ARMADURA M1 MONTANTES x 1/4" @ 2530 2324
3.-PINTURA. SOLDADURA, HERRAMIENTA Y EQUIPO. , 130 X 4.8 mm - 8" - ‘ o " "
3.1.-En todos los componentes estructurales se deberan remover las escamas de laminasion. PUOT PL= 1] Cs q CONFORMA ; ' 2 ARMADURA| M2 | MONTANTES ally 2"'5 X 2.3 o 2530 | 5.84
E 8 . N ¢ U.0. : AN 2 - x 1/8 .
= 3.2.-Las superficies deberan pintarse en un plazo maximo (no mayor) de 24 horas después de C.S- 1 Tornitlo I POR Ll?ggo 4 4 PTR 25" x 25"
= ser limpiadas. ' 7N DIAGONA o '
3.3.-No se aplicard ninguna pintura bajo condicicnes humedas, lluviosas, frias o de viento, ¢12.7 mm ASTM A-307 - ' ARMADURA d LES ;-PF{BL 3 2530 0.84
E . " . . . v . " "
2] Suciedad, grasa u otros materiales extrafios. Después se les aplicard una mano de primario / < X ;
- anticorrosivo (cromato de zinc) o similar. L M2 8 " C1/C2 ARMADURA C.5.1] CUERDA SUPERIOR X_Lmm 2530 | 10.20 ESPIND2A JF
4.-SOLDADURA ’ a 4 4 " 5 ESf VILLAFANE
£ | 411 usarin cectodos d see E706 A ; ARMADURA | CI1 | CUERDA INFERIOR  PTR &% x 3 o | 2530 | 10.20 L
= 4.2.-1a soldadura serd a corddn corrido de 1/8” de espesor, excepto donde se indigue lo M2 E C£D PenF \[I2O LQ&C)
contrario, R-| 7 Lar L.21
: 5.-COLOCACIGN DE ESTRUCTURA (ISAJE) O 15 % .y e CUBIERTA LG guero 6 MT 14 2530
w7 5.1.-Para el Isaje de las estructuras, estas se deberan de contra ventear lateralmente en forma S E" ol i "
suficiente para evitar pandeo lateral duranie las maniobras de isaje. Estos contravente os serdn Cl= PL-#(30 % 30 x 19.05 mm) CUBIERTA CF Confraflambeo 0S ¢ 5/8 * 2530 1.552
£ de acuerdo a planos de taler. (Fabricante) - [ ) " }
g7 5.2.-Cualquier modificacidn de la estructura, se deberd de consultar con el proyectista para su | CUBIERTA CV | Contraventeo 0S ¢ 3/4 . 2530 2.235
revision y autorizacian. P L A N T A 0S ¢ 3/4
E CUBIERTA | T-1| Tensor " o | 2530 | 2235
£ .
ARRIOSTRAMIETO EN C.l. AL EXTREMO (RT-2) CONEXION DE LARGERO (LG) A CUERDA SUPERIOR ACOTACION mm AN-1 ARMADURA | C.5.2| CUERDA SUPERIOR [ 5" X 2 2530
‘ renaA INEFRine PTR 4" x 3" _
(C.S.1) AL CENTRO ACOTACION mm ARMADURA | C12 | CUERDA NFERIR [FTR5 X 3" | @ | 7539 | )




