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\AS | CUBIERTA METALICA ] ' l
ARMADURA A1 CUBIERTA
SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE \
ESTRUCTURA METALICA A BASE DE ESTRUCTURA METALICA A BASE DE €§
A B ACERO A-36 (PTR 4" 3" x 4 mm , INCLUYE: ACERO A-36 (LARGERO 6 MT 14,
SUMINISTRO DE MATERIALES, MANO DE INCLUYE: SUMINISTRO DE MATERIALES, R
CUERDA OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, “H::%& —
SUPERIOR PTR  |ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG | 1328.04 LARGERO 6 MT 14|ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG | 314234 TANETZE
0.02 4% 3"x 4 mm MANOQO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN oy . N g AN DE DE
| TODOS LOS ELEMENTOS TODOS LOS ELEMENTOS R \ SOARE7 R AROTA
] ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, —
' ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS goEme reRee
NECESARIAS. P.UO.T NECESARIAS. P.U.O.T | \ SAN ANDRES
. _ _ _ B _ _ _ - _ _ SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE - :E:JUAS\"I?:AN
=i I ] AR 1 [ ESTRUCTURA METALICA A BASE DE ESTRUCTURA METALICA A BASE DE \ iATAREN,
@ = AL - 4 At + ACERO A-36 (PTR 4'x 3" x 4 mm, INCLUYE: ACERO A-36 (contraventeo varilla redondo
MY M1 SUMINISTRO DE MATERIALES, MANO DE lisa 3/4 . INCLUYE: SUMINISTRO DE \
LG LG - CUERDA OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, contraventeo MATERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO, |
LG S INFERIOR PTR 4"x [ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG | 791.93 varilla redondo lisa |HERRAMIENTO, ELEVACIONES Y KG | 2868.48
3"x 4 mm MANO DE PRIMARIO ANTICORRQOSIVO EN 3/4 APLICACION DE UNA MANO DE PRIMARIO
CF CF TODOS LOS ELEMENTOS ANTICORROSIVO EN TODOS LOS
T ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, ELEMENTOS ESTRUGTURALES,
K\ll ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS MANIOBRAS, ANDAMIAJE, DESPERDICIOS
= o rr s NECESARIAS. P.U.O.T | Y LIMPIEZAS NECESARIAS. P.UO.T
= o <C ~ SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE
< CF LG LG CF ESTRUCTURA METALICA A BASE DE ESTRUCTURA METALICA A BASE DE
4 ACERO A-36 (PTR 25" x 2.5"x 1/8", ACERO A-36 (contraflameo varilla redondo lisa
INCLUYE: SUMINISTRO DE MATERIALES, 5/8 , INCLUYE: SUMINISTRO DE
DIAGONALESY |MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, __|MATERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO,
LG LG 8 MONTANTES PTR |ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG 1829.09 wntraﬂarpeo varilla HERRAMIENTO, ELEVACIONES Y KG 3163.68
LG ™ 25"x25"x1/8" |MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN redondo isa 5/8 |5 |cACION DE UNA MANO DE PRIMARIO
AN A TODOS LOS ELEMENTOS ANTICORROSIVO EN TODOS LOS
@ M AR \_Dn # ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, ELEMENTOS ESTRUCTURALES,
LG LG ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS MANIOBRAS, ANDAMIAJE, DESPERDICIOS
LG s - NECESARIAS. P.U.O.T Y LIMPIEZAS NECESARIAS. P.U.O.T i
~ ARMADURA A2 SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE \
SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE ESTRUCTURA METALICA A BASE DE !
cF CE AEOTAE'ON EN M”_lMETROS ESTRUCTURA METALICA A BASE DE ACERO A-36 (L1 1.5"x 1 1/8" , INGLUYE: |
A " " !
ACERO A-36 (PTR 4"x 3"x 3.2 mm), SUMINISTRO DE MATERIALES, MANO DE [
o~ CUERDA INCLUYE: SUMINISTRO DE MATERIALES, OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, !
= o LGILG o 8 SUPERIOR pTR | MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, RT-LI1.5"x 1 1/8"|[ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG 58.56 e |
< < or ~ PTR4"x3"x 32 |CLEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG 503.40 MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN 7|
CF CF <C i XSTX3. MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS I
1 TODOS LOS ELEMENTOS ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, i
ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS '
- ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS NECESARIAS. P.UO.T !
LG LG 2 NECESARIAS. P.U.O.T SUMINISTRO FABRICAGION Y MONTAJE DE
LG SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE ESTRUCTURA METALICA A BASE DE
3 pa ARL1 il ) ESTRUCTURA METALICA A BASE DE ACERO A-36 (PLACA-1 25 .15 e=10 mm,
M4 \311 i ACERO A-36 (PTR 4"x 3"x 3.2 mm, INCLUYE: SUMINISTRO DE MATERIALES,
LG LG INCLUYE: SUMINISTRO DE MATERIALES, MANC DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, | I, |
LG S CUERDA MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, PL-1 ELEVACIONES Y APLICACION DE UINA KG 67.29 [\ O /A
I~ INFERIOR PTR 4"x |[ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG 503.40 MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN | \\ M,CROLOCAL‘ZAC'!O.N
CF LGILG CF 3“% 3.2 mm MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS
N 1 TODOS LOS ELEMENTOS ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, %
o{: “f o ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS /
" _ ir: " ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS NEGESARIAS. P.UO.T _ CAPACIDAD DE CARGA
2 = S NECESARIAS. P.UO.T SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE
SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE ESTRUCTURA METALICA A BASE DE gq= O TON /M2 i
(E CF ESTRUCTURA METALICA A BASE DE ACERO A-36 (PLACA -2 18 x 17 =10 mm, /
* ACERO A-36 (PTR 2.5"x 2.5"x 1/8", INCLUYE: SUMINISTRO DE MATERIALES,
INCLUYE: SUMINISTRO DE MATERIALES, MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO,
- DIAGONALES PTR [MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, PL-2 ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG 53.46
LG LG LG ~ PTR25"x2.5"x |ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG 551.30 MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN {{/PROYECTO:
1/8" MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS "
@ v AR-1 dl 1 ToDOS LOS ELEMENTOS B THUC U ALES, MENICBRAS. CONSTRUCCION DE CANCHA DE USOS
I ESTRUCTURALES, OBRAS, ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS .
| D E T A L L E D 7 ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS NECESARIAS. P.U.O.T MULTIPLES CON TECHADO EN LA
' g NECESQ?'F:’*OS-FZ;;&CION S SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE I ESCUELA TELESECUNDARIA CLAVE:
SUMINI ONTAJE DE ESTRUCTURA METALICA A BASE DE "
CF CF ACOTACION: EN MILIMETROS ESTRUGTURA METALICA A BASE DE AGERO A-36 (PLAGA -3 .08 x .15 e=4.8mm, 20DTV03878B
+ ' ACERO A-36 (PTR 5"x 5" x 1/4", INCLUYE: INCLUYE: SUMINISTRO DE MATERIALES,
SUMINISTRO DE MATERIALES, MANO DE MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO,
| - 3 ~ o M1 - PTR & x 5+ x |OBRA EQUIPO, HERRAMIENTO, PL-3 ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG | s37.84 (UBICACION: LOCALIDAD Y MUNICIPIO w ‘
2 1 < ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG 571.70 MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN
| (=3 "
| < CF x ™ 14 MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS TANETZE DE ZARAGOZA
CF TODOS LOS ELE;"ENTOS ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, DISTRITO - REGION
4 ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS
ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS NECESARIAS. PUO.T VILLA ALTA - SIERRA NORTE
LG LG LG LG g NECESARIAS. P.U.O.T SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE ESTADO
LG “’ ESTRUCTURA METALICA A BASE DE OAXACA DE JUAREZ; OAXACA.
I ARL1 | ACERO A-36 (PLACA -4 PARA UNION DE ) ‘
@ 5 » g Dl 1 + LARGEROS e= 4.8 mm , INCLUYE: N /
M I SUMINISTRO DE MATERIALES, MANO DE
OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO,
LG LG LG g PL-4 ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG | 279 TIPOLOGIA DEL PLANO: w
MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN SS9y, ;
CF CF LISTA DE PERFILES, SECCIONES Y fy. (A-1) TODOS LOS ELEMENTOS CIMENTACION - =
T ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, =t
~ ~ LOCALIZ. |DESIG.| ELEMENTO PERFILES SECCIONfy=kg/cm2,KG/ML ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS —
- ) ) o NECESARIAS. P.UO.T =
= o o =9 (1] [ -
= < < ~ ARMADURA M1 |MONTANTES PT’IR/A-S" X3 D 2530 | 23.24 SUMINISTRO FABRICACION Y MONTAJE DE f H. AYUNTAMIENTO \
X .
CF CF _ _ ESTRUCTURA METALICA A BASE DE TANET E ZARAGOZA: OAXAC 1.
1 ARMADURA | M2 | MONTANTES PTR 25" x 25" 2530 | 5.84 ACERO A-36 (PLACA -5 .07 x .07 e= 4.8 mm, ZED : :
IS’(T‘II:%/SZ T - INCLUYE: SUMINISTRO DE MATERIALES, PRESIDENTE MUNICIPAL W
5" x 2, o MANO DE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, 1A : 5/77
LG LG LGILG LG LG g ARMADURA d | DIAGONALES x 1/8 . . 2530 | 5.84 PL-5 ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA KG 3.66 C. Efrain Lopez Martinez
~ D E T A L L E D 9 S| CUERDA SUPERIOR IPTR &"x 3 = MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN SECRETARIO MUNICIPAL :
i AR-1 A1 - ARMADURA | - X _4mm 2530 | 10.20 TODOS LOS ELEMENTOS —C. Angel Martinez Velasco )
@ = ¥} NI + C.11 | CUERDA INFERIOR PTR 4" x 3" ESTRUCTURALES, MANIOBRAS, /
= 0.007[0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00 | 000 | 0.00 | 000 J 0.00 | 0.00 | 000 | 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00 } 0.00710.00 A C 0 TA C I ON EN M“_IME TRO S ARMADURA | &1 x Lmm ] 2530 | 10.20 ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS
. NECESARIAS. P.U.O.T
CUBIERTA | LG | Larguero 6 MT 14 [ | 2530 | 21 SUMINISTRQ FABRICACION Y. MONTALE DE
PLANTA DE LARGUEROS
CUBIERTA ce | Contraflambeo 0S ¢ 5/8" . 2530 | 1552 ACERO A-36 (PL-6 PARA SOPORTE DE
ACOT. mm. ESC. 1:100 , TENSOR e=19.05 mm , INCLUYE: K
CUBIERTA | CV | Contraventeo 0S ¢ 3/4 e | 2530 |2235 SUMINISTRO DE MATERIALES, MANO DE LTAFARE CED. PROF. 11301980
» BLE OBRA, EQUIPO, HERRAMIENTO, - 12.38
CUBIERTA T-11 Tensor 0S @ 3/4 . 2530 | 2.235 i ELEVACIONES Y APLICACION DE UNA ’ /
MANO DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN (ACOTACION: \\ (NO. DE PLANO GRAL: \
TR L™ X 3 TODOS LOS ELEMENTOS , ‘ ,
X TRUCTURALES, MANIOBRAS
€S.2|C (] ES : : METROS -
ARMADURA UERDA SUPERIOR ;T%ZLTW 7 2530 | 8.33 ANDAMIAJE, DESPERDICIOS Y LIMPIEZAS & j \ 07-11 J
C.1.2 | CUERDA INFERIOR X NECESARIAS. P.U.O.T
ARMADURA x 3.2 mm O | 2530 | 839 SUM Y COL.DE LAMINA ZINTRO ALUM R-
101 CAL.26, INCLUYE, ELEMENTOS DE \ /-
LAMINA SUJECION, ACARREDOS, M2 | 627.29 (ESCALA: \ CLAVE: w !
PROCESO CONSTRUCTIVO ELEVACION.MATERIALES, MANO DE OBRA, LA QUE INDICA CIM.
CIMENTACION HERRAMIENTA P.U.0.T
CANALON DE LAMINA GALVANIZADA CAL. o ) \ )
20 CON UN DESARROLLO DE 90 CM, CON
. M1 CUBIERTA METALICA CANALON REFUERZOS DE ANGULO DE FIERRO, M e3.20
3 At . PRIMERAMENTE, SE DEBERAN COLAR UNA CAPA DE 5 CMS DE ESPESOR DE INCLUYE: MATERIALES, ACARREOS, ; FECHA: Ano: w\
,/I ~ MORTERO DE NIVELACION EXPANSIVO ARRIBA DE LA COLUMNA DE CONCRETO CORTES, SOLDADURA, MANO DE OBRA, : *
j = DE DIAMETRO DE 50 CM ,EL CUAL DEBE FRAGUAR PARA POSTERIORMENTE EQUIPO Y HERRAMIENTA. P.U.O.T MAYO 2020
S SR | COLOCAR LAS PLACAS BASE DE ACERO DE DIAMETRO DE @ 45 CM Y ESPESOR DE SUMINISTRO Y COLOCACION DE BAJADA
FEI t ! 19.05 mm FIJADAS CON VARILLAS DE REDONDO LISO DE #64 A - 36 POR MEDIO DE PLUVIAL DE 6.50 MTS ELABORADA A BASE j
——————————— =4 | ANCLAS CON LAS PREPARACIONES PARA RECIBIR LA ESTRUCTURA DE LA CUBIERTA DE PVC REFORZADO DE 6" FIJADA A LA /
v [ Y CUMPLENDO CON LAS ESPECIFICACIONES ESTABLECIDAS EN EL PROYECTO ) ESTRUCTURA CON CINCHOS ELABORADOS 6.00
D E T A L L E D E d / /] : EJECUTIVO. bajada A BASE DE SOLERA DE 3/4" X 1/8", PZA : \\
ey . N . CONCLUIDA LA ETAPA ANTERIOR CONTINUAREMOS CON EL ARMADO DE LAS INCLUYE MANO DE OBRA, MATERIALES,
/7 TN ESTRUCTURAS EN FORMA DE ARCO EN EL SUELO, PRIMERAMENTE SE DEBERAN SOLDADURA, HERRAMIENTA Y EQUIPO.
J RaVER SOLDAR PTR 4"X3"X4mm QUE VAN TANTO EN LA CUERDA INFERIOR COMO P.UOT
Yy : ' : SUPERIOR DE LA ESTRUCTURA TIPO A-1 PARA POSTERIORMENTE REALIZAR LAS
VY& | I UNIONES DIAGONALES MONTANTES CON PTR 2.5"X2.5"X1/8", POR ULTIMO SE LES .
A C 0 T A C I 0 N . E N M | L | M E T R O S p : : APLCARAN DOS MANOS DE PRIMER ANTICORROSIVO Y DOS CAPAS DE PINTURA ESPECIFICACIONES PARA LA FABRICACION Y MONTAJE DE ESTRUGTURA METALICA.
. X | i DE ESMALTE, SE SUBIRA POR MEDIOS DE GRUA Y SE COLOCARAN E IRAN
\,( ; ! ANCLADAS A LAS COLUMNAS MEDIANTE SOLDADURAS QUE UNEN LAS PLACAS DE 1-AGERD ESTRUGTURA. . , \ -
I ACERO DE 25 X 15 CMS Y 10mm DE ESPESOR SOLDADAS EN LA BASE DE LAS ];E" p"’c:.fd”{”ﬁ”f""e’l‘.“?"‘:f 55’“;" “a"dagtA'fte ol et | Sado an Eighia - sacc
.2.~L0S pernles estructurales utilizados en la superestruciura seran de: acero indicado en ia tabla de secCiones.
ESTRUCTURAS. POSTERIORMENTE SE PROCEDERA AL HABILTADO Y MONTADO DE i ; . i iy
LA ARMADURA TIPO A2 LA CUAL ES A BASE DE PTR 4X3'X3.2mm EN CUERDA ;:_’,ul\_:; Nt:|:n|llus para conexiones de miembros estructurales principales serdn de acero A-325.
D E T A L E D - 1 SUPERIOR E INFERIOR Y PTR 2.5 " x 2.5" x 1/8" EN DIAGONALES Y PTR 5" x 5" x 1/4" 51.-La cublerta serd de Himina Galvanizada R-101 Cal. 26.
3 ) PARA MONTANTES. SE PROCEDERA TAMBIEN AL HABILTADO Y MONTADO DE LOS 2.2 -Las laminas de techo se fijarén a los largueros y miembros estructurales mediante pijas y sellos de goma, & seg(n las especificaciones del fabricante.
A C O T A C I 0 N . E N M IM E T R 0 S LARGUEROS LA CUAL ES A BASE DE CANAL MONTEN DE 6 MT LOS CUALES IRAN 2.3.-Todos los traslapes laterales de lamina serdn los que indique el fabricante.
SUJETOS A LA CUERDA SUPERIOR DE LA ARMADURA A-1 POR MEDIO DE PLACAS 3.-PINTURA.
DE ACERO CON UN ESPESOR DE 4.8mm, CABE APUNTAR QUE TODOS LOS PERFILES 3.1.-En todos los componentes estructurales se deberdn remover las escamas de laminacidn.
SERAN EMPRIMADOS A DOS MANOS Y PINTADOS A DOS MANOS CON PINTURA DE 3.2.-Las superficies deberan pintarse en un plazo méximo (no mayor) de 24 horas después de ser impiadas.
ESMALTE PREVIAMENTE A SU LEVANTAMIENTO: SE REALIZARAN UNIONES EN LAS 3.3‘..-Nq se aplicard ninguna’ pintulra bajq condiciones hu_medas,lllulviosas, friias o de viento, suciedad, grasa u oftros materiales extrafios. Después se les
DIFERENTES ESTRUCTURAS POR MEDIO DE CONTRAVIENTO A BASE DE VARILLA DEL ap'“‘g;_ﬂnl;“;uf;:"u de primario anticorrosive (cromato de zinc) o similar.
. . 4§
3/4" DE DIAMETRO Y CONTRAFLAMBEQ A BASE DE OS DE 5/8". 81 ok s sicehexion o Sl BTl
. EL CLARO SE CUBRIRA CON LAMINA GALVANIZADA ZINTRO CAL. 26, FIJADA A LA 4.2.-La soldadura serd a cordon corrido de 1/8” de espesor, excepto donde se indigue lo contrario.
ESTRUCTURA L-1 POR MEDIO DE PLIAS AUTO ROSCABLES DE ACERO INOXIDABLE 5.-COLOCACION DE ESTRUCTURA ( ISAJE)
PARA ACERO, TENIENDO CUIDADO QUE, AL MOMENTO DE FNALIZAR DICHO 5.1.-Para el Isaje de las estructuras, estas se deberdn de contra ventear lateraimente en forma suficiente para evitar pandee lateral durante las maniobras de

TRABAJO, SE SELLEN DE FORMA CCRRECTA, PARA EVITAR CUALQUIER GOTERA.

isaje. Estos contravente os serdn de acuerdo a planos de taller. (Fabricante)

5.2 -Cualquier modificacion de la estructurs, se deter ale comsuitiar aom & preyeiite yare sw rawEiEm wautmmzenin

—




