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PROCEDIMIENTO CONSTRUCTIVO

16.- La estructura principal armadura A-1 estara conformada en su cuerda
superior (a) de 20.75 mts lineales de angulos, 2 1/2 " por 2 1/2" por1 1/4"
inferior (b) de 18.00 mts lineales con Angulo de acero de 2 1/2" x 2 1/2 " por
1 1/4" al cual se le hara la colocacion en taller especializado y la armadura
A-2 estara conformada en su agujero superior e inferior con PER de 4" x 2"
x 1/8" con diagonales y montantes de PER de 2"x 2" x1/8".

17.- Con el material ya en obra se procedera al armado de las estructuras,
utilizando las herramientas necesarias y contands con los equipos de
seguridad propios de esta actividad, utilizando mane de obra especializada
se hara los cortes de montantes (e) y diagonales (d) de PER 2" x 2"x 1/8", y
se soldaran de acuerdo a las medidas marcadas en planos, para proceder a
la colocacién de cada una, con la ayuda de equipo mecanico se procedera a
la elevacién y colocacion de las armaduras principales A-1 'y armadura A-2,
soldandolas a las placas previamente colocadas en las columnas, cuidando
su correcta ubicacion y nivelacion.

18.- Ya colocadas las armaduras principales A-1 y la armadura A-2 , se
instalaran los largueros (L-1) de canal ZE de 6mt-12 patin 1/2" en caja de
31.00 mts lineales en la parte superior, para su correcta colocacién se
apoyaran con clips de angulo de 4" x 1/8" y tornillos, debiendo localizarlos
como el proyecto lo marca, para formar la armadura secundaria A-2, que
servira de refuerzo a la armadura principal A-1, estas iran colocadas entre
armadura principal sobre las columnas y soldadas a la armadura principal

A-1.

19.- A continuacion, se habilitaran y colocaran los contravientos para estructura a
base de redondo solidos listo de acero A-36 de 1" de diametro con extremos
roscados, con tuerca de alta resistencia y placa de 45 cms de diametro y
1/2" de espesor en cada extremo, en forma de "xy” se colocaran en los
extremos y en la parte central y soldada a la armadura principal A-1.

20.- Antes de proseguir es importante la aplicacion de primario y pinturas
anticorrosivas y de acabado final a la estructura metélica y accesorios
metalicos de la techumbre para conservacién y mantenimiento de la misma.

21.- Una vez terminado los pasos de la estructura metalica se colocara la
cubierta de 19.40 x 31.00 ms de lamina galvanizada cal. 26, esta se sera
colocada de acuerdo a especificaciones del fabricante, sujetandola con pija
autoroscante, punta de broca, cabeza hexagonal 1/2" x 1/4".
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ESPECIFICACIONES

DIMENSIONES

Err‘q lg:;t-iDNTlmmos, EXCEPTO EN LAS QUE SE INDIQUEN EN OTRA
IDAD.

LAS CANTIDADES DE MATERIALES NO INCLUYEN DESPERDICIOS

Y LA DEL ACERO NO INCLUYE TRASLAPES.

ACERO ESTRUCTURAL

EL ACERO A UTILIZAR DEBE CONTENER LA MARCA DE IDEN-
TIFICACION DEL PROVEEDOR, Y NO DEBERAN USARSE HASTA
SU PLENA IDENTIFICACION MEDIANTE UN ENSAYO, PARA DE-
TERMINAR SUS PROPIEDADES MECANICAS. SE USARA ACERO
A36 CON ESFUERZO DE FLUENCIA DE 2531 KG/CM2 EN
ANGULOS, REDONDOS Y PLACAS. DE 3230 KG/CM2 PARA
DIAGONALES Y MONTANTES. DE 3515 KG/CM2 PARA LAR-
GUEROS Y STRUTS. LOS PERFILES A UTILIZAR NO DEBERAN
TENER TORCEDURAS, DOBLECES NI JUNTAS ABIERTAS. LOS
DEFECTOS MUY NOTABLES DE ESTE TIPO SERAN MOTIVO DE
RECHAZO DE LA PIEZA. EL MATERIAL OCUPADO NO DEBERA
CONTENER OXIDACION EN NINGUNA PARTE DEL ELEMENTO
Y POR LO TANTO DEBERA ESTAR LIMPIA EN TODA SU SU-
PERFICIE.

SOLDADURA

LAS SUPERFICIES POR SOLDAR DEBERAN LIMPIARSE DE ES-
CAMAS SUELTAS, ESCORIA, OXIDO, GRASA, HUMEDAD O CUAL-
QUIER OTRO MATERIAL EXTRANO, DEBIENDO QUEDAR TERSAS,
UNIFORMES Y LIBRES DE REBABAS Y NO PRESENTAR DES-
GARRAMIENTOS, GRIETAS U OTROS DEFECTOS QUE PUEDAN
DISMINUIR LA EFICIENCIA DE LA SOLDADURA. COMO SE
UTILIZARA SOLDADURA DE FILETE, LAS PIEZAS SE PONDRAN
EN SU POSICION TAN CERCA COMO SEA POSIBLE Y EN
NINGUN CASO ESTARAN SEPARADAS MAS DE 5 MM. SI LA
SEPARACION ES IGUAL O MAYOR A 1.6 MM, EL LADO DEL
FILETE DE SOLDADURA SE AUMENTARA EN UNA CANTIDAD
IGUAL A LA SEPARACION. TODA LA SOLDADURA SERA CON
ELECTRODO E7018. TODOS LOS SOLDADORES DEBEN SER
CALIFICADOS.

RECUBRIMIENTO CON PINTURA

TODA LAS SUPERFICIES DE ACERO DEBERA ESTAR LIMPIA
DE POLVO Y OXIDO, ANTES DE RECUBRIRLAS CON UNA
MANO DE PRIMER DE 3 MILESIMAS DE PULGADA Y DESPUES
SE UNA MANO DE PINTURA DE COLOR DE 3 MILESIMAS DE
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