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LISTA DE PERFILES, SECCIONES Y fy.  (A-1)

LOCALIZ. | DESIG] ELEMENTO | PERFILES || SECCION [fyzkg/em. LISTA DE PERFILES, SECCIONES Y fy.  (A-2)
LOCALIZ. | DESIG|  ELEMENTO | PERFILES || SEcoioN [=kg/em2.

ARMADURA| e~1 |cuerda Superior| 2L = 2 1/2” X 1/4” | "1 T | 2530
ARMADURA| b=1|Cuerda Superio] 2L - 2 1/2” X 1/4” | "1 T | 2530

ARMADURAl e [Cuerda Inferior | 2L = 2 1/27 X 1/4" | _1 L | 2530 N N

_ ARMADURA b |Cuerda Inferior| 2L - 2 1/2” X 1/4” | - L 2539

ARMADURA| a,c | Diagondles PIR 2 1/2" cal 10" | OO | 2530
ARMADURA| a Diagonales PTR 2 1/2 cal 10 O | 2530

ARMADURA| b | Apoyo 2 PTR 2 1/2” cal 10 | [ | 3230
ARMADURA| ¢ montantes PTR 2 1/2 cal 10 O | 2530

ARMADURA|  d tensor 0S g 1” o 2530

CUBIERTA | L-1 | Larguero - 6 M 12 [ | 3250

CUBIERTA | L-2 | Larguero 2 -6 MT 12 [T | 3250

CUBIERTA | AL | Alineador 0S¢ 1/2" 4 2530

CUBIERTA | CV-1 Contraviento 0S # 3/4" * | 2530

6CF12
L 1183
6CF12
ANGULO DE 3"X _1/4" \ ANGULO DE3"X 1/4" [ |
\
L >
X 11/2”TORNILLOS O 3/8" TORNILLOS © 3/8"
| ) X11/2 |

DETALLE DE ALINEADOR (AL) -esca:se acor.um

3 mm TIPO

c A, AN " R
L 4"x4"x1/4"x150 45°

TIP; 73/16 PLACA DE AUMENTO

10 QUE SE DIMENSIONARA
=t __— ENOBRADE ACUERDO CON LA
I - ORIENTACION DEL CONTRAVENTEO

C P
s — A
CUERDA SUPERIOR TIPO

45

PROYECCION DE CONTRAVENTEO CV-1 @ = 3/4"

MONTANTE — [T— CARTABONES PL-1/4 <3
COLOCADOS A 10mm DE LOS EXTREMOS DEL
ANGULO ( 2 POR CADA ANGULO)

i
DETALLE 9 (ELEVACION)

(CONEXION CONTRAVENTEO A ARMADURAS)

PROYECCION
MONTANTE

c”

,/ CUERDA SUPERIOR O
INFERIOR DE ARMADURA

SEPARADOR PL 100x120x3/16"

COLOCADO ENTRE MONTANTES SEPARADOR PL 63.50x63.50x3/16"

63.5 /';

| E-7018
120 * 3/16

DETALLE 8

(PLACA SEPARADORA EN CUERDAS
SUPERIOR E INFERIOR DE ARMADURAS)

PROCESO CONSTRUCTIVO

ARMADURA: después de haber colocado las anclas al interior de las columnas se
colocard una placa que estard asentada sobre la columna y se utilizara cemento grout
esto con el motivo de la nivelacién de esta placa, dejando en las perforaciones de la
placa de forma oblonga, esta placa serd de acero de x 50 cms x %’de espesor.

Para la elaboracion de la armadura principal y secundaria se armard, soldard y se
aplicara primer y esmalte anticorrosivo en taller provisional en el lugar del proyecto,
para luego después ser subida y colocadas sobre los apoyos para luego después se
coloque los largueros y la ldmina, todos estos serdn a base de la armadura principal

ARM A—1 a base de montantes (a) de PTR de 2 " cal 10, diagonales (c) PTR de 2
cal 10, cuerda superior e—1 y cuerda inferior (¢) a base de dangulos 2L — 23" X ¥,
apoyo (b) de 2 PTR 2} cal 10 y en la armadura secundaria ARM A-2 se colocaran
perfiles, montantes (c) a base de PTR de 24"cal 10, cuerda superior e inferior (b, b—1)

a base angulo 2L — 23 X } y diagonales a base de PTR de 2 %’cal 10.

Sobre la armadura principal se colocaran larguero L—1 monten 1-6 MT 12, y L[-2
monten 2—6 MT 12, al final se colocard la lamina PINTRO, cal. 26, después se colocarén
seis bajadas pluviadles a base de tubo de pvc hidraulico de 4”de didmetro para desalojar
toda el aqua que haga contacto con la techumbre conducido por un canal a base de
lamina lisa galvanizada cal. 26 ternium zintro.

LARGUERO 1 -6 MT 12

ALINEADOR (AL) DE TENSOR DE
REDONDO 1/2" @

ROSCA ESTANDARD
CABEZA HEXAGONAL

ISOMETRICO

El tamafio, el simbolo de la soldadura, la longitud y el paso deben leerse en
este orden de izquierda a derecha a lo largo de la linea de referencia. Ni la
orientacion de la linea de referencio ni la ubicacion de lo flechoa alteran esta
regla. El lado perpendicular de los simbolos de soldadura debe quedar del
lado izquierdo. Las soldaduras del lado de la flecha y del otro lado tendran el
mismo tamafio si no se indica otra cosa. Las dimensiones de las soldaduros de
filete deberdn mostrarse tanto en el simbolo del lado de la flechoa como del
otro lado. La bandera del simbolo de soldar en campo deke ponerse arriba y a
escuadro con la linea de referencia, en el quiebre de la flecha Los simbolos
instructivos se aplican entre cambios bruscos en la direccion de la soldadura,
si no tienen el simbolo de “todo alrededor” estos simbolos no preven
explicitamente el caso frecuente en estructuroas en que un elemento simétrico
(como un atiesador) se encuentra del otro lado del alma o de una placa de
conexion, En estos casos es aplicable la siguiente convencidon: si lo lista de
materioles muestro que existe un elemento del lado lejono correspondiente a
uno del lado cercano, se aplicara al elemento del lado lejono la misma soldadura
indicada para el elemento del lado cercano.

Los planos de taller y de montaje de acuerdo a las especificaCiones del
ALSC American Institute of Steel Construction

El acero de perfiles, placas y bkoarras estord de ocuerdo a la
especificacion ASTM designacion A-36, deberan provenir de lingotes nuevos,
Los perfiles ligeros de acero, doblados en frio serdn de tipo monten., Para
el acero A-36, electrodos de la serie E-/0 grado 18, de acuerdo o la
especificacion

Pora perfiles ligeros doblados en frio y para perfiles tubulares
rectangulores se empleardn electrodos de la serie E-60 y E-70 de
acuerdo con la especificacion ASTM-A233 ASTM-AZ251

Las tuercas y cakezas de tornillos a utilizar serdn hexogonales pesadas,
Tocdas las partes atornilladas, llevaran rondanas por ambos extremos.

El corte se hard con cortadora de disco & soplete en donde las
superficies o cortar deberdn ser esmeriladas para evitar rebobas,
protukerancios o grietas de 3mm de profundidad como maximo.

Las superficies por soldar deben estar libres de escoria, costra herrumbe,
grasas, pintura, rebokas y  cualquier otra particula. Se  soldara
preferentemente en posicion horizontal y por arriba, deberd formar parte
homogénea y soélida con los materiales unidos y no deberd presentar
picaduras o escoria,

En las soldaduras en que se requieran varios pasos del electrodo para
dar el espesor total, se deberd quitar la escoria después de cada paso;
el siquiente paso se hard hasta que el anterior tenga una temperatura
admisible al tacto de la mano.

(DETALLES DE SOLDADURA b
¢ PLACA CON
Tamafio de PREPARACION
la soldadura  Soldadura 2
de filete todo alrededor
PLACA O ]
PERFIL
“  SOLDADURA
Simbolo de DE BISEL
v Idad
Simbolo de //////////////A Z(e) coomungo Aber‘ujro
So\dgduro La flecha indica 3/de raiz
de filete SOLDADURA DE SES\; placa con o N
FILETE TODO ALREDEDOR 5\
Angulo
del bisel
SOLDADURA
L [10°0 CON  DE BISEL SENCILLO )
_—<TPo SOLDADURA DE FILETE
O—<TPo SOLDADURA A TODO ALREDEDOR DE LA PIEZA
’/,,,,,V‘LiiT\PC“ SOLDADURA DE CAMPO
«<7"0 SOLDADURA DE BISEL A 45°
Vs 45
,,,,,,,‘%Hiﬂw SOLDADURA DE FILETE EN AMBOS LADOS DEL ELEMENTO
Z ﬂ,,,,,,,ff'—ﬂ%(T\F"ii SOLDADURA DE RANURA
~<rro SOLDADURA DE FILETE INTERMITENTE, DE 90mm DE
/ LONGITUD CON ESPACIAMIENTO DE 10mm
VOLUMENES DE OBRA
COLUMNA
ACERO PARA REFUERZO EN ESTRUCTURA CON VARILLA #3 F'Y=4200 KG/CM2 INCLUYE:
SUMINISTRO,HABILITADO,ARMADO,HERRAMIENTAS Y MANO DE OBRA P.U.O.T DE ACUERDO A LA KG 843.18

NORMA SCT-N-CTR-CAR-1-02-004/02

ACERO PARA REFUERZO EN ESTRUCTURA CON VARILLA #6 F'Y=4200 KG/CM2 INCLUYE:
SUMINISTRO,HABILITADO,ARMADO,HERRAMIENTAS Y MANO DE OBRA P.U.O.T DE ACUERDO A LA KG 1382.40
NORMA SCT-N-CTR-CAR-1-02-004/02

'CONCRETO F’'C=250 KG/CM2 EN CIMENTACION CON UN REVENIMIENTO DE 10+-2 CM T.M.A 3/4"
HECHO EN OBRA, INCLUYE: ELABORACION DE CONCRETO, COLADO, VIBRADOCURADO, EQUIPO,
HERRAMIENTA, CIMBRA,DESCIMBRA, MATERIALES,MANO DE OBRA, P.U.O.T. DE ACUERDO A LA
NORMA SCT-N-CTR-CAR-1-02-003/04

M3 14.40

'SUMINISTRO Y COLOCACION DE ANCLAS "L" DE REDONDO LISO DE 1 1/4 DE DIAMETRO CON 1.20 MTS
DE LONGITUD CON TUERCA Y CONTRATUERCA, ROSCADO DE 6" ESTANDAR, MISMAS QUE ESTARAN KG 357.70
AHOGADAS EN EL CONCRETO; INCLUYE: MATERIAL, HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA. P.U.O.T. DE
ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

ESTRUCTURA METALICA'Y CUBIERTA

'SUMINISTRO Y COLOCACION DE PLACA DE FIJACION EN COLUMNAS PARA RECIBIR ESTRUCTURA DE 50 CM. DE
DIAMETRO Y 3/4" DE ESPESOR A-36 F'Y=2530 KG/CM2, INCLUYE: NIVELACION CON CONCRETO EXPANSIVO DE
ELEMENTO ESTRUCTURAL, MATERIAL, HERRAMIENTA'Y MANO DE OBRA. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA
N-CTR-CAR-1-02-006/01

KG 702.68

SUMINISTRO Y COLOCACION EN ARMADURA PRINCIPAL (A1) Y ARMADURA SECUNDARIA (A2), CUERDA SUPERIOR
E INFERIOR A BASE DE 2 ANGULOS 2 1/2” X 2 1/2” X %”,DE ACERO A-36 F'Y=2530 KG/CM2,SEGUN PROYECTO; KG 4,335.37
INCLUYE:MONTAJE, ELEVACIONES Y MANIOBRAS,ANDAMIOS Y APLICACION DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN
TODOS LOS ELEMENTOS ESTRUCTURALES,ACARREOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTAS, EQUIPO Y MANO DE
OBRA A UNA ALTURA DE HASTA 9.5 M. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-1-02-005/01

SUMINISTRO Y COLOCACION DE ARMADURA PRINCIPAL (A1) Y ARMADURA SECUNDARIA (A2) EN KG 2,244.79
MONTANTES Y DIAGONALES A BASE DE PTR DE 2 1/2"X2 1/2" CAL 10,DE ACERO A-36 F"Y=2530
KG/CM2,SEGUN PROYECTO; INCLUYE:MONTAJE, ELEVACIONES Y MANIOBRAS,ANDAMIOS Y APLICACION
DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS
ESTRUCTURALES,ACARREOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTAS, EQUIPO Y MANO DE OBRA A UNA
ALTURA DE HASTA 9.5 M. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-1-02-005/01

SUMINISTRO Y COLOCACION DE ARMADURA PRIMARIA A1 EN APOYOS A BASE DE 2 PTR DE 2 1/2" CAL. 10| KG 183.91
DE ACERO A-36 F'Y=2530 KG/CM2,SEGUN PROYECTO; INCLUYE:MONTAJE, ELEVACIONES Y
MANIOBRAS,ANDAMIOS Y APLICACION DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS
ESTRUCTURALES,ACARREOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTAS, EQUIPO Y MANO DE OBRA A UNA
ALTURA DE HASTA 9.5 M. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-1-02-005/01

SUMINISTRO Y COLOCACION DE LARGUEROS A BASE DE CANAL MONTEN DE 6" CAL. 12 (6MT) DE
ACERO A-36 FY=2530 KG/CM2 EN TECHADO COLOCADOS A UNA ALTURA DE 9.30 MTS 1.18 MTS DE KG 3,745.28
SEPARACION SEGUN ESPECIFICACIONES DE PROYECTO: INCLUYE:
MONTAJE,ELEVACIONES,MANIOBRAS, ANDAMIOS, APLICACION DE PRIMER ANTICORROSIVO EN TODOS
LOS ELEMENTOS ESTRUCTURALES, ACARREOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTA,EQUIPO Y MANO
DE OBRA P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

SUMINISTRO Y COLOCACION DE CONTRAFLAMBEO (AL) A BASE DE ACERO REDONDO DEDE ACERO KG 121.29
A-36 DE 1/2" DE DIAMETRO DE ACERO A-36 F'Y=2530 KG/CM2 EN CUERDA SUPERIOR DE ARMADURAS
PRINCIPALES A1, INCLUYE:ACARREOS,ANDAMIOS,CORTES,SOLDADURA, HERRAMIENTA, EQUIPO,
MATERIALES SEGUN ESPECIFICACIONES DE PROYECTO, APLICACION DE PRIMER ANTICOOROSIVO
EN TODOS LOS ELEMENTOS Y MANO DE OBRA.

SUMINISTRO Y COLOCACION DE CONTRAVENTEO PARA ESTRUCTURA A BASE DE REDONDO DE ACERO A-36 DE
3/4" DE DIAMETRO DE ACERO A-36 F'Y=2530 KG/CM2 EN CUERDA SUPERIOR DE ARMADURAS PRINCIPALES A1,
INCLUYE:ACARREOS,ANDAMIOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTA, EQUIPO, MATERIALES SEGUN
ESPECIFICACIONES DE PROYECTO, APLICACION DE PRIMER ANTICOOROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS Y MANO
DE OBRA. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

KG 301.06

TENSOR PARA ESTRUCTURA A BASE DE REDONDO DE ACERO A-36 DE 1" DE DIAMETRO CON EXTREMOS KG 570.97
ROSACADOS, DE ACERO A-36 F'Y=2530 KG/CM2 EN CUERDA SUPERIOR DE ARMADURAS PRINCIPALES A1,
INCLUYE:ACARREOS,ANDAMIOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTA, EQUIPO, MATERIALES SEGUN
ESPECIFICACIONES DE PROYECTO, APLICACION DE PRIMER ANTICOOROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS Y MANO
DE OBRA P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

SUMINISTRO Y COLOCACION DE ANGULO ESTRUCTURAL PARA UNION DE LARGUEROS DE 3" x 1/4", CON 4
TORNILLOS A-307 DE 3/8", INCLUYE: SOLDADURA ESTRUCTURAL, PRIMER Y ESMALTE ANTICORROSIVOS MARCA KG 283.44
COMEX O SIMILAR COLOR BLANCO, MATERIAL DE CONSUMO, DESPERDICIOS, DESCALIBRES, EQUIPO,
HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

SUMINISTRO Y COLOCACION DE PLACAS SEPARADORAS DE 15 CMS X 15 CMS A BASE DE LAMINA CALIBRE 12.
SOLDADA EN LARGUEROS TIPO L2 INCLUYE: SOLDADURA ESTRUCTURAL, PRAIMER Y ESMALTE ANTICORROSIVOS KG 2.88
MARCA COMEX O SIMILAR COLOR BLANCO, MATERIAL DE CONSUMO, DESPERDICIOS, DESCALIBRES, EQUIPO,
HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

SUMINISTRO Y COLOCACION DE ANGULO ESTRUCTURAL PARA CARTABONES PARA TENSOR DE ANGULO 4" X 4" X
1/4,150 MM ", CON PLACA DE 1/4, INCLUYE: SOLDADURA ESTRUCTURAL, PRAIMER Y ESMALTE
ANTICORROSIVOS MARCA COMEX O SIMILAR COLOR BLANCO, MATERIAL DE CONSUMO, DESPERDICIOS,
DESCALIBRES, EQUIPO, HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA
N-CTR-CAR-1-02-005/01

KG 50.89

'SUMINISTRO Y COLOCACION DE CUBIERTA A BASE DE LAMINA GALVANIZADA ACANALADA TERMIUM ZINTRO KG 655.36
CALIBRE 26 TR-101 CON TRASLAPE DE 10CM ANCLADA CON PIJAS AUTOROSCABLES DE 1" X 1/4" A UNA ALTURA
DE 7.50 M. INCLUYE: MATERIALES, ACARREOS,ANDAMIOS, EQUIPO,HERRAMIENTA,MANO DE OBRA Y TODO LO
NECESARIO PARA SU BUEN FUNCIONAMIENTO P.U.O. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-1-02-005/01

\\
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MICROLOCALIZACION

% IGLESIA CATOLICA

é ESC. PRIM. EMILIANO ZAPATA
ﬁ\ GEOREFERENCIA

LUGAR DE PROYECTO

ESC. PRIM. EMILIANO ZAPATA
CLAVE: 20DPBO217H
LOCALIDAD: EL ZACATAL

GEOREFERENCIA (BANCO DE NIVEL) LATITUD:
16.940347°
LONGITUD: -95.196419°

NOTAS GENERALES

SIMBOLOS _BASICOS DE SOLDADURAS

DORSOIFI

TAPON EN_RANURA A TOPE

ALARGADO)|

LETE (}gﬁ% RECTANGULAR V 6\6?/\/ U J 4BOCINADA | ABOCKAOA

[

=R

VY ivioar -

SIMBOLOS SUPLEMENTARIOS DE SOLDADURAS

SOLDAR PERFIL PARA OTROS SIMBOLOS

RESPALDO|SEPARADOR | Arevepor|Se- 808 [ ras

O (= | QL —

| comexa | BASICOS Y.
SUPLEMENTARIOS DE
7\ |SOLDADURAS | VEASE
NOM H=111(AWS A 2.4)

UBICACION NORMALIZADA DE LOS ELEMENTOS DE LOS SIMBOLOS INSTRUCTVOS PARA SOLDAR

SIMBOLO DE ACABADO

SIMBOLO DE

‘SIMBOLO DE SOLDADURA DE CAMPO

4
LINEA DE REFERENCIA - SIMBOLO DE SOLDAR TODO
ESPECIFICACION Y. E ALREDEDOR 4 FLECHA UNE LA LINEA
& REFERENCiA
REFERENCIA
®

LO
-1
ST i |-
SIMBOLO BASICO D% gg
LA SOLDADUI
REFERENCIA \

N

ANGULO DE LA RANURA O ANGULO INCLUIDO
DEL AVELLANADO PARA SOLDADURAS DE

PERFIL
ABERTURA DE RAIZ THRON
PROFUNDIDAD DE RELLENO
DE SOLDADURA DEOTN’ON \ LONGITUD DE LA SOLDADURA EN MM
R

PASO (DISTANCIA CENTRO A CENTRO
DE SOLDADURAS, MM.)

DE CON EL
LADO DE LA FLECHA DE
LA UNION. QUEBRAR
FLECHA COMO EN A O B
PARA INDICAR QUE LA
FLECHA APUNTA AL
ELEMENTO RANURADO
UNIONES BISELADAS O
EN RANURA EN J.

— =

GRADOS
DECIMALES

LATITUD: 16.940347°
LONGITUD: -95.196419°

GEOREFERENCIA (BANCO DE NIVEL)

UTM

ZONA: 15Q
COORDENADA NORTE: 1

GEOREFERENCIA (BANCO DE NIVEL):
COORDENADA ESTE: 266084.30 m E

874262.52 m N

[/

)\

()

OBRA:
CONSTRUCCION DE TECHADO DE LA EXPLANADA DE USOS MULTIPLES EN
LA ESCUELA PRIMARIA BILINGUE “EMILIANO ZAPATA”, CLAVE 20DPB0217H.
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MUNICIPIO:
DISTRITO: (
\_REGION: (
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