
LISTA DE PERFILES, SECCIONES Y fy.     (A-1)
LISTA DE PERFILES, SECCIONES Y fy.     (A-2)

76 50 50 76

6

152

102

35

76

50

LINEA DE EJE TENSOR

REDONDO

LINEA GRAMIL

DETALLE L-2

TORNILLOS A-307 

3

8

"

CLIP DE ANGULO 3" X 

1

4

"

76 50

6

19

19

50

LINEA DE EJE TENSOR

REDONDO

152

DETALLE L-1

CLIP DE ANGULO 3" X 

1

4

"

TORNILLOS A-307 

3

8

"

LINEA GRAMIL

20

35

76

TORNILLOS A-307 

3

8

"

CLIP DE ANGULO 3" X 

1

4

"

CUERDA SUPERIOR

MONTANTE

LARGUERO

2L - 2 

1

2

" X 

1

4

"

PTR 2 

1

2

" CAL 10

LARGUERO 1 - 6 MT 12

ROSCA ESTANDARD
CABEZA HEXAGONAL

ISOMETRICO

ALINEADOR (AL) DE  TENSOR DE
REDONDO 1/2" Ø

A

L

e

-
1

T

U

E

R

C

A

 
H

E

X

A

G

O

N

A

L

 
C

O

N

R

O

N

D

A

N

A

 
P

L

A

N

A

L

A

M

I
N

A

 
P

I
N

T

R

O

 
C

A

L

 
2

6

T

U

E

R

C

A

 
H

E

X

A

G

O

N

A

L

 
C

O

N

R

O

N

D

A

N

A

 
P

L

A

N

A

A

L

e

-
1

T

U

E

R

C

A

 
H

E

X

A

G

O

N

A

L

 
C

O

N

R

O

N

D

A

N

A

 
P

L

A

N

A

L

A

M

I
N

A

 
P

I
N

T

R

O

 
C

A

L

 
2

6

T

U

E

R

C

A

 
H

E

X

A

G

O

N

A

L

 
C

O

N

R

O

N

D

A

N

A

 
P

L

A

N

A

L-1,L-2

AL

AL

T

U

E

R

C

A

 
H

E

X

A

G

O

N

A

L

 
C

O

N

R

O

N

D

A

N

A

 
P

L

A

N

A

FECHA:

Nº PLANO:

ESCALA:ACOTACION:

LA INDICADAMILIMETROS

 PLANO:

CLAVE DEL PLANO:

PLANO DE DETALLES

EST- 02

OBRA:

LOCALIDAD:
UBICACION

MUNICIPIO:
DISTRITO:
REGION:

PRESIDENTE MUNICIPAL SECRETARIO MUNICIPAL

CONSTRUCCIÓN DE TECHADO DE LA EXPLANADA DE USOS MÚLTIPLES EN

LA ESCUELA PRIMARIA BILINGÜE “EMILIANO ZAPATA”, CLAVE 20DPB0217H.

JUNIO 2019

4

EL ZACATAL
SAN JUAN GUICHICOVI
JUCHITAN
ISTMO

(023)
(198)
(029)
(03)

MICROLOCALIZACIÓN

MACROLOCALIZACIÓN

NORTE

NORTE

PROFR. RAYNEL RAMIREZ
MIJANGOS

C. ETELBERTO REY GARCIA

DETALLE L-1 ESCALA S/E

DETALLE L-2 ESCALA S/E

ESCALA: S/E

DETALLE PARA CONEXIÓN DE LARGUEROS

GEOREFERENCIA (BANCO DE NIVEL) LATITUD:

16.940347°

LONGITUD: -95.196419°

GEOREFERENCIA (BANCO DE NIVEL)

LATITUD:  16.940347°

LONGITUD: -95.196419°

GEOREFERENCIA (BANCO DE NIVEL):

ZONA: 15 Q

  COORDENADA ESTE:  266084.30 m E

  COORDENADA NORTE: 1874262.52 m N

  GRADOS

DECIMALES

    UTM

NOTAS GENERALES

ESCALA : S/E

DETALLE 1

ESCALA : S/E

DETALLE 2

ESCALA : S/E

CORTE F-F'

X 11/2"
TORNILLOS O 3/8"

AL

ANGULO DE 3"X 1/4"

TORNILLOS O 3/8"X 11/2"
AL

6CF12
6CF12

L

ESCALA: S/E

DETALLE DE ALINEADOR (AL)

ANGULO DE 3"X 1/4"

DETALLE DE CUMBRERA
ESCALA: S/E

L° 3"x3"x1/4"x270 mm

USAR RESPALDO

CUERDA SUPERIOR
2L - 2 1/2" X 1/4"

3mm

45°

E-7018 4 TORNILLOS A BASE DE
REDONDOS Ø=1/2" x  250 mm

PLACA SEPARADORA 150 x150 mm
LAMINA CALIBRE 12

LARGUERO L2

3/16TIPO

E-7018

90-10

MONTANTE

75 75
3/16

3/16

PROYECCIÓN 

CUERDA SUPERIOR O
INFERIOR DE ARMADURA

SEPARADOR PL 100x120x3/16"

120

DETALLE 8
(PLACA SEPARADORA EN CUERDAS

SUPERIOR E INFERIOR DE ARMADURAS)

(ARRIOSTRAMIENTO DE ARMADURA)
DETALLE 7

2L - 2 1/2" X 1/4"
CUERDA INFERIOR

10

PTR 2 1/2" cal 10

LARGUEROS L2

E-7018

45°

COLOCADO ENTRE MONTANTES

E-7018

E-7018

3/16

3/16

DETALLE 9 (ELEVACIÓN)
(CONEXION CONTRAVENTEO A ARMADURAS)

PROYECCION DE 
MONTANTE

CUERDA SUPERIOR

CONTRAVENTEO CV-1
CARTABONES PL-1/4
COLOCADOS A 10mm DE LOS EXTREMOS DEL
ANGULO ( 2 POR CADA ANGULO)

1/8 TIPO 45

L 4"x4"x1/4"x150

PLACA DE AUMENTO
QUE SE DIMENSIONARA
EN OBRA DE ACUERDO CON LA 

10

3 mm TIPO

Ø = 3/4"

3/16TIPO

PTR 2 1/2" cal. 10

MONTANTE

63.50

SEPARADOR PL 63.50x63.50x3/16"

CASO 1

CUERDA INFERIOR

PTR 2 1/2'' cal. 10

LARGUEROS L2

E-7018

3/16

3/16

a1=1.20

ARMADURA INTERMEDIO CASO 2
ARMADURA EN EXTREMO

45°

a2 para larguero L2 intermedio 
a1 para larguero L2 en cumbrera

a1=1.20

a2 para larguero L2 intermedio 
a1 para larguero L2 en cumbrera

a1=1.20

F
A

3/16

3/16

45°

ORIENTACIÓN DEL CONTRAVENTEO

2L - 2 1/2" X 1/4"

2 - 6 MT 12

PTR 2 1/2" CAL 10

SOLDADURA DE FILETE

SOLDADURA A TODO ALREDEDOR DE LA PIEZA

SOLDADURA DE CAMPO

SOLDADURA DE FILETE EN AMBOS LADOS DEL ELEMENTO

SOLDADURA DE FILETE INTERMITENTE, DE 90mm DE

LONGITUD CON ESPACIAMIENTO DE 10mm

TIPOS DE SOLDADURA

SOLDADURA DE BISEL A 45°

SOLDADURA DE RANURA

ACOT. MM

ACOT. MM

TABLA DE A1 ESCALA S/E TABLA DE A2 ESCALA S/E

¾” 

” 

” 

” 

ACOT. MM

ACOT. MM

ACOT. MM

ACOT. MM

ACOT. MM ACOT. MM

ESCALA : S/E ACOT. MM

VOLUMENES DE OBRA

COLUMNA

ACERO PARA REFUERZO EN ESTRUCTURA CON VARILLA #3 F´Y=4200 KG/CM2 INCLUYE:

SUMINISTRO,HABILITADO,ARMADO,HERRAMIENTAS Y MANO DE OBRA P.U.O.T DE ACUERDO A LA

NORMA SCT-N-CTR-CAR-1-02-004/02

KG 843.18

ACERO PARA REFUERZO EN ESTRUCTURA CON VARILLA #6 F´Y=4200 KG/CM2 INCLUYE:

SUMINISTRO,HABILITADO,ARMADO,HERRAMIENTAS Y MANO DE OBRA P.U.O.T DE ACUERDO A LA

NORMA SCT-N-CTR-CAR-1-02-004/02

KG 1382.40

'CONCRETO F´C=250 KG/CM2 EN CIMENTACION CON UN REVENIMIENTO DE 10+-2 CM T.M.A 3/4"

HECHO EN OBRA, INCLUYE: ELABORACION DE CONCRETO, COLADO, VIBRADOCURADO, EQUIPO,

HERRAMIENTA, CIMBRA,DESCIMBRA, MATERIALES,MANO DE OBRA, P.U.O.T. DE ACUERDO A LA

NORMA SCT-N-CTR-CAR-1-02-003/04

M3 14.40

'SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE ANCLAS "L" DE REDONDO LISO DE 1 1/4 DE DIÁMETRO CON 1.20 MTS

DE LONGITUD CON TUERCA Y CONTRATUERCA, ROSCADO DE 6"  ESTÁNDAR, MISMAS QUE ESTARÁN

AHOGADAS EN EL CONCRETO; INCLUYE: MATERIAL, HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA. P.U.O.T. DE

ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

KG 357.70

SUMINISTRO Y COLOCACIÓN EN ARMADURA PRINCIPAL (A1) Y ARMADURA SECUNDARIA  (A2), CUERDA SUPERIOR
E INFERIOR A BASE DE 2 ÁNGULOS 2 1/2” X 2 1/2” X ¼”,DE ACERO A-36 F´Y=2530 KG/CM2,SEGÚN PROYECTO;
INCLUYE:MONTAJE, ELEVACIONES Y MANIOBRAS,ANDAMIOS Y APLICACIÓN DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN
TODOS LOS ELEMENTOS ESTRUCTURALES,ACARREOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTAS, EQUIPO Y MANO DE
OBRA A UNA ALTURA DE  HASTA 9.5 M. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-1-02-005/01

KG 4,335.37

SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE ARMADURA PRIMARIA A1  EN APOYOS  A BASE DE  2 PTR DE 2 1/2" CAL. 10

DE ACERO A-36 F´Y=2530 KG/CM2,SEGÚN PROYECTO; INCLUYE:MONTAJE, ELEVACIONES Y

MANIOBRAS,ANDAMIOS Y APLICACIÓN DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS

ESTRUCTURALES,ACARREOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTAS, EQUIPO Y MANO DE OBRA A UNA

ALTURA DE  HASTA 9.5 M. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-1-02-005/01

KG 183.91

SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE LARGUEROS A BASE DE CANAL MONTEN DE 6" CAL. 12 (6MT)  DE

ACERO A-36 F´Y=2530 KG/CM2 EN TECHADO COLOCADOS A UNA ALTURA DE 9.30 MTS 1.18 MTS DE

SEPARACION SEGUN ESPECIFICACIONES DE PROYECTO: INCLUYE:

MONTAJE,ELEVACIONES,MANIOBRAS,ANDAMIOS,APLICACIÓN DE PRIMER ANTICORROSIVO EN TODOS

LOS ELEMENTOS ESTRUCTURALES,ACARREOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTA,EQUIPO Y MANO

DE OBRA P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

KG 3,745.28

SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE CONTRAFLAMBEO (AL) A BASE DE ACERO REDONDO DEDE ACERO

A-36 DE 1/2"  DE DIÁMETRO DE ACERO A-36 F´Y=2530 KG/CM2 EN CUERDA SUPERIOR DE ARMADURAS

PRINCIPALES A1, INCLUYE:ACARREOS,ANDAMIOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTA, EQUIPO,

MATERIALES SEGUN ESPECIFICACIONES DE PROYECTO, APLICACION DE PRIMER ANTICOOROSIVO

EN TODOS LOS ELEMENTOS Y MANO DE OBRA.

KG 121.29

SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE CONTRAVENTEO PARA ESTRUCTURA A BASE DE REDONDO DE ACERO A-36 DE
3/4"  DE DIÁMETRO DE ACERO A-36 F´Y=2530 KG/CM2 EN CUERDA SUPERIOR DE ARMADURAS PRINCIPALES A1,
INCLUYE:ACARREOS,ANDAMIOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTA, EQUIPO, MATERIALES SEGUN
ESPECIFICACIONES DE PROYECTO, APLICACION DE PRIMER ANTICOOROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS Y MANO
DE OBRA. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

KG 301.06

TENSOR  PARA ESTRUCTURA A BASE DE REDONDO DE ACERO A-36 DE 1"  DE DIÁMETRO CON EXTREMOS
ROSACADOS, DE ACERO A-36 F´Y=2530 KG/CM2 EN CUERDA SUPERIOR DE ARMADURAS PRINCIPALES A1,
INCLUYE:ACARREOS,ANDAMIOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTA, EQUIPO, MATERIALES SEGUN
ESPECIFICACIONES DE PROYECTO, APLICACION DE PRIMER ANTICOOROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS Y MANO
DE OBRA P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

KG 570.97

SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE ÁNGULO ESTRUCTURAL PARA UNIÓN DE LARGUEROS DE 3" x 1/4", CON 4
TORNILLOS A-307 DE 3/8" , INCLUYE: SOLDADURA ESTRUCTURAL,  PRIMER Y ESMALTE ANTICORROSIVOS MARCA
COMEX O SIMILAR COLOR BLANCO, MATERIAL DE CONSUMO, DESPERDICIOS, DESCALIBRES, EQUIPO,
HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

KG 283.44

SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE PLACAS SEPARADORAS DE 15 CMS X 15 CMS A BASE DE LÁMINA CALIBRE 12.
SOLDADA EN LARGUEROS TIPO L2 INCLUYE: SOLDADURA ESTRUCTURAL,  PRAIMER Y ESMALTE ANTICORROSIVOS
MARCA COMEX O SIMILAR COLOR BLANCO, MATERIAL DE CONSUMO, DESPERDICIOS, DESCALIBRES, EQUIPO,
HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

KG 2.88

ESTRUCTURA METALICA Y CUBIERTA

SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE ARMADURA PRINCIPAL (A1) Y ARMADURA SECUNDARIA  (A2) EN

MONTANTES Y DIAGONALES  A BASE DE PTR DE 2 1/2"X2 1/2" CAL 10,DE ACERO A-36 F´Y=2530

KG/CM2,SEGÚN PROYECTO; INCLUYE:MONTAJE, ELEVACIONES Y MANIOBRAS,ANDAMIOS Y APLICACIÓN

DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS

ESTRUCTURALES,ACARREOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTAS, EQUIPO Y MANO DE OBRA A UNA

ALTURA DE  HASTA 9.5 M. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-1-02-005/01

KG 2,244.79

SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE ÁNGULO ESTRUCTURAL PARA CARTABONES PARA TENSOR DE ANGULO  4" X 4" X
1/4 , 150 MM ", CON PLACA DE 1/4, INCLUYE: SOLDADURA ESTRUCTURAL,  PRAIMER Y ESMALTE
ANTICORROSIVOS MARCA COMEX O SIMILAR COLOR BLANCO, MATERIAL DE CONSUMO, DESPERDICIOS,
DESCALIBRES, EQUIPO, HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA
N-CTR-CAR-1-02-005/01

KG 50.89

'SUMINISTRO Y COLOCACION  DE CUBIERTA A BASE DE LAMINA GALVANIZADA ACANALADA TERMIUM ZINTRO
CALIBRE 26 TR-101 CON TRASLAPE DE 10CM ANCLADA CON PIJAS AUTOROSCABLES DE 1" X 1/4" A UNA ALTURA
DE 7.50 M. INCLUYE: MATERIALES, ACARREOS,ANDAMIOS, EQUIPO,HERRAMIENTA,MANO DE OBRA Y TODO LO
NECESARIO PARA SU BUEN FUNCIONAMIENTO P.U.O.  DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-1-02-005/01

KG 655.36

'SUMINISTRO Y COLOCACIÓN DE PLACA DE FIJACIÓN EN COLUMNAS PARA RECIBIR ESTRUCTURA DE 50 CM. DE
DIÁMETRO Y 3/4" DE ESPESOR A-36 F´Y=2530 KG/CM2, INCLUYE: NIVELACION CON CONCRETO EXPANSIVO DE
ELEMENTO ESTRUCTURAL, MATERIAL, HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA
N-CTR-CAR-1-02-006/01

KG 702.68

PROYECTISTA/D.R.O. ESTRUCTURISTA.

ING. FERNANDO OBED DIAZ
RAMIREZ

NUM. DE CED. PROF. 7524014
NUM. DE REG. A 2059-I

ING. ALEJANDRO CORTES
MARTINEZ

CED. PROF. 7372638
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