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PLANTA ESTRUCTURAL DE CUBIERTA

ESCALA 1:100 ACOT. MM

Placa 50x3/4"

2 PR 2 1/2° CAL 10

4 Mnclas ¢ 1 1/4

/Redondo liso

EN T0DO EL PERIMETRO

C. Inferior

(perforaciones redondas 1 5/32")

en un apoyo de la armadura)
VISTA FRONTAL DE PLACA

4 Anclas ¢

/4

Redondo liso

C.

en el otro apoyo de la armadura)

Inferior

EN T0DO EL PERIMETRO

VISTA FRONTAL DE PLACA
(perforaciones oglondas)

seran de 10cms.
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ESCALA: 1:50 ACOT. MM

PAQUETE DE ESPECIFICACIONES

ESPECIFICACIONES GENERALES

*Acotaciones en milimetros y niveles en metros, salvo de indique lo contrario de manera particular.
*Especificaciones de perfiles y calibres de soldaduras en pulgadas.

*Acero en perfiles estructurales y placas f'y=2530 kq/cm2 (ITmite de fluencia)

*Acero en anclas A—36

*Electrodos para soldadura E-7018 fy= 4900 kg/cm?

*t| roscado donde se requiera serd del tipo us estandar

*Los tornillos donde se indiquen serdn de acero A-307

*Los empalmes y uniones para continuidad de placas se harén seqln se indica en los detalles respectivos
*No podrd cambiarse o modificarse parcial ni totalmente ninglin detalle o especificacion contenida en estos planos
sin la autorizacion por escrito del departamento técnico.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

*Las siquientes especificaciones se complementan con las vigentes en la sociedad mexicana de ingenieria
estructural, todas las cotas deben de cotejarse entre los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar
algin trabajo en caso de encontrar diferencias entre estas se solicitard la aclaracion pertinente del caso. Los
detalles estructurales asi como las secciones y los armados correspondientes que no se muestran a escala estan
acotados y referenciados en los planos estructurales.

*Cualquier cambio de tipo estructural deberd ser comunicado con la debida anticipacion a la firma responsable del
proyecto estructural para su cambio y/o aprobacién, en caso de lo contrario el cambio pasard a ser
responsabilidad absoluta de quien lo proponga.

* En todos los elementos estructurales se utilizard concreto hidraulico de fc¢=250 kg/cm2, la colocacion del
concreto deberd hacerse continua. dejando solamente juntas donde lo indique el proyecto, el contratista dispondra

(L-2) LARGUERO 2-6 MT 1

2

del nGimero suficiente de refuerzos temporales colocados de forma tal que durante la operacion de colocacién de
concreto no se afecten las posiciones de cimbra ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se
deberd ser tan cerca como sea posible de su posicion final, nunca se deben permitir el traslado y transporte
dentro de un molde con movimiento vibratorio. El concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la
cimbra, en capas de 30 cm de espesor para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ninglin motivo

se permitird suspender la zona y en caso de que esto sucediera se deberd sustituir todo el concreto.

*Las condiciones generales del sitio forman parte de estas especificaciones, el contratista deberd de consultar para
la ejecucidon de cualquier trabajo descrito en esta seccion cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en

los planos de disefio deberd ejecutarse en taller o en campo siguiendo una buena

practica

de ingenierfa

constructiva el acero a utilizar debe contener la marca de identificacion de del proveedor y no debe de usarse
hasta el pleno conocimiento de las mecanicas mediante un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con fy=
2530 kg/cm2 los miembros a utilizar no deberdn tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy

notables de este tipo de rechazo de la pieza el material ocupado no deberd contener
del elemento y por lo tanto deberd estar limpia en toda su superficie.

oxidacion en ninguna parte

*Las superficies por soldar deberdn limpiarse de escamas sueltas, escorig, oxido, grasa, humedad o cualquier otro

material extrafio, debiendo quedar tersas, y libres de rebabas y no presentar
desgarramientos, grietas u

y libres de rebabas y no presentar
otros defectos que puedan disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara

soldadura de filete, las piezas se pondr@n en su posicion tan cerca como sea posible y en ningln caso estaran
separadas mds de 5 mm. Si la separacion es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se

aumentara en una cantidad igual a la separacion, el electrodo a utilizar sera el E7018.

VOLUMENES DE OBRA

COLUMNA

ACERO PARA REFUERZO EN ESTRUCTURA CON VARILLA #3 FY=4200 KG/CM2 INCLUYE:
SUMINISTRO,HABILITADO,ARMADO,HERRAMIENTAS Y MANO DE OBRA P.U.O.T DE ACUERDO A LA
NORMA SCT-N-CTR-CAR-1-02-004/02

KG

843.18

ACERO PARA REFUERZO EN ESTRUCTURA CON VARILLA #6 F"Y=4200 KG/CM2 INCLUYE:
SUMINISTRO,HABILITADO,ARMADO,HERRAMIENTAS Y MANO DE OBRA P.U.O.T DE ACUERDO A LA
NORMA SCT-N-CTR-CAR-1-02-004/02

KG

1382.40

'CONCRETO F’'C=250 KG/CM2 EN ESTRUCTURA CON UN REVENIMIENTO DE 10+-2 CM T.M.A 3/4" HECHO
EN OBRA, INCLUYE: ELABORACION DE CONCRETO, COLADO, VIBRADO, CURADO, EQUIPO,
HERRAMIENTA, CIMBRA,DESCIMBRA, MATERIALES,MANO DE OBRA, P.U.O.T. DE ACUERDO A LA
NORMA SCT-N-CTR-CAR-1-02-003/04

M3

14.40

'SUMINISTRO Y COLOCACION DE ANCLAS "L" DE REDONDO LISO DE 1 1/4 DE DIAMETRO CON 1.20 MTS
DE LONGITUD CON TUERCA Y CONTRATUERCA, ROSCADO DE 6" ESTANDAR, MISMAS QUE ESTARAN
AHOGADAS EN EL CONCRETO; INCLUYE: MATERIAL, HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA. P.U.O.T. DE
ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

KG

357.70

ESTRUCTURA METALICA Y CUBIERTA

'SUMINISTRO Y COLOCACION DE PLACA DE FIJACION EN COLUMNAS PARA RECIBIR ESTRUCTURA DE 50 CM. DE
DIAMETRO Y 3/4" DE ESPESOR A-36 F'Y=2530 KG/CM2, INCLUYE: NIVELACION CON CONCRETO EXPANSIVO DE
ELEMENTO ESTRUCTURAL, MATERIAL, HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA
N-CTR-CAR-1-02-006/01

KG

702.68

SUMINISTRO Y COLOCACION EN ARMADURA PRINCIPAL (A1) Y ARMADURA SECUNDARIA (A2), CUERDA SUPERIOR
E INFERIOR A BASE DE 2 ANGULOS 2 1/2” X 2 1/2” X 4”,DE ACERO A-36 F'Y=2530 KG/CM2,SEGUN PROYECTO;
INCLUYE:MONTAJE, ELEVACIONES Y MANIOBRAS,ANDAMIOS Y APLICACION DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN
TODOS LOS ELEMENTOS ESTRUCTURALES,ACARREQOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTAS, EQUIPO Y MANO DE
OBRA A UNA ALTURA DE HASTA 9.5 M. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-1-02-005/01

KG

4,335.37

SUMINISTRO Y COLOCACION DE ARMADURA PRINCIPAL (A1) Y ARMADURA SECUNDARIA (A2) EN
MONTANTES Y DIAGONALES A BASE DE PTR DE 2 1/2"X2 1/2" CAL 10,DE ACERO A-36 F'Y=2530
KG/CM2,SEGUN PROYECTO; INCLUYE:MONTAJE, ELEVACIONES Y MANIOBRAS,ANDAMIOS Y APLICACION
DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS
ESTRUCTURALES,ACARREOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTAS, EQUIPO Y MANO DE OBRA A UNA
ALTURA DE HASTA 9.5 M. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-1-02-005/01

KG

2,244.79

SUMINISTRO Y COLOCACION DE ARMADURA PRIMARIA A1 EN APOYOS A BASE DE 2 PTR DE 2 1/2" CAL. 10
DE ACERO A-36 F'Y=2530 KG/CM2,SEGUN PROYECTO; INCLUYE:MONTAJE, ELEVACIONES Y
MANIOBRAS,ANDAMIOS Y APLICACION DE PRIMARIO ANTICORROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS
ESTRUCTURALES,ACARREOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTAS, EQUIPO Y MANO DE OBRA A UNA
ALTURA DE HASTA 9.5 M. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-1-02-005/01

KG

183.91

SUMINISTRO Y COLOCACION DE LARGUEROS A BASE DE CANAL MONTEN DE 6" CAL. 12 (6MT) DE
ACERO A-36 F'Y=2530 KG/CM2 EN TECHADO COLOCADOS A UNA ALTURA DE 9.30 MTS 1.18 MTS DE
SEPARACION SEGUN ESPECIFICACIONES DE PROYECTO: INCLUYE:
MONTAJE,ELEVACIONES,MANIOBRAS,ANDAMIOS,APLICACION DE PRIMER ANTICORROSIVO EN TODOS
LOS ELEMENTOS ESTRUCTURALES,ACARREOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTA,EQUIPO Y MANO
DE OBRA P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

KG

4,730.88

SUMINISTRO Y COLOCACION DE CONTRAFLAMBEO (AL) A BASE DE ACERO REDONDO DEDE ACERO
A-36 DE 1/2" DE DIAMETRO DE ACERO A-36 F"Y=2530 KG/CM2 EN CUERDA SUPERIOR DE ARMADURAS
PRINCIPALES A1, INCLUYE:ACARREOS,ANDAMIOS,CORTES,SOLDADURA ,HERRAMIENTA, EQUIPO,

KG

121.29
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MATERIALES SEGUN ESPECIFICACIONES DE PROYECTO, APLICACION DE PRIMER ANTICOOROSIVO
EN TODOS LOS ELEMENTOS Y MANO DE OBRA.

SUMINISTRO Y COLOCACION DE CONTRAVENTEO PARA ESTRUCTURA A BASE DE REDONDO DE ACERO A-36 DE
3/4" DE DIAMETRO DE ACERO A-36 F'Y=2530 KG/CM2 EN CUERDA SUPERIOR DE ARMADURAS PRINCIPALES A1,
INCLUYE:ACARREOS,ANDAMIOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTA, EQUIPO, MATERIALES SEGUN
ESPECIFICACIONES DE PROYECTO, APLICACION DE PRIMER ANTICOOROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS Y MANO
DE OBRA. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

TENSOR PARA ESTRUCTURA A BASE DE REDONDO DE ACERO A-36 DE 1" DE DIAMETRO CON EXTREMOS
ROSACADOS, DE ACERO A-36 F'Y=2530 KG/CM2 EN CUERDA SUPERIOR DE ARMADURAS PRINCIPALES A1,
INCLUYE:ACARREOS,ANDAMIOS,CORTES,SOLDADURA,HERRAMIENTA, EQUIPO, MATERIALES SEGUN
ESPECIFICACIONES DE PROYECTO, APLICACION DE PRIMER ANTICOOROSIVO EN TODOS LOS ELEMENTOS Y MANO
DE OBRA P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

SUMINISTRO Y COLOCACION DE ANGULO ESTRUCTURAL PARA UNION DE LARGUEROS DE 3" x 1/4", CON 4
TORNILLOS A-307 DE 3/8", INCLUYE: SOLDADURA ESTRUCTURAL, PRIMER Y ESMALTE ANTICORROSIVOS MARCA KG
COMEX O SIMILAR COLOR BLANCO, MATERIAL DE CONSUMO, DESPERDICIOS, DESCALIBRES, EQUIPO,
HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA. P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

SUMINISTRO Y COLOCACION DE PLACAS SEPARADORAS DE 15 CMS X 15 CMS A BASE DE LAMINA CALIBRE 12.
SOLDADA EN LARGUEROS TIPO L2 INCLUYE: SOLDADURA ESTRUCTURAL, PRAIMER Y ESMALTE ANTICORROSIVOS KG
MARCA COMEX O SIMILAR COLOR BLANCO, MATERIAL DE CONSUMO, DESPERDICIOS, DESCALIBRES, EQUIPO,
HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-CAR-1-02-005/01

KG 301.06

KG 570.97

283.44

2.88

+
+-63.5-463.54-63.54

CORTE D-D'
ARM A-2 acot.mm

TENSOR DE REDONDO
SOLIDO LISO DE 3/4”

’J 300
DETALLE DE ANCLA ESCALA: S/E ACOT. MM

CUERDA O ROSCA
ESTANDAR PARA TUERCA

4 ANCLAS DE REDONDO
LISODE 1 1/4", LONG. 600
MM

TENSOR DE REDONDO

SOLIDO LISO DE 17

Redondo liso

(perforaciones redondas de 1 5/32")

en un apoyo de la armadura)
VISTA FRONTAL DE PLACA

300

ISOMETRICO
EN APOYO

I/ 1018

PLACA (3/4’

SUMINISTRO Y COLOCACION DE ANGULO ESTRUCTURAL PARA CARTABONES PARA TENSOR DE ANGULO 4" X 4" X
1/4,150 MM ", CON PLACA DE 1/4, INCLUYE: SOLDADURA ESTRUCTURAL, PRAIMER Y ESMALTE KG
ANTICORROSIVOS MARCA COMEX O SIMILAR COLOR BLANCO, MATERIAL DE CONSUMO, DESPERDICIOS,
DESCALIBRES, EQUIPO, HERRAMIENTA Y MANO DE OBRA P.U.O.T. DE ACUERDO A LA NORMA
N-CTR-CAR-1-02-005/01

'SUMINISTRO Y COLOCACION DE CUBIERTA A BASE DE LAMINA GALVANIZADA ACANALADA TERMIUM ZINTRO KG
CALIBRE 26 TR-101 CON TRASLAPE DE 10CM ANCLADA CON PIJAS AUTOROSCABLES DE 1" X 1/4" A UNA ALTURA
DE 7.50 M. INCLUYE: MATERIALES, ACARREOS,ANDAMIOS, EQUIPO,HERRAMIENTA,MANO DE OBRAY TODO LO
NECESARIO PARA SU BUEN FUNCIONAMIENTO P.U.O. DE ACUERDO A LA NORMA N-CTR-1-02-005/01

PROCESO CONSTRUCTIVO

ARMADURA: después de haber colocado las anclas al interior de las columnas se colocard una placa
que estard asentada sobre la columna y se utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelacion
de esta placa, dejando en las perforaciones de la placa de forma oblonga, esta placa serd de acero
de x 50 cms x %’de espesor.

50.89

655.36

Para la elaboracion de la armadura principal y secundaria se armard, soldard y se aplicara primer vy
esmalte anticorrosivo en taller provisional en el lugar del proyecto, para luego después ser subida vy
colocadas sobre los apoyos para luego después se coloque los largueros y la ldmina, todos estos

serén a base de la armadura principal Al a base de montantes (a) de PTR de 2 3" cal 10,
diagonales (¢) PTR de 2 4 cal 10, cuerda superior e—1 y cuerda inferior (e) a base de éngulos 2L —
25 X ¥, apoyo (b) de 2 PTR 24 cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles,
montantes (c) a base de PTR de 23"cal 10, cuerda superior e inferior (b, b—1) a base angulo 2L —
25 X %y diagonales a base de PTR de 2 %”cal 10.

Sobre la armadura principal se colocaran larguero L—1 monten 1-6 MT 12, y L—2 monten 2-6 MT 12,
al final se colocard la lamina PINTRO, cal. 26, después se colocaran seis bajadas pluviales a base de
tubo de pvc hidrdulico de 4” de diametro para desalojar toda el agua que haga contacto con la
techumbre conducido por un canal a base de lamina lisa galvanizada cal. 26 ternium zintro.

270
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% IGLESIA CATOLICA

é ESC. PRIM. EMILIANO ZAPATA

GEOREFERENCIA

MICROLOCALIZACION

LUGAR DE PROYECTO

ESC. PRIM. EMILIANO ZAPATA
CLAVE: 20DPBO217H
LOCALIDAD: EL ZACATAL

GEOREFERENCIA (BANCO DE NIVEL) LATITUD:
16.940347°
LONGITUD: -95.196419°

\S 4
(7 NOTAS GENERALES )
SIMBOLOS BASICOS DE SOLDADURAS
TAPON EN RANURA A _TOPE
DORSO|FILETE |G |emwowse | v/ 6\5@/ U | J | g gogup
N SV VY Y ar e
SIMBOLOS SUPLEMENTARIOS DE SOLDADURAS
SR | oaousa—PERFIL PARA OTROS SIMBOLOS
RESPALDO|SEPARADOR | ALREDEDORIBE CAMPO | AL RAS | CONVEXA EﬁF’LEMENTARlOS OE
|3 | OB — | 7[R0 EEsE,
;;”f’.f“.ﬁi';: "‘T_\i\i SRR A
PDRE‘,NMLDMAM xﬁ% LONGITUD DE LA SOLDADURA EN MM
I O E—
TAMARO DE&I.DADU'::
Espegroncon ¢ 44 R e 1 Lhen
DE LA FLECHA DE
g e cure EER e o0
sweoL wm&% - _L
GRADOS | ATITUD: 16940347
DECIMALES LONGITUD: -95.196419°
GEOREFERENCIA (BANCO DE NIVEL):
utm ZONA: 15Q
COORDENADA ESTE: 266084.30 m E
COORDENADA NORTE: 1874262.52 m N
\& )
I A\
OBRA:
CONSTRUCCION DE TECHADO DE LA EXPLANADA DE USOS MULTIPLES EN
LA ESCUELA PRIMARIA BILINGUE “EMILIANO ZAPATA”, CLAVE 20DPB0217H.
NS
\
("UBICACION B
LOCALIDAD: (023) EL ZACATAL
MUNICIPIO:  (198) SAN JUAN GUICHICOVI
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\- )\ _J
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PAQUETE DE ESPECIFICACIONES ESPECIFICACIONES GENERALES *Acotaciones en milimetros y niveles en metros, salvo de indique lo contrario de manera particular. *Especificaciones de perfiles y calibres de soldaduras en pulgadas.  *Acero en perfiles estructurales y placas f´y=2530 kg/cm2 (límite de fluencia)   y=2530 kg/cm2 (límite de fluencia)   *Acero en anclas A-36   *Electrodos para soldadura E-7018 f'y= 4900 kg/cm2   *El roscado donde se requiera será del tipo us estándar  *Los tornillos donde se indiquen serán de acero A-307  *Los empalmes y uniones para continuidad de placas se harán según se indica en los detalles respectivos   *No podrá cambiarse o modificarse parcial ni totalmente ningún detalle o especificación contenida en estos planos  podrá cambiarse o modificarse parcial ni totalmente ningún detalle o especificación contenida en estos planos podrá cambiarse o modificarse parcial ni totalmente ningún detalle o especificación contenida en estos planos  cambiarse o modificarse parcial ni totalmente ningún detalle o especificación contenida en estos planos cambiarse o modificarse parcial ni totalmente ningún detalle o especificación contenida en estos planos  o modificarse parcial ni totalmente ningún detalle o especificación contenida en estos planos o modificarse parcial ni totalmente ningún detalle o especificación contenida en estos planos  modificarse parcial ni totalmente ningún detalle o especificación contenida en estos planos modificarse parcial ni totalmente ningún detalle o especificación contenida en estos planos  parcial ni totalmente ningún detalle o especificación contenida en estos planos parcial ni totalmente ningún detalle o especificación contenida en estos planos  ni totalmente ningún detalle o especificación contenida en estos planos ni totalmente ningún detalle o especificación contenida en estos planos  totalmente ningún detalle o especificación contenida en estos planos totalmente ningún detalle o especificación contenida en estos planos  ningún detalle o especificación contenida en estos planos ningún detalle o especificación contenida en estos planos  detalle o especificación contenida en estos planos detalle o especificación contenida en estos planos  o especificación contenida en estos planos o especificación contenida en estos planos  especificación contenida en estos planos especificación contenida en estos planos  contenida en estos planos contenida en estos planos  en estos planos en estos planos  estos planos estos planos  planos planos sin la autorización por escrito del departamento técnico. ESPECIFICACIONES PARTICULARES *Las siguientes especificaciones se complementan con las vigentes en la sociedad mexicana de ingeniería  siguientes especificaciones se complementan con las vigentes en la sociedad mexicana de ingeniería siguientes especificaciones se complementan con las vigentes en la sociedad mexicana de ingeniería  especificaciones se complementan con las vigentes en la sociedad mexicana de ingeniería especificaciones se complementan con las vigentes en la sociedad mexicana de ingeniería  se complementan con las vigentes en la sociedad mexicana de ingeniería se complementan con las vigentes en la sociedad mexicana de ingeniería  complementan con las vigentes en la sociedad mexicana de ingeniería complementan con las vigentes en la sociedad mexicana de ingeniería  con las vigentes en la sociedad mexicana de ingeniería con las vigentes en la sociedad mexicana de ingeniería  las vigentes en la sociedad mexicana de ingeniería las vigentes en la sociedad mexicana de ingeniería  vigentes en la sociedad mexicana de ingeniería vigentes en la sociedad mexicana de ingeniería  en la sociedad mexicana de ingeniería en la sociedad mexicana de ingeniería  la sociedad mexicana de ingeniería la sociedad mexicana de ingeniería  sociedad mexicana de ingeniería sociedad mexicana de ingeniería  mexicana de ingeniería mexicana de ingeniería  de ingeniería de ingeniería  ingeniería ingeniería estructural, todas las cotas deben de cotejarse entre los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar  todas las cotas deben de cotejarse entre los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar todas las cotas deben de cotejarse entre los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar  las cotas deben de cotejarse entre los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar las cotas deben de cotejarse entre los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar  cotas deben de cotejarse entre los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar cotas deben de cotejarse entre los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar  deben de cotejarse entre los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar deben de cotejarse entre los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar  de cotejarse entre los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar de cotejarse entre los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar  cotejarse entre los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar cotejarse entre los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar  entre los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar entre los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar  los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar los planos estructurales y datos de campo antes de iniciar  planos estructurales y datos de campo antes de iniciar planos estructurales y datos de campo antes de iniciar  estructurales y datos de campo antes de iniciar estructurales y datos de campo antes de iniciar  y datos de campo antes de iniciar y datos de campo antes de iniciar  datos de campo antes de iniciar datos de campo antes de iniciar  de campo antes de iniciar de campo antes de iniciar  campo antes de iniciar campo antes de iniciar  antes de iniciar antes de iniciar  de iniciar de iniciar  iniciar iniciar algún trabajo en caso de encontrar diferencias entre estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los  trabajo en caso de encontrar diferencias entre estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los trabajo en caso de encontrar diferencias entre estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los  en caso de encontrar diferencias entre estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los en caso de encontrar diferencias entre estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los  caso de encontrar diferencias entre estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los caso de encontrar diferencias entre estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los  de encontrar diferencias entre estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los de encontrar diferencias entre estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los  encontrar diferencias entre estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los encontrar diferencias entre estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los  diferencias entre estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los diferencias entre estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los  entre estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los entre estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los  estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los estas se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los  se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los se solicitará la aclaración pertinente del caso. Los  solicitará la aclaración pertinente del caso. Los solicitará la aclaración pertinente del caso. Los  la aclaración pertinente del caso. Los la aclaración pertinente del caso. Los  aclaración pertinente del caso. Los aclaración pertinente del caso. Los  pertinente del caso. Los pertinente del caso. Los  del caso. Los del caso. Los  caso. Los caso. Los  Los Los detalles estructurales así como las secciones y los armados correspondientes que no se muestran a escala están  estructurales así como las secciones y los armados correspondientes que no se muestran a escala están estructurales así como las secciones y los armados correspondientes que no se muestran a escala están  así como las secciones y los armados correspondientes que no se muestran a escala están así como las secciones y los armados correspondientes que no se muestran a escala están  como las secciones y los armados correspondientes que no se muestran a escala están como las secciones y los armados correspondientes que no se muestran a escala están  las secciones y los armados correspondientes que no se muestran a escala están las secciones y los armados correspondientes que no se muestran a escala están  secciones y los armados correspondientes que no se muestran a escala están secciones y los armados correspondientes que no se muestran a escala están  y los armados correspondientes que no se muestran a escala están y los armados correspondientes que no se muestran a escala están  los armados correspondientes que no se muestran a escala están los armados correspondientes que no se muestran a escala están  armados correspondientes que no se muestran a escala están armados correspondientes que no se muestran a escala están  correspondientes que no se muestran a escala están correspondientes que no se muestran a escala están  que no se muestran a escala están que no se muestran a escala están  no se muestran a escala están no se muestran a escala están  se muestran a escala están se muestran a escala están  muestran a escala están muestran a escala están  a escala están a escala están  escala están escala están  están están acotados y referenciados en los planos estructurales.  *Cualquier cambio de tipo estructural deberá ser comunicado con la debida anticipación a la firma responsable del  cambio de tipo estructural deberá ser comunicado con la debida anticipación a la firma responsable del cambio de tipo estructural deberá ser comunicado con la debida anticipación a la firma responsable del  de tipo estructural deberá ser comunicado con la debida anticipación a la firma responsable del de tipo estructural deberá ser comunicado con la debida anticipación a la firma responsable del  tipo estructural deberá ser comunicado con la debida anticipación a la firma responsable del tipo estructural deberá ser comunicado con la debida anticipación a la firma responsable del  estructural deberá ser comunicado con la debida anticipación a la firma responsable del estructural deberá ser comunicado con la debida anticipación a la firma responsable del  deberá ser comunicado con la debida anticipación a la firma responsable del deberá ser comunicado con la debida anticipación a la firma responsable del  ser comunicado con la debida anticipación a la firma responsable del ser comunicado con la debida anticipación a la firma responsable del  comunicado con la debida anticipación a la firma responsable del comunicado con la debida anticipación a la firma responsable del  con la debida anticipación a la firma responsable del con la debida anticipación a la firma responsable del  la debida anticipación a la firma responsable del la debida anticipación a la firma responsable del  debida anticipación a la firma responsable del debida anticipación a la firma responsable del  anticipación a la firma responsable del anticipación a la firma responsable del  a la firma responsable del a la firma responsable del  la firma responsable del la firma responsable del  firma responsable del firma responsable del  responsable del responsable del  del del proyecto estructural para su cambio y/o aprobación, en caso de lo contrario el cambio pasará a ser  estructural para su cambio y/o aprobación, en caso de lo contrario el cambio pasará a ser estructural para su cambio y/o aprobación, en caso de lo contrario el cambio pasará a ser  para su cambio y/o aprobación, en caso de lo contrario el cambio pasará a ser para su cambio y/o aprobación, en caso de lo contrario el cambio pasará a ser  su cambio y/o aprobación, en caso de lo contrario el cambio pasará a ser su cambio y/o aprobación, en caso de lo contrario el cambio pasará a ser  cambio y/o aprobación, en caso de lo contrario el cambio pasará a ser cambio y/o aprobación, en caso de lo contrario el cambio pasará a ser  y/o aprobación, en caso de lo contrario el cambio pasará a ser y/o aprobación, en caso de lo contrario el cambio pasará a ser  aprobación, en caso de lo contrario el cambio pasará a ser aprobación, en caso de lo contrario el cambio pasará a ser  en caso de lo contrario el cambio pasará a ser en caso de lo contrario el cambio pasará a ser  caso de lo contrario el cambio pasará a ser caso de lo contrario el cambio pasará a ser  de lo contrario el cambio pasará a ser de lo contrario el cambio pasará a ser  lo contrario el cambio pasará a ser lo contrario el cambio pasará a ser  contrario el cambio pasará a ser contrario el cambio pasará a ser  el cambio pasará a ser el cambio pasará a ser  cambio pasará a ser cambio pasará a ser  pasará a ser pasará a ser  a ser a ser  ser ser responsabilidad absoluta de quien lo proponga. * En todos los elementos estructurales se utilizará concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del  En todos los elementos estructurales se utilizará concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del En todos los elementos estructurales se utilizará concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del  todos los elementos estructurales se utilizará concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del todos los elementos estructurales se utilizará concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del  los elementos estructurales se utilizará concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del los elementos estructurales se utilizará concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del  elementos estructurales se utilizará concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del elementos estructurales se utilizará concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del  estructurales se utilizará concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del estructurales se utilizará concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del  se utilizará concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del se utilizará concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del  utilizará concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del utilizará concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del  concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del concreto hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del  hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del hidráulico de f'c=250 kg/cm2, la colocación del  de f'c=250 kg/cm2, la colocación del de f'c=250 kg/cm2, la colocación del  f'c=250 kg/cm2, la colocación del f'c=250 kg/cm2, la colocación del  kg/cm2, la colocación del kg/cm2, la colocación del  la colocación del la colocación del  colocación del colocación del  del del concreto deberá hacerse continua. dejando solamente juntas donde lo indique el proyecto, el contratista dispondrá  deberá hacerse continua. dejando solamente juntas donde lo indique el proyecto, el contratista dispondrá deberá hacerse continua. dejando solamente juntas donde lo indique el proyecto, el contratista dispondrá  hacerse continua. dejando solamente juntas donde lo indique el proyecto, el contratista dispondrá hacerse continua. dejando solamente juntas donde lo indique el proyecto, el contratista dispondrá  continua. dejando solamente juntas donde lo indique el proyecto, el contratista dispondrá continua. dejando solamente juntas donde lo indique el proyecto, el contratista dispondrá  dejando solamente juntas donde lo indique el proyecto, el contratista dispondrá dejando solamente juntas donde lo indique el proyecto, el contratista dispondrá  solamente juntas donde lo indique el proyecto, el contratista dispondrá solamente juntas donde lo indique el proyecto, el contratista dispondrá  juntas donde lo indique el proyecto, el contratista dispondrá juntas donde lo indique el proyecto, el contratista dispondrá  donde lo indique el proyecto, el contratista dispondrá donde lo indique el proyecto, el contratista dispondrá  lo indique el proyecto, el contratista dispondrá lo indique el proyecto, el contratista dispondrá  indique el proyecto, el contratista dispondrá indique el proyecto, el contratista dispondrá  el proyecto, el contratista dispondrá el proyecto, el contratista dispondrá  proyecto, el contratista dispondrá proyecto, el contratista dispondrá  el contratista dispondrá el contratista dispondrá  contratista dispondrá contratista dispondrá  dispondrá dispondrá del número suficiente de refuerzos temporales colocados de forma tal que durante la operación de colocación de  número suficiente de refuerzos temporales colocados de forma tal que durante la operación de colocación de número suficiente de refuerzos temporales colocados de forma tal que durante la operación de colocación de  suficiente de refuerzos temporales colocados de forma tal que durante la operación de colocación de suficiente de refuerzos temporales colocados de forma tal que durante la operación de colocación de  de refuerzos temporales colocados de forma tal que durante la operación de colocación de de refuerzos temporales colocados de forma tal que durante la operación de colocación de  refuerzos temporales colocados de forma tal que durante la operación de colocación de refuerzos temporales colocados de forma tal que durante la operación de colocación de  temporales colocados de forma tal que durante la operación de colocación de temporales colocados de forma tal que durante la operación de colocación de  colocados de forma tal que durante la operación de colocación de colocados de forma tal que durante la operación de colocación de  de forma tal que durante la operación de colocación de de forma tal que durante la operación de colocación de  forma tal que durante la operación de colocación de forma tal que durante la operación de colocación de  tal que durante la operación de colocación de tal que durante la operación de colocación de  que durante la operación de colocación de que durante la operación de colocación de  durante la operación de colocación de durante la operación de colocación de  la operación de colocación de la operación de colocación de  operación de colocación de operación de colocación de  de colocación de de colocación de  colocación de colocación de  de de concreto no se afecten las posiciones de cimbra ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se  no se afecten las posiciones de cimbra ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se no se afecten las posiciones de cimbra ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se  se afecten las posiciones de cimbra ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se se afecten las posiciones de cimbra ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se  afecten las posiciones de cimbra ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se afecten las posiciones de cimbra ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se  las posiciones de cimbra ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se las posiciones de cimbra ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se  posiciones de cimbra ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se posiciones de cimbra ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se  de cimbra ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se de cimbra ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se  cimbra ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se cimbra ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se  ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se ni el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se  el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se el armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se  armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se armando. el vaciado del concreto dentro de los moldes se  el vaciado del concreto dentro de los moldes se el vaciado del concreto dentro de los moldes se  vaciado del concreto dentro de los moldes se vaciado del concreto dentro de los moldes se  del concreto dentro de los moldes se del concreto dentro de los moldes se  concreto dentro de los moldes se concreto dentro de los moldes se  dentro de los moldes se dentro de los moldes se  de los moldes se de los moldes se  los moldes se los moldes se  moldes se moldes se  se se deberá ser tan cerca como sea posible de su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte  ser tan cerca como sea posible de su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte ser tan cerca como sea posible de su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte  tan cerca como sea posible de su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte tan cerca como sea posible de su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte  cerca como sea posible de su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte cerca como sea posible de su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte  como sea posible de su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte como sea posible de su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte  sea posible de su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte sea posible de su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte  posible de su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte posible de su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte  de su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte de su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte  su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte su posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte  posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte posición final, nunca se deben permitir el traslado y transporte  final, nunca se deben permitir el traslado y transporte final, nunca se deben permitir el traslado y transporte  nunca se deben permitir el traslado y transporte nunca se deben permitir el traslado y transporte  se deben permitir el traslado y transporte se deben permitir el traslado y transporte  deben permitir el traslado y transporte deben permitir el traslado y transporte  permitir el traslado y transporte permitir el traslado y transporte  el traslado y transporte el traslado y transporte  traslado y transporte traslado y transporte  y transporte y transporte  transporte transporte dentro de un molde con movimiento vibratorio. El concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la  de un molde con movimiento vibratorio. El concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la de un molde con movimiento vibratorio. El concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la  un molde con movimiento vibratorio. El concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la un molde con movimiento vibratorio. El concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la  molde con movimiento vibratorio. El concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la molde con movimiento vibratorio. El concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la  con movimiento vibratorio. El concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la con movimiento vibratorio. El concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la  movimiento vibratorio. El concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la movimiento vibratorio. El concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la  vibratorio. El concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la vibratorio. El concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la  El concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la El concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la  concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la concreto fresco se deberé controlar en su descarga, en la  fresco se deberé controlar en su descarga, en la fresco se deberé controlar en su descarga, en la  se deberé controlar en su descarga, en la se deberé controlar en su descarga, en la  deberé controlar en su descarga, en la deberé controlar en su descarga, en la  controlar en su descarga, en la controlar en su descarga, en la  en su descarga, en la en su descarga, en la  su descarga, en la su descarga, en la  descarga, en la descarga, en la  en la en la  la la cimbra, en capas de 30 cm de espesor para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo  en capas de 30 cm de espesor para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo en capas de 30 cm de espesor para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo  capas de 30 cm de espesor para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo capas de 30 cm de espesor para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo  de 30 cm de espesor para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo de 30 cm de espesor para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo  30 cm de espesor para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo 30 cm de espesor para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo  cm de espesor para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo cm de espesor para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo  de espesor para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo de espesor para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo  espesor para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo espesor para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo  para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo para que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo  que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo que pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo  pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo pueda ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo  ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo ser vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo  vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo vibrada y compactada debidamente, por ningún motivo  y compactada debidamente, por ningún motivo y compactada debidamente, por ningún motivo  compactada debidamente, por ningún motivo compactada debidamente, por ningún motivo  debidamente, por ningún motivo debidamente, por ningún motivo  por ningún motivo por ningún motivo  ningún motivo ningún motivo  motivo motivo se permitirá suspender la zona y en caso de que esto sucediera se deberá sustituir todo el concreto. *Las condiciones generales del sitio forman parte de estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para  condiciones generales del sitio forman parte de estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para condiciones generales del sitio forman parte de estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para  generales del sitio forman parte de estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para generales del sitio forman parte de estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para  del sitio forman parte de estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para del sitio forman parte de estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para  sitio forman parte de estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para sitio forman parte de estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para  forman parte de estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para forman parte de estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para  parte de estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para parte de estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para  de estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para de estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para  estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para estas especificaciones, el contratista deberá de consultar para  especificaciones, el contratista deberá de consultar para especificaciones, el contratista deberá de consultar para  el contratista deberá de consultar para el contratista deberá de consultar para  contratista deberá de consultar para contratista deberá de consultar para  deberá de consultar para deberá de consultar para  de consultar para de consultar para  consultar para consultar para  para para la ejecución de cualquier trabajo descrito en esta sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en  ejecución de cualquier trabajo descrito en esta sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en ejecución de cualquier trabajo descrito en esta sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en  de cualquier trabajo descrito en esta sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en de cualquier trabajo descrito en esta sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en  cualquier trabajo descrito en esta sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en cualquier trabajo descrito en esta sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en  trabajo descrito en esta sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en trabajo descrito en esta sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en  descrito en esta sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en descrito en esta sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en  en esta sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en en esta sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en  esta sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en esta sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en  sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en sección cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en  cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en cualquier procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en  procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en procedimiento, detalle, nota, etc., indicado en  detalle, nota, etc., indicado en detalle, nota, etc., indicado en  nota, etc., indicado en nota, etc., indicado en  etc., indicado en etc., indicado en  indicado en indicado en  en en los planos de diseño deberá ejecutarse en taller o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería  planos de diseño deberá ejecutarse en taller o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería planos de diseño deberá ejecutarse en taller o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería  de diseño deberá ejecutarse en taller o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería de diseño deberá ejecutarse en taller o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería  diseño deberá ejecutarse en taller o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería diseño deberá ejecutarse en taller o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería  deberá ejecutarse en taller o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería deberá ejecutarse en taller o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería  ejecutarse en taller o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería ejecutarse en taller o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería  en taller o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería en taller o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería  taller o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería taller o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería  o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería o en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería  en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería en campo siguiendo una buena práctica de ingeniería  campo siguiendo una buena práctica de ingeniería campo siguiendo una buena práctica de ingeniería  siguiendo una buena práctica de ingeniería siguiendo una buena práctica de ingeniería  una buena práctica de ingeniería una buena práctica de ingeniería  buena práctica de ingeniería buena práctica de ingeniería  práctica de ingeniería práctica de ingeniería  de ingeniería de ingeniería  ingeniería ingeniería constructiva el acero a utilizar debe contener la marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse  el acero a utilizar debe contener la marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse el acero a utilizar debe contener la marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse  acero a utilizar debe contener la marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse acero a utilizar debe contener la marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse  a utilizar debe contener la marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse a utilizar debe contener la marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse  utilizar debe contener la marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse utilizar debe contener la marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse  debe contener la marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse debe contener la marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse  contener la marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse contener la marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse  la marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse la marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse  marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse marca de identificación de del proveedor y no debe de usarse  de identificación de del proveedor y no debe de usarse de identificación de del proveedor y no debe de usarse  identificación de del proveedor y no debe de usarse identificación de del proveedor y no debe de usarse  de del proveedor y no debe de usarse de del proveedor y no debe de usarse  del proveedor y no debe de usarse del proveedor y no debe de usarse  proveedor y no debe de usarse proveedor y no debe de usarse  y no debe de usarse y no debe de usarse  no debe de usarse no debe de usarse  debe de usarse debe de usarse  de usarse de usarse  usarse usarse hasta el pleno conocimiento de las mecánicas mediante un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y=  el pleno conocimiento de las mecánicas mediante un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y= el pleno conocimiento de las mecánicas mediante un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y=  pleno conocimiento de las mecánicas mediante un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y= pleno conocimiento de las mecánicas mediante un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y=  conocimiento de las mecánicas mediante un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y= conocimiento de las mecánicas mediante un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y=  de las mecánicas mediante un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y= de las mecánicas mediante un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y=  las mecánicas mediante un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y= las mecánicas mediante un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y=  mecánicas mediante un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y= mecánicas mediante un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y=  mediante un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y= mediante un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y=  un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y= un ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y=  ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y= ensayo, el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y=  el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y= el acero a utilizar debe ser A-36 con f'y=  acero a utilizar debe ser A-36 con f'y= acero a utilizar debe ser A-36 con f'y=  a utilizar debe ser A-36 con f'y= a utilizar debe ser A-36 con f'y=  utilizar debe ser A-36 con f'y= utilizar debe ser A-36 con f'y=  debe ser A-36 con f'y= debe ser A-36 con f'y=  ser A-36 con f'y= ser A-36 con f'y=  A-36 con f'y= A-36 con f'y=  con f'y= con f'y=  f'y= f'y= 2530 kg/cm2 los miembros a utilizar no deberán tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy  kg/cm2 los miembros a utilizar no deberán tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy kg/cm2 los miembros a utilizar no deberán tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy  los miembros a utilizar no deberán tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy los miembros a utilizar no deberán tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy  miembros a utilizar no deberán tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy miembros a utilizar no deberán tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy  a utilizar no deberán tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy a utilizar no deberán tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy  utilizar no deberán tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy utilizar no deberán tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy  no deberán tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy no deberán tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy  deberán tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy deberán tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy  tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy tener torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy  torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy torceduras dobleces ni juntas abiertas los defectos muy  dobleces ni juntas abiertas los defectos muy dobleces ni juntas abiertas los defectos muy  ni juntas abiertas los defectos muy ni juntas abiertas los defectos muy  juntas abiertas los defectos muy juntas abiertas los defectos muy  abiertas los defectos muy abiertas los defectos muy  los defectos muy los defectos muy  defectos muy defectos muy  muy muy notables de este tipo  de rechazo de la pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte  de este tipo  de rechazo de la pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte de este tipo  de rechazo de la pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte  este tipo  de rechazo de la pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte este tipo  de rechazo de la pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte  tipo  de rechazo de la pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte tipo  de rechazo de la pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte   de rechazo de la pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte  de rechazo de la pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte de rechazo de la pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte  rechazo de la pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte rechazo de la pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte  de la pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte de la pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte  la pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte la pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte  pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte pieza el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte  el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte el material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte  material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte material ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte  ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte ocupado no deberá contener  oxidación en ninguna parte  no deberá contener  oxidación en ninguna parte no deberá contener  oxidación en ninguna parte  deberá contener  oxidación en ninguna parte deberá contener  oxidación en ninguna parte  contener  oxidación en ninguna parte contener  oxidación en ninguna parte   oxidación en ninguna parte  oxidación en ninguna parte oxidación en ninguna parte  en ninguna parte en ninguna parte  ninguna parte ninguna parte  parte parte del elemento y por lo tanto deberá estar limpia en toda su superficie. *Las superficies por soldar deberán limpiarse de escamas sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro  superficies por soldar deberán limpiarse de escamas sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro superficies por soldar deberán limpiarse de escamas sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro  por soldar deberán limpiarse de escamas sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro por soldar deberán limpiarse de escamas sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro  soldar deberán limpiarse de escamas sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro soldar deberán limpiarse de escamas sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro  deberán limpiarse de escamas sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro deberán limpiarse de escamas sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro  limpiarse de escamas sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro limpiarse de escamas sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro  de escamas sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro de escamas sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro  escamas sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro escamas sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro  sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro sueltas, escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro  escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro escoria, oxido, grasa, humedad o cualquier otro  oxido, grasa, humedad o cualquier otro oxido, grasa, humedad o cualquier otro  grasa, humedad o cualquier otro grasa, humedad o cualquier otro  humedad o cualquier otro humedad o cualquier otro  o cualquier otro o cualquier otro  cualquier otro cualquier otro  otro otro material extraño, debiendo quedar tersas, y libres de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar  extraño, debiendo quedar tersas, y libres de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar extraño, debiendo quedar tersas, y libres de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar  debiendo quedar tersas, y libres de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar debiendo quedar tersas, y libres de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar  quedar tersas, y libres de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar quedar tersas, y libres de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar  tersas, y libres de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar tersas, y libres de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar y libres de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar  libres de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar libres de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar  de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar  rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar  y no presentar  y libres de rebabas y no presentar y no presentar  y libres de rebabas y no presentar  no presentar  y libres de rebabas y no presentar no presentar  y libres de rebabas y no presentar  presentar  y libres de rebabas y no presentar presentar  y libres de rebabas y no presentar   y libres de rebabas y no presentar  y libres de rebabas y no presentar y libres de rebabas y no presentar  libres de rebabas y no presentar libres de rebabas y no presentar  de rebabas y no presentar de rebabas y no presentar  rebabas y no presentar rebabas y no presentar  y no presentar y no presentar  no presentar no presentar  presentar presentar desgarramientos, grietas u  otros defectos que puedan disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara  grietas u  otros defectos que puedan disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara grietas u  otros defectos que puedan disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara  u  otros defectos que puedan disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara u  otros defectos que puedan disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara   otros defectos que puedan disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara  otros defectos que puedan disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara otros defectos que puedan disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara  defectos que puedan disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara defectos que puedan disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara  que puedan disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara que puedan disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara  puedan disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara puedan disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara  disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara disminuir la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara  la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara la eficiencia de la soldadura. Como se utilizara  eficiencia de la soldadura. Como se utilizara eficiencia de la soldadura. Como se utilizara  de la soldadura. Como se utilizara de la soldadura. Como se utilizara  la soldadura. Como se utilizara la soldadura. Como se utilizara  soldadura. Como se utilizara soldadura. Como se utilizara  Como se utilizara Como se utilizara  se utilizara se utilizara  utilizara utilizara soldadura de filete, las piezas se pondrán en su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán   de filete, las piezas se pondrán en su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán  de filete, las piezas se pondrán en su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán   filete, las piezas se pondrán en su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán  filete, las piezas se pondrán en su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán   las piezas se pondrán en su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán  las piezas se pondrán en su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán   piezas se pondrán en su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán  piezas se pondrán en su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán   se pondrán en su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán  se pondrán en su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán   pondrán en su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán  pondrán en su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán   en su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán  en su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán   su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán  su posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán   posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán  posición tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán   tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán  tan cerca como sea posible y en ningún caso estarán   cerca como sea posible y en ningún caso estarán  cerca como sea posible y en ningún caso estarán   como sea posible y en ningún caso estarán  como sea posible y en ningún caso estarán   sea posible y en ningún caso estarán  sea posible y en ningún caso estarán   posible y en ningún caso estarán  posible y en ningún caso estarán   y en ningún caso estarán  y en ningún caso estarán   en ningún caso estarán  en ningún caso estarán   ningún caso estarán  ningún caso estarán   caso estarán  caso estarán   estarán  estarán  separadas más de 5 mm. Si la separación es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se  más de 5 mm. Si la separación es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se más de 5 mm. Si la separación es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se  de 5 mm. Si la separación es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se de 5 mm. Si la separación es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se  5 mm. Si la separación es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se 5 mm. Si la separación es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se  mm. Si la separación es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se mm. Si la separación es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se  Si la separación es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se Si la separación es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se  la separación es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se la separación es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se  separación es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se separación es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se  es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se es igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se  igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se igual o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se  o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se o mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se  mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se mayor a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se  a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se a 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se  1.6 mm, el lado del filete de soldadura se 1.6 mm, el lado del filete de soldadura se  mm, el lado del filete de soldadura se mm, el lado del filete de soldadura se  el lado del filete de soldadura se el lado del filete de soldadura se  lado del filete de soldadura se lado del filete de soldadura se  del filete de soldadura se del filete de soldadura se  filete de soldadura se filete de soldadura se  de soldadura se de soldadura se  soldadura se soldadura se  se se aumentara en una cantidad igual  a la separación, el electrodo a utilizar será el E7018.

AutoCAD SHX Text
PROCESO CONSTRUCTIVO ARMADURA: después de haber colocado las anclas al interior de las columnas se colocará una placa   después de haber colocado las anclas al interior de las columnas se colocará una placa  después de haber colocado las anclas al interior de las columnas se colocará una placa   de haber colocado las anclas al interior de las columnas se colocará una placa  de haber colocado las anclas al interior de las columnas se colocará una placa   haber colocado las anclas al interior de las columnas se colocará una placa  haber colocado las anclas al interior de las columnas se colocará una placa   colocado las anclas al interior de las columnas se colocará una placa  colocado las anclas al interior de las columnas se colocará una placa   las anclas al interior de las columnas se colocará una placa  las anclas al interior de las columnas se colocará una placa   anclas al interior de las columnas se colocará una placa  anclas al interior de las columnas se colocará una placa   al interior de las columnas se colocará una placa  al interior de las columnas se colocará una placa   interior de las columnas se colocará una placa  interior de las columnas se colocará una placa   de las columnas se colocará una placa  de las columnas se colocará una placa   las columnas se colocará una placa  las columnas se colocará una placa   columnas se colocará una placa  columnas se colocará una placa   se colocará una placa  se colocará una placa   colocará una placa  colocará una placa   una placa  una placa   placa  placa  que estará asentada sobre la columna y se utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación  estará asentada sobre la columna y se utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación estará asentada sobre la columna y se utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación  asentada sobre la columna y se utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación asentada sobre la columna y se utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación  sobre la columna y se utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación sobre la columna y se utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación  la columna y se utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación la columna y se utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación  columna y se utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación columna y se utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación  y se utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación y se utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación  se utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación se utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación  utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación utilizara cemento grout esto con el motivo de la nivelación  cemento grout esto con el motivo de la nivelación cemento grout esto con el motivo de la nivelación  grout esto con el motivo de la nivelación grout esto con el motivo de la nivelación  esto con el motivo de la nivelación esto con el motivo de la nivelación  con el motivo de la nivelación con el motivo de la nivelación  el motivo de la nivelación el motivo de la nivelación  motivo de la nivelación motivo de la nivelación  de la nivelación de la nivelación  la nivelación la nivelación  nivelación nivelación de esta placa, dejando en las perforaciones de la placa de forma oblonga, esta placa será de acero  esta placa, dejando en las perforaciones de la placa de forma oblonga, esta placa será de acero esta placa, dejando en las perforaciones de la placa de forma oblonga, esta placa será de acero  placa, dejando en las perforaciones de la placa de forma oblonga, esta placa será de acero placa, dejando en las perforaciones de la placa de forma oblonga, esta placa será de acero  dejando en las perforaciones de la placa de forma oblonga, esta placa será de acero dejando en las perforaciones de la placa de forma oblonga, esta placa será de acero  en las perforaciones de la placa de forma oblonga, esta placa será de acero en las perforaciones de la placa de forma oblonga, esta placa será de acero  las perforaciones de la placa de forma oblonga, esta placa será de acero las perforaciones de la placa de forma oblonga, esta placa será de acero  perforaciones de la placa de forma oblonga, esta placa será de acero perforaciones de la placa de forma oblonga, esta placa será de acero  de la placa de forma oblonga, esta placa será de acero de la placa de forma oblonga, esta placa será de acero  la placa de forma oblonga, esta placa será de acero la placa de forma oblonga, esta placa será de acero  placa de forma oblonga, esta placa será de acero placa de forma oblonga, esta placa será de acero  de forma oblonga, esta placa será de acero de forma oblonga, esta placa será de acero  forma oblonga, esta placa será de acero forma oblonga, esta placa será de acero  oblonga, esta placa será de acero oblonga, esta placa será de acero  esta placa será de acero esta placa será de acero  placa será de acero placa será de acero  será de acero será de acero  de acero de acero  acero acero de x 50 cms x ¾” de espesor. de espesor. Para la elaboración de la armadura principal y secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y  la elaboración de la armadura principal y secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y la elaboración de la armadura principal y secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y  elaboración de la armadura principal y secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y elaboración de la armadura principal y secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y  de la armadura principal y secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y de la armadura principal y secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y  la armadura principal y secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y la armadura principal y secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y  armadura principal y secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y armadura principal y secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y  principal y secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y principal y secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y  y secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y y secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y  secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y secundaria se armará, soldará y se aplicara primer y  se armará, soldará y se aplicara primer y se armará, soldará y se aplicara primer y  armará, soldará y se aplicara primer y armará, soldará y se aplicara primer y  soldará y se aplicara primer y soldará y se aplicara primer y  y se aplicara primer y y se aplicara primer y  se aplicara primer y se aplicara primer y  aplicara primer y aplicara primer y  primer y primer y  y y esmalte anticorrosivo en taller provisional en el lugar del proyecto, para luego después ser subida y  anticorrosivo en taller provisional en el lugar del proyecto, para luego después ser subida y anticorrosivo en taller provisional en el lugar del proyecto, para luego después ser subida y  en taller provisional en el lugar del proyecto, para luego después ser subida y en taller provisional en el lugar del proyecto, para luego después ser subida y  taller provisional en el lugar del proyecto, para luego después ser subida y taller provisional en el lugar del proyecto, para luego después ser subida y  provisional en el lugar del proyecto, para luego después ser subida y provisional en el lugar del proyecto, para luego después ser subida y  en el lugar del proyecto, para luego después ser subida y en el lugar del proyecto, para luego después ser subida y  el lugar del proyecto, para luego después ser subida y el lugar del proyecto, para luego después ser subida y  lugar del proyecto, para luego después ser subida y lugar del proyecto, para luego después ser subida y  del proyecto, para luego después ser subida y del proyecto, para luego después ser subida y  proyecto, para luego después ser subida y proyecto, para luego después ser subida y  para luego después ser subida y para luego después ser subida y  luego después ser subida y luego después ser subida y  después ser subida y después ser subida y  ser subida y ser subida y  subida y subida y  y y colocadas sobre los apoyos para luego después se coloque los largueros y la lámina, todos estos  sobre los apoyos para luego después se coloque los largueros y la lámina, todos estos sobre los apoyos para luego después se coloque los largueros y la lámina, todos estos  los apoyos para luego después se coloque los largueros y la lámina, todos estos los apoyos para luego después se coloque los largueros y la lámina, todos estos  apoyos para luego después se coloque los largueros y la lámina, todos estos apoyos para luego después se coloque los largueros y la lámina, todos estos  para luego después se coloque los largueros y la lámina, todos estos para luego después se coloque los largueros y la lámina, todos estos  luego después se coloque los largueros y la lámina, todos estos luego después se coloque los largueros y la lámina, todos estos  después se coloque los largueros y la lámina, todos estos después se coloque los largueros y la lámina, todos estos  se coloque los largueros y la lámina, todos estos se coloque los largueros y la lámina, todos estos  coloque los largueros y la lámina, todos estos coloque los largueros y la lámina, todos estos  los largueros y la lámina, todos estos los largueros y la lámina, todos estos  largueros y la lámina, todos estos largueros y la lámina, todos estos  y la lámina, todos estos y la lámina, todos estos  la lámina, todos estos la lámina, todos estos  lámina, todos estos lámina, todos estos  todos estos todos estos  estos estos serán a base de la armadura principal A1 a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10,  a base de la armadura principal A1 a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10, a base de la armadura principal A1 a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10,  base de la armadura principal A1 a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10, base de la armadura principal A1 a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10,  de la armadura principal A1 a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10, de la armadura principal A1 a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10,  la armadura principal A1 a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10, la armadura principal A1 a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10,  armadura principal A1 a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10, armadura principal A1 a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10,  principal A1 a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10, principal A1 a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10,  A1 a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10, A1 a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10,  a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10, a base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10,  base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10, base de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10,  de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10, de  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10,   montantes (a) de PTR de 2  " cal 10,  montantes (a) de PTR de 2  " cal 10, montantes (a) de PTR de 2  " cal 10,  (a) de PTR de 2  " cal 10, (a) de PTR de 2  " cal 10,  de PTR de 2  " cal 10, de PTR de 2  " cal 10,  PTR de 2  " cal 10, PTR de 2  " cal 10,  de 2  " cal 10, de 2  " cal 10,  2  " cal 10, 2  " cal 10,   " cal 10, 12" cal 10,  cal 10, cal 10,  10, 10, diagonales (c) PTR de 2  " cal 10, cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L -  (c) PTR de 2  " cal 10, cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L - (c) PTR de 2  " cal 10, cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L -  PTR de 2  " cal 10, cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L - PTR de 2  " cal 10, cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L -  de 2  " cal 10, cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L - de 2  " cal 10, cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L -  2  " cal 10, cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L - 2  " cal 10, cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L -   " cal 10, cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L - 12" cal 10, cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L -  cal 10, cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L - cal 10, cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L -  10, cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L - 10, cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L - , cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L -  cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L - cuerda superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L -  superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L - superior e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L -  e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L - e-1 y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L -  y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L - y cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L -  cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L - cuerda inferior (e) a base de ángulos 2L -  inferior (e) a base de ángulos 2L - inferior (e) a base de ángulos 2L -  (e) a base de ángulos 2L - (e) a base de ángulos 2L -  a base de ángulos 2L - a base de ángulos 2L -  base de ángulos 2L - base de ángulos 2L -  de ángulos 2L - de ángulos 2L -  ángulos 2L - ángulos 2L -  2L - 2L -  - - 2 " X  ", apoyo (b) de 2 PTR 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles, 12" X  ", apoyo (b) de 2 PTR 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles,  X  ", apoyo (b) de 2 PTR 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles, X  ", apoyo (b) de 2 PTR 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles,   ", apoyo (b) de 2 PTR 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles, 14", apoyo (b) de 2 PTR 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles,  apoyo (b) de 2 PTR 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles, apoyo (b) de 2 PTR 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles,  (b) de 2 PTR 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles, (b) de 2 PTR 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles,  de 2 PTR 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles, de 2 PTR 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles,  2 PTR 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles, 2 PTR 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles,  PTR 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles, PTR 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles,  2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles, 2  cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles, 12 cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles, cal 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles,  10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles, 10 y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles,  y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles, y en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles,  en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles, en la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles,  la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles, la armadura secundaria A2 se colocaran perfiles,  armadura secundaria A2 se colocaran perfiles, armadura secundaria A2 se colocaran perfiles,  secundaria A2 se colocaran perfiles, secundaria A2 se colocaran perfiles,  A2 se colocaran perfiles, A2 se colocaran perfiles,  se colocaran perfiles, se colocaran perfiles,  colocaran perfiles, colocaran perfiles,  perfiles, perfiles, montantes (c) a base de PTR de 2 ” cal 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L -  (c) a base de PTR de 2 ” cal 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L - (c) a base de PTR de 2 ” cal 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L -  a base de PTR de 2 ” cal 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L - a base de PTR de 2 ” cal 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L -  base de PTR de 2 ” cal 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L - base de PTR de 2 ” cal 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L -  de PTR de 2 ” cal 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L - de PTR de 2 ” cal 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L -  PTR de 2 ” cal 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L - PTR de 2 ” cal 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L -  de 2 ” cal 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L - de 2 ” cal 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L -  2 ” cal 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L - 2 ” cal 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L - 12cal 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L -  10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L - 10, cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L -  cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L - cuerda superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L -  superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L - superior e inferior (b, b-1) a base angulo 2L -  e inferior (b, b-1) a base angulo 2L - e inferior (b, b-1) a base angulo 2L -  inferior (b, b-1) a base angulo 2L - inferior (b, b-1) a base angulo 2L -  (b, b-1) a base angulo 2L - (b, b-1) a base angulo 2L -  b-1) a base angulo 2L - b-1) a base angulo 2L -  a base angulo 2L - a base angulo 2L -  base angulo 2L - base angulo 2L -  angulo 2L - angulo 2L -  2L - 2L -  - - 2  X   y diagonales a base de PTR de 2 ½” cal 10. 12 X   y diagonales a base de PTR de 2 ½” cal 10. 14 y diagonales a base de PTR de 2 ½” cal 10. cal 10. Sobre la armadura principal se colocaran larguero L-1 monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12,  la armadura principal se colocaran larguero L-1 monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12, la armadura principal se colocaran larguero L-1 monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12,  armadura principal se colocaran larguero L-1 monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12, armadura principal se colocaran larguero L-1 monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12,  principal se colocaran larguero L-1 monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12, principal se colocaran larguero L-1 monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12,  se colocaran larguero L-1 monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12, se colocaran larguero L-1 monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12,  colocaran larguero L-1 monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12, colocaran larguero L-1 monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12,  larguero L-1 monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12, larguero L-1 monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12,  L-1 monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12, L-1 monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12,  monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12, monten 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12,  1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12, 1-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12,  MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12, MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12,  12, y L-2 monten 2-6 MT 12, 12, y L-2 monten 2-6 MT 12,  y L-2 monten 2-6 MT 12, y L-2 monten 2-6 MT 12,  L-2 monten 2-6 MT 12, L-2 monten 2-6 MT 12,  monten 2-6 MT 12, monten 2-6 MT 12,  2-6 MT 12, 2-6 MT 12,  MT 12, MT 12,  12, 12, al final se colocará la lámina PINTRO, cal. 26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de  final se colocará la lámina PINTRO, cal. 26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de final se colocará la lámina PINTRO, cal. 26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de  se colocará la lámina PINTRO, cal. 26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de se colocará la lámina PINTRO, cal. 26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de  colocará la lámina PINTRO, cal. 26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de colocará la lámina PINTRO, cal. 26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de  la lámina PINTRO, cal. 26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de la lámina PINTRO, cal. 26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de  lámina PINTRO, cal. 26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de lámina PINTRO, cal. 26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de  PINTRO, cal. 26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de PINTRO, cal. 26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de  cal. 26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de cal. 26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de  26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de 26, después se colocarán seis bajadas pluviales a base de  después se colocarán seis bajadas pluviales a base de después se colocarán seis bajadas pluviales a base de  se colocarán seis bajadas pluviales a base de se colocarán seis bajadas pluviales a base de  colocarán seis bajadas pluviales a base de colocarán seis bajadas pluviales a base de  seis bajadas pluviales a base de seis bajadas pluviales a base de  bajadas pluviales a base de bajadas pluviales a base de  pluviales a base de pluviales a base de  a base de a base de  base de base de  de de tubo de pvc hidráulico de 4” de diámetro para desalojar toda el agua que haga contacto con la  de pvc hidráulico de 4” de diámetro para desalojar toda el agua que haga contacto con la de pvc hidráulico de 4” de diámetro para desalojar toda el agua que haga contacto con la  pvc hidráulico de 4” de diámetro para desalojar toda el agua que haga contacto con la pvc hidráulico de 4” de diámetro para desalojar toda el agua que haga contacto con la  hidráulico de 4” de diámetro para desalojar toda el agua que haga contacto con la hidráulico de 4” de diámetro para desalojar toda el agua que haga contacto con la  de 4” de diámetro para desalojar toda el agua que haga contacto con la de 4” de diámetro para desalojar toda el agua que haga contacto con la  4” de diámetro para desalojar toda el agua que haga contacto con la 4” de diámetro para desalojar toda el agua que haga contacto con la de diámetro para desalojar toda el agua que haga contacto con la  diámetro para desalojar toda el agua que haga contacto con la diámetro para desalojar toda el agua que haga contacto con la  para desalojar toda el agua que haga contacto con la para desalojar toda el agua que haga contacto con la  desalojar toda el agua que haga contacto con la desalojar toda el agua que haga contacto con la  toda el agua que haga contacto con la toda el agua que haga contacto con la  el agua que haga contacto con la el agua que haga contacto con la  agua que haga contacto con la agua que haga contacto con la  que haga contacto con la que haga contacto con la  haga contacto con la haga contacto con la  contacto con la contacto con la  con la con la  la la techumbre conducido por un canal a base de lámina lisa galvanizada cal. 26 ternium zintro.
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