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El electrodo 7018 ofrece una penetracién media y crea soldaduras resistentes a grietas en el metal, Acero de refuerzo en estructura del No. 8 (1), de Fy=4200 kglom?, incluye: 1.680.63 M | o - * = ‘ vy ' A i s A S 8 108 i e
eficiente para producir soldaduras de alta calidad en aceros y metales dificiles de trabajar, los 7018 son suministro de materiales, acarreos, cortes, desperdicios, habilitado, amarres, traslapes, FEEe M | ¢ of il T
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veort ol o hons  que son resistentes a la rotura, también son ideales para trabajar en Acera de refuerzo en estructura del No. 5 (5/8"), de Fy=4200 kglem2, incluye: 540,96 KG aAEMADURA Al ARMADURA A-] | ¥ {;}_ AhoRage-0 S LA s 3%%?3 185
) . ' suministro de materiales, acarreos, cortes, desperdicios, habilitado, amarres, traslapes, ' | g F: | AT CATARIA s & Vg K 1:,:?:,,',‘
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La resistencia al a traccién de un material se refiere a la cantidad de tensidn necesaria para hacer que un :\ifr:riﬁlgt?;eclf;ar:a?e?inaleesstrgzgrgg: | ;?iez(?:: ?‘ades Fymﬁ? : kglcmzamcmge: gg §§ | 5 o
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una resistencia a la traccidn relativamente alta, la resistencia a la traccién de un electrodo esta indicado N ) I - e 2 A | @ coascenn nor.
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El electrodo 7018-RH es de bajo contenido de hidrogeno y resistente a la humedad estd especi : 2 o % § 3 l g‘g‘ ol | e
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El 7018-RH es recomendado donde se requieren trabajos de alta calidad radiogréfica particularmente en acarreos, cortes, trazo, habilitado, soldadura dp‘liaacién de ’primar 2,215.10 KG % ‘@% T [ , - | PAALIEACION
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Todo acero estructural se ajustara a la especif ; anclas de redondo liso de 1" de 90 cm de recorrido con rosce, i | _ o ,
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Todas las superficies de contacto en los empalmes de columnas y las de apoyo sobre placas base serdn anticorrosivo y una capa de pintura esmalte colort blanco mate. e | - , - f A
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Todos los miembros seran fabricados en el talles con las dimensiones anotadas en los planos de manera de 1/2" con rosca en ambas puntas y tuercas, de cuerda 210.89 KG ; NN/ ARMADURA A-1 ARMADURA A1 AN + |8 |§ (jﬁ} | g ' e |
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Todos los tornillos de anclaje se ajustaran a la calidad especificada en planos; el uso de los tornillos de alta colocacion de contraviento tipo CV2 con redondo liso de 1/2" P ég :
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Se deberd de verificar que exista contacto completo de la placa base con los elementos existentes para larguero d larguero  con und aplicacion. de primer dntigorrosivo 2p347 kG |l éﬁ ‘ ig | ,"‘”m“m i
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colocacion de largueros tipo L=1 con un canal monten 6MT12, con oo ck g% | SaTA L::‘ FOSA SEPTICA
En todos los casos posibles, las juntas serdn soldadas en taller apernadas en el campo, cuando se indigue una union entre largueros con clip de angulo de 4 x 1/4, con 4 327243 KG | E | 'mmv?fmw”n«*n” . POSTE DE GF &
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La pintura de taller se haré de conformidad a las normas técnicas complementarias para el disefio y colocacion de lamina galvanizada y acanaloda cal. 26 ternium 713.55 M2 RV.C. 24 > NUMERQ 238, CLAVE 20D8T0258X" | )
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