. ®
B D
- - 19,20 L
- VOLUMENES 070 1780 J_@_}?i ,,,,, o )
PROCESQO CONSTRUCTIVO ESPEC‘FICACIONES DE OBRA - . OAXACA DE WAREZ A SAN AGUSTIN DE LAS JNTAS  6.96 KM
070, 4 890 . 890 070, o SAN AGUSTIN DE LAS JUNTAS A AMMAS TRIJANO 229 1
. * B il -4 | ANIMAS TRUJANO A SANTA MARIA COYOTEPEC 2.8t K
SOLDADURA E-7018 ESTRUCTURA ESTRUCTURA e T L i g
T ot e T S 11717 1T T - —y fo 2 , e ey it pondont
El electrodo 7018 ofrece una penetracion media y crea soldaduras resistentes a grietas en el metal, Acero de refuerzo en estructura del No. 8 (17), de Fy=4200 kg/em2, incluye: 1,680.63 mL *@“ =1 A nuin at r 1= 1° @~ SO U WORELOS & SARIK AT s 8.5 Kt
o . ] sumini g it rreos, corte: it ilitado, amarres, trasial P - y 1851 K
eficiente para producir soldaduras de alta calidad en aceros y metales dificiles de trabajar, los 7018 son stro de‘ma‘tenabs, aca ’ s, desperdicios, habz » aMarres, pes, | / ' DISTANGIA TOTAL 5843 K
) o . ) . ganchos, escuadras, dobleces, silletas, mano de obra, equipo y herramienta. ) = 5 < ) - - < ; :
ideales para aplicaciones de construcciéon que requieren de soldaduras fuerte y de calidad, dado que & é}_\ s = & AN =
estos electrodos crean soldaduras que son resistentes a la rotura, también son ideales para trabajar en Acero de refuerzo en estructura del No. 5 (5/87), de Fy=4200 kg/icm?2, incluye: 640.96 KG AN /eﬁ é\ /,5; “SAIBOLOGA
acero al carbono. suministro de materiales, acarreocs, cortes, desperdicios, habilitado, amarres, traslapes, oF R W C\y \C\‘ | o CAPITAL DEL ESTADO
’ 7 ganchos, escuadras, dobleces, silletas, mano de obra, equipo y herramienta. ; E \%\ CF T —TorLer o=l oF " Py _
RESISTENCIA A LA TRACCION | ! % A ; L e rouns o s e
Acero de refuerzo en estructura del No. 3 (3/8"), de Fy=4200 kg/cm2, incluye: ey 3 e A N4 * e
‘La resistencia al a traccién de un material se refiere a la cantidad de tension necesaria para hacer que un | suminisiro de matenais acarreos, cortes, traslapes, ganchos, escm«r.lrasz dobleces, 1.64647 KG 2 g \x SRMADURA A1 N T *&'g;’*
material se quiebre, fisure o deforme, el soldar con electrodos 7018 resulta en una soldadura que ofrece silletas, desperdicios, habilitado, amarres, mano de obra, equipo y herramienta. = k& by - 1 - ;};E b ’
una reszstencx.a ala traf:c;on retatmafnente aite_v, fa r.es;st?fma g fa traccién de un electrodo esta indicado Concreto en columna, hecho en obra de F'c=250 kg/cm2, incluye: _colado, 2100 M3 125 } i
en los dos primeros nimeros del nimero de identificacion del electrodo, los eiectrodos 7018 producen vibrado, mano de obra, equipo y herramienta. g ; R ' SN. BALTAZAR
soldaduras que ofrecen una resistencia a la traccién minima de 70,000 libras por pulgada cuadrada CF| CcF | CF | CF cF | CF cF | ©F |l cF | CF cF | CF cF | CF | cr JCF (icH Hhon Earma MINAS
(49,214,868 kilogramos fuerza por metro cuadrado). Cimbra en columnas , acabado aparente, incluye: suministro de materiales, acarreos, 16800 PZA o 7 -
‘ cories, habilitados, cimbrado, descimbrado, desmoldante, mano de obra, equipo, ;'(‘ ﬁi ‘ =
CARACTERISITCAS herramienta y todo lo necesario para su correcta ejecucio n. § 3
. |
- ; . CF CF CF || Tl |
El electrodo 7018-RH es de bajo contenido de hidrogeno y resistente a la humedad estd especialmente Marco o base de angulo de 2 1/2°x 1/4 (A-1), incluye: 7.21459KG cFy ey ©F o cF | OF | &F cF | &F cF cF CF | CF = HCF E
| , v e it , 20|
disefiado para soldaduras que requieren severos controles radiograficos en toda posicién, su arco suave y materiales, acarreos, cortes, trazo, habilitado, soidadura, aplicacién , ; b
fa perdida de salpicaduras es baja. de primer anticorrosivo, montaje, manoc de obra, equipc y : j §x
herramienta. 3y I D B T D I T ny i 5
usos ¥ / MADURA A-1 / N hRMADYRA A1 ] Y
PTR 2 x 1/8" EN MONTANTES EN A1,A2, incluye: materiales, o _ _ i by _ _ L ;N . :
El 7018-RH es recomendado donde se requieren trabajos de alta calidad radiografica particularmente en acarreos, cortes, trazo, habilitado, soldadura, aplicacién de primer 2,215.10KG - - 7 / - - ‘/ TN - |
caldera y cafierias; sus buenas propiedades fisicas son ideales para ser usado en astilleros. anticorrosivo, montaje, mano de obra, equipo y herramienta. N A N / LN N4 |
B % -
ESTRUCTURA METALICA PIR 1 1/2" x 1/8 (A-2) incluye: materiales, acarreos, cortes, éc’: E{ /‘4 /éF cF , ﬁé e | CF é\ I i B ;
trazo, habilitado, soldadura, aplicacién de primer anticorrosivo, 839.61 KG g | cvi /] ey N >y IR 2
La fabricacién de las estructuras se rige por las especificaciones de acero estructural y por el capitulo 11 montaje, mano de obra, equipo y herramienta. L 2 ><\ ‘ é ; ©
de las normas técnicas complementarias para el disefio y construccion de estructuras metalicas del . % : < v 2
‘reglamento de construcciones para el distrito federal place base en punh% de C(}himnﬂ de 45X45 cm x ,3/ 4o con 4 14.00 PZA t cF, CF .l cF i ceN cF | cF /cr cr N cF Zler !
anclas de redondo fiso de 1 de 90 c¢m de recorrido con rosca, N i1
Tado acero estructural se ajustara a la especificacién indicada en plano excepta en dande se indique otra junta de neopreno en el medio y nuevamente la placa, y tuerca s - | AN ooi
y « =y - 1 4 N
cosa pora nivelar lo cltura e inclinaciones, aplicacion de primer S A \ , i; : -
. ) anticorrosivo y una capa de pintura esmalte colort blanco mate. =i ki 18 %,f" N ARADURA LT e A 2 = {,{5}
Todas las superficies de contacto en los empalmes de columnas y las de apoyo sobre placas base seran 1 \ / ' T / | Tl ~ ’ I
cepilladas suministro y colocacion de contraviento tipoc CV1 con redondo liso s = How - - - ~ = - i i
. . . . . de 1 con rosca en ambas puntos y tuercos, de cuerdo 210.80 KG IR E | ' o1
Todos los miembros seran fabricados. en el talles con las d:m?nsmnes anotadas en los planos de manera superior a cuerda superior de la adura principal, aplicacion de g t N / N / i§! !
que no haya empalmes en campo excepto en los lugares especificamente en los planos. primer anticorrosivo y una capa de pintura esmalte color blanco ; % Ser cF |1l oF Ee\ /@6 cF | cF /0{ 1 cF jler
, v . mate. = R wol A
TORNILLOS DE ANCLAIE 8 i E i » vl o | g
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_— . . , . . - . . colocacion de contraviento tipo CV2 con redondo fiso de 1/2" B B | C‘y\ /N A =i 1
Tm.ios !0§ tornillos de ancta§e se ajustaran a la calidad espcfcrﬁcada en planos; el uso df-: los tom.ii‘tas de alta con rosca en ambas puntas y tuercas, de columnas a cuerda J‘C & —— /CF - /é; ] } X
resistencia {en caso de indicarse en planos) se hara de acuerdo con la dltima version de las inferior de lo armadura principal, aplicacion de primer anticorrosivo | 164.84 KG N e i - CF \ CF CF \ cFs ” .
especificaciones para uniones estructurales con tornillos ASTM A325 O A490 det instituto Mexicano de la y una capa de pintura esmalte color blanco mate, incluye: i : »\‘ ,.g /’3 ”chf‘é"‘ ffé”‘ffmfc‘f*’;“’;’fmcﬂi X
Construccion de Acero, AC. soldadura, equipo, materiales, herramienta y mano de obra. { , —ﬁ’—g \& )
. e dm remben e e ! ) T ? & e S e e = == N
PLACAS DE CONEXIONES izr,aioc‘acam:; de tensor de columna a columna tipo F con redondo | i ;L | = = A
liso de diametro de 7/8", con rosca en ambas puntas y tuercas 37941 KG f ; 11 iy SIMBOLOGIA
Las dimensiones mostradas de las placas en conexiones son minimas de la placa terminada con una aplicacion de primer anticorrosivo y una capa de pintura N » - |- 2 N . _ oy . _ o - N S et -
) esmalte color blanco mate, incluye: soldadura, equipo, materiales, R - - 3 3 - "‘ 2 i - = = - = = i1 Pt R
Las dimensiones de las placas de base son las minimas de Ia placa terminada; el terminado y afilado de las herramienta y mano de obra. 3 5 cF| CF | CF | CF | ¢cF |} CF CF ; CF CF oF oF i P @  ALUMBRADO
placas de base se hara de conformidad con el parrafo 11.2.6 de las normas técnicas complementarias para N b cF | oF cF cF cF i — = = 0O reeistROLUZ
disefio y construccién de estructuras metalicas del R.C.D.F. colocacion de contraflanbeo(CF) con redondo liso de 1/2° de { g Sl i 2ol 2 S e - (" POZODE ABSORCION
) o . 7 - o . larguero a larguero  con una aplicacion de primer anticorrosivo =il ! ' ! B “ o exrscTia A [ 7] rosasepmica
Se debera de verificar que exista contacto completo de la placa base con los elementos existentes para y una capa de pintura esmalte color blanco mate, incluye: , B j a1 e L ‘,! eencis
garantizar dicho contacto, se podra emplear grout, verificandose su adecuada aplicacion. soldadura, equipo, materiales, herramienta y mano de obra. ; fcff er| cr | cF | cF JoF | OF F or | OF iTcr | OF cr L cF T o | o T oF lors R A e S e ’ mwfm
NT ANEYIONEC N ol ' | 5 | , <l T =
JUNTAS O CONEXIONES colocacion de largueros tipo L—1 con un canal monten 6MT12, con 327243 KG , g ‘ ‘ ‘ | ml:wmmmw = —_— ;n@:;m ‘
N ) . o una union entre largueros con clip de angulo de 4 x 1/4". con 4 ) ' PN : Ry Py s s JE——
En todos los casos posibles, las juntas seran soldadas en taller apernadas en el campo, cuando se indique tornillos de 1/2", y tuercas, aplicacion de primer anticorrosiva y ﬁv&é}‘* k2 | =1 S S STV O A RMADERA I 5 B T T 8- e i v o === MURGDECONCRETO
soldadura de sello {trabajar la raiz), esta se aplicara en una sola operacién continua. una capa de pintura esmalte color blanco mate. ’ gn L N m.\u PuRAMY 1 RMADPRA A / :\\ a f ; ‘= e — CAVMENTOA "
' ar :ig 3 alr’ f% = s ] Ix = 3 V1 = b gl | il = = VIMENT CONSTRUI
. — . e o ns , s SR N P N / % N / N A o S —
El fabricante podra utilizar, previa ;autonzacxon por escntfo dela dm.eccxen d‘e ia. ?bra, t:po.; dsfere.ntes‘tfe colocacion de largueros tipo L—2 con doble canal monten 6MT12, | feHl< cw /é CF cr} //6: CF cr | //{;F CF CF &\ ﬁp cr<icd | e e ENUNA2ETAPA
soldaduras a tope‘ con respe«zto a a-s mostradas en los planos, previa autorizacién e‘scnta e la direccién con una union entre largueros con clip de angulo de 4 x 1/4™. 1612.80 KG 2 | § 4 cviN ! e’,m,\1 { gi ; z & : ‘y
de [a obra, el fabricante podra cambiar soldadura de taller por soldadura de campo y viceversa. con 4 tornillos de 1/2°, y tuercas, aplicacion de primer ‘ ] /c,y/f d 5 \ - 2N /6/«\ ol 1! P
. - . . . i " i 1 [CcHES LCF CF F JCF ~ :i , AN % ~ s I~ | O -
Todas las soldaduras a tope seran de penetracion total, una vez realizadas las uniones soldadas, deberdn anticorrosivo y una capa de pintura esmalte color blanco mate. ] e o < = NI 4 2 N CEfCF oF \CFZ |fcF ; OBRA: ‘ <
"hRlli< ; : < i CONSTRUCCION DE TECHADO DEL AREA DE IMPAR
inspeccionarse ocularmente y se repararan todas las que presenten defectos aparentes de importancia . i : LS 7 PRMADYRA A-1 f | ARMADURA A-1 ' At ' - FICION DE
pe o o y ’p N que p pa ) po S colocacion de largueros tipo L—3 con doble canal monten 6MT14, @ of  or o e S = — S o fﬁﬁ EDUCACION FiSICA DE LA ESCUELA SECUNDARIA TECNICA
tales como tamaiio insuficiente, crateres o socavacién de metal base toda la soldadura agrietada debe de con una union entre largueros con clip de anguio de 4"x1/4”. con | 892.75 ML * Sf  Skpa. f—E- R T e . R T N e T e e S N - b \\ NUMERO 238. CLAVE -
rechazarse. 4 tornillos de 1/2°, y tuercas, aplicacion de primer anticorrosivo y PV.C. B8 PV.C. B4
PINTURA una capa de pintura esmalte color blance mate. /?t}B CION <
X i X X 070 8.90 * 8.90 Yot : R
, . ) L ) o { <colocacion de laming galvanizada y acanalada cal 26  ternium LOCALIDAD: YAXE
ia pmtur:ide taller se hard de‘ ffonformzéad a las normas técnicas complementarias para el disefio y zintro TR—101, fijada con pijas de punta de broca, autorroscante 713.55 M2 ook — . ek MUNICIPIO: ; ]
construccion de estructuras metalicas de 1/4" incluye: acarreos, equipo, materiales, herramienta y mano +— . ‘ s gE%ﬂTRALES _
19.20 i . :
Ef retoque de campo se hara de acuerdo con las especificaciones citadas en el inciso anterior. de obra. ' fé\ ‘. LIS
SOLDADURA Canalén de lamina lisa galvanizada cal. 26 ternium zintro con un ’ T2 NSTITUCSONAD\
desarrolio de 1.30 m, con refuerzos de angulo de fierro, incluye: 5440 ML YAXBRS®/ - 2019
No se ejecutara ninguna soldadura cuando las superficies estén mojadas o expuestas a la lluvia, at viento &iﬁiﬁﬁgﬁ acarreos, cortes, soldadura, mano de obra, equipo y PLANTA ESTRUCTURAL DE CUBIERTA esc 1:100 ’ RESIDENCJA
considerable o cuando los soldadores estén-expuestos a severas condiciones ambientales. . (cuerda . superior)» Mgp'?o‘-cylgfi-
. s ; . ING. ADOLFO GARCIA BALT,
Todas las soldaduras a tope seran de penetracion completa. . C. JUW' RIO LOPEZ ||| num. pessc. A-12564 R
— ) e ! —— i K IPAL /AN cep. PrOF. 2732010
LIMPIEZA Y PROTECCION , hs N
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. . . AUTORIZA h\Rie RO h
La limpieza de las superficies se realizara eliminando totalmente oxidos, grasas, aceite, etc. El nivel de LISTA DE PERHLES’ SECCIONES Y fy tA” ° sane DRO.
limpieza serd de aspecto comercial y deberd darse con soplete de arena para obtener el aspecto ' LOCALIZ. DESIG)  ELEMENTQ PERFILES SECCION (fy=kg/oml. R —
especificado. /
Se aplicara un recubrimiento anticorrosivo primario a base de cromato de zinc {tipo cromato de zinc no. 1 a Cuerdg Superior L -2 1/zx /87 V| 2530 ING. ADOLFO GARCIA BALTAZAR
§ - - pnp e .. i . P . X . L o : ' . : L2z 2 . NUM. DE REG. A-1256-1 .
EG1 y jO1 de Sherwin Williams o similar aprobado por la direccion de obra} aplicado en el taller de e amig " L o e e ‘ r — \N ) \\cew.meor. 2732010 )
‘construccién del elemento metdlico, esta ‘aplicacion se realizara siguiendo las especificaciones del S VHETEE ' SR QS I f’ a0 ur
fabricante del producto que debera de provenir de envases cerrados por el propio fabricante; se aplicara A PIR 27 0.125” ] ’ L2 CITER S ﬁPLANO: N
una mane a razén de 10-12 m2 por litro. } ViR £ X W2
p ESTRUCTURAL (ARMADURAS,
Aplicacion del acabado final en obra, se hara sobre superficies perfectamente limpias, secas y libres de T -6 MT 12 E ooy CONTRAFLAMBEO, LARGUEROS,
grasa, aceite u otras impurezas. © SELLLSUI L A TENSORES Y CONTRAVENTEO) CURDA SUPERIOR
CUBIERTA | L2 7 — 6 MT 12 [ | 30 = \§ /)
5 T R OMT (F “ (?( i
S D oA adn g da? | CLAVE DEL PLANO: Bl
_ o= LAl 4 N PLARO:
0S ¢ 1/2" ° 2530 Cuerda Inferior f \8 EST - 03 J) .
' N _ p%N‘&ﬂR\XO
Coniraviento 0s ¢ 1/2 e z Tt st ( ESCALA: ACOTACION:. )
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