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El electrodo 7018 ofrece una penetracién media y crea soldaduras resistentes a grietas en el metal, Acero de r:efuezznen; estructura del No. 8 (17), de FY:‘QG%’;Q’C“?Z incluye: 1,680.63 ML 16| 2 ANGULOS DE 2 7o (P 1%’ S TROIAN fs;mmmmm § g
. . . cpr e . inistro de materiales, acarreos, cories, desperdicios, habilitado, amarres, traslapes =2 SANTA ~
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ieﬁczente para prfodtfcrr soldaduras de a:l}'a calidad £n ALEI0S ¥ metales dificiles de tfaba;ér, los 7018 son ganchos, escuadras, dobleces, silletas, mano de obra, equipo y herramienta. e I S T PTROE 2x 0125 SON BATOLD COWTEPT A WD TS WA 2
ideales para aplicaciones de construccion que requieren de soldaduras fuerte y de calidad, dado que j T F = e . S CULATECA A QOOTLAN D WRELDS 425 K
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estos electrodos crean soldaduras que son resistentes a la rotura, también son ideales para trabajar en Acero de refuerzo en estructura del No. 5 (5/8"), de Fy=4200 kg/cm2, incluye: 649.96 KG ‘ r A MRS B YRE Jas
acero al carbono. suminisiro de materiales, acarreos, cortes, desperdicios, habilitado, amarres, trasiapes, . —
e b :
7 ganchos, escuadras, dobleces, silletas, mano de obra, equipo y herramienta. N X3
RESISTENCIA A LA TRACCION I T RVAMEVIXF P v _ P—
Acero de refuerzo en estructura del No. 3 (3/8"), de Fy=4200 kg/cm2, incluye: o« 4 2. zm‘—%usiﬁqégfésggf S o _—
La resistencia al a traccion de un material se refiere a la cantidad de tensién necesaria para hacer que un suministro de materiales, acarreos, cortes, traslapes, ganchos, escuadras, dobleces, 1,646.47 KG e :
material se quiebre, fisure o deforme, el soldar con electrodos 7018 resulta en una soldadura que ofrece silletas, desperdicios, habilitado, amarres, mano de obra, equipo y herramienta. ¥ |
una resistencia a la traccién relativamente alta, la resistencia a la traccién de un electrodo esta indicado Concreto en columna, hecho en obra de F'e=250 kg/em?2, incluye: acarreos, ¢ 2100 M3 g ) \ |
en los dos primeros niimeros del nimero de identificacién del electrodo, los electrodos 7018 producen vibrado, mano-de obra, equipo y herramienta, ’ ' ' : LLA
soldaduras que ofrecen una resistencia a la traccién minima de 70,000 libras por pulgada cuadrada , ENSOR e REDONDO ” 5 1201 SHCHCAPAN |
(49,214,868 kilogramos fuerza por metro cuadrado). Cimbra en columnas , acabado aparente, incluye: suministro de materiales, acarreos, 168.00 PZA SOLIDOLISO 7" Seﬁgz/&g ;:]‘RA L AT
cortes, habilitados, cimbrado, descimbrado, desmoldante, mano de obra, equipo, - j
Uusaos herramienta y todo lo necesario para su correcta ejecucion. . A
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El 7018-RH es recomendado donde se requieren trabajos de alta calidad radiogréfica particularmenteen | Marco a base de angulo de 2 1/2°x 1/4” (A—1), incluye: | 7.21459KG - ' 7 CROLOCALIZACER =N
caldera y cafierias; sus buenas propiedades fisicas son ideales para ser usado en astilleros. materiales, acarreos, cortes, trazo, habilitado, soldadura, aplicacion ' '
» de primer anticorrosivo, montaje, mano de obra, equipo y ' 1990
ESTRUCTURA METALICA herramienta. " ‘ 0 -
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La fabricacién de las estructuras se rige por las especificaciones de acero estructural y por el capitulo 11 PTR 2 x 1/8 EN MONTANTES EN A1,A2, incluye: materiales, a6 PMOUOSDE2RaT ¥ o s Ty [
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de las normas técnicas complementarias para el disefio y construccion de estructuras metdlicas del | acarreos, cortes, trazo, habilitado, soldadura, aplicacién de primer 2,215.10KG L ARGUERO DE PERFIL , 5 \ ] s
reglamento de construcciones para el distrito federal anticorrosivo, montaje, mano de obra, equipo y herramienta. _ CANAL MONTENSMI 12 _ —] = L [TROEZx 0425 , sl
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Todo acero estructural se ajustara a la especificacion indicada en plano excepto en donde se indique otra PTIR 1 1/2° x 1/8" (A-2) incluye: materiales, acarreos, cortes, ;\g; Ky >~
cosa,Todas las superficies de contacto en los empalmes de columnas y las de apoyo sobre placas base trazo, habilitado, soldadura, aplicacién de primer anticorrosivo, { 83961 KG | p SIS i
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seran cepilladas, Todos los miembros serdn fabricados en el talles con las dimensiones anotadas en los montaje, mano de obra, equipo y herramienta. 8 5T kWL? -~
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planos de manera que no haya empalmes en campo excepto en los lugares especificamente en los planos, placa base en punta de columna de 45X45 cm x 3/4”, con 4 1100 PIA =3 2AGULOS D 7L o L )
TORNILLOS DE ANCLAJE anclas de redondo liso de 17 de 90 cm de recorrido con rosca, ) E ‘
. junta de neopreno en el medio y nuevamente la placa, y tuerca I '
Todos los tornillos de anclaje se ajustaran a la calidad especificada en planos; el uso de los tornillos de para nivelar la altura e inclinaciones, aplicacion de primer : N
alta resistencia {en caso de indicarse en planos) se hard de acuerdo con la Gltima versién de las anlicorrosivo y una capa de pintura esmaite colort blanco mate. ‘ ) ___
especificaciones para uniones estructurales con tornillos ASTM A325 O A490 del instituto Mexicano de la suministro y colocacion de contraviento tipo CV1 con redondo liso 's -
Construccion de Acero, AC. ‘ de 1/2” con rosca en ambas puntas y tuercas, de cuerda 210.89 KG m oo
PLACAS DE CONEXIONES superior a cuerd? superior de la G{mfidum principal, aplicacion de .
LA - » primer anticorrosive y una capa de pintura esmaite color blanco A CIOT S A SR oA
) . ) mate. UBICACION: YAXE, OAX.
Las dimensiones mostradas de las placas en conexiones son minimas de la placa terminada \N ‘ )
Las dimensiones de las placas de base son las minimas de la placa terminada; el terminado y afilado de las zng:zon de congzwent? ttpot Cvz c‘ar(; redziméo liso de 1 éfr_”’ - )
, . . ; .. . ca en am untas uercas, de columnas a cuerda ; e .
placas de base se hara de conformidad con el parrafo 11.2.6 de las normas técnicas complementarias inferior de | d pumas y B . . . UST A DE PER Fl LES S ECC! ’ | ompy— SIMBOLOGIA
o . ~ ‘ inferior de la armadura principal, aplicacion de primer anticorrosivo 164.84 KG ; e : Y ; ONES Y fy. ( A.” e »
para disefio y construccion de estructuras metalicas del R.C.D.F. y una capa de pintura esmalte color blanco mate, incluye: s ; — , o , . e we—— o i
JUNTAS O CONEXIONES soldadura, equipo, materiales, herramienta y mano de obra. DESIG)  ELEMENIO PERFILES . ﬂﬁ : S et e O RecisTROLUZ
\S O CONE) NES e e — ; : i e — (S POZODEABSORCION
, i -, e . colocacion de tensor de columna a columna tipo F con redondo ) - 3 C]_ ;”*:fg FOSASEPTICA
En todos los casos posibles, las juntas seran soldadas en ta!k_zr apemad-as en ei‘ campo, cuando se indique liso de diametro de 7/8", con rosca en ambas puntas y tuercas 37941 KG g U — 2 179 270V i Ver croquis . o
soldadura de sello (trabajar la raiz), esta se aplicara en una sola operacién continua. | con una aplicacion de primer anticorrosivo y una capa de pintura - NN . AGUAPOTABLE
El fabricante podra utilizar, previa autorizacién por escrito de la direccién de la obra, tipos diferentes de gz?;g:i‘?egg"f lﬁ:}aﬂ? éﬂe'%ﬂzz. incluye: soldadura, equipo, materiales, ARMADURA " 2 1/9 x A L 57 w —aon
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soldaduras a tope con respecto a las mostradas en los planos, previa autorizacion escrita de la direccion Y X \} e N d X?gﬁ;a .
de la obra, el fabricante podra cambiar soldadura de taller por soldadura de campo y viceversa. colocacion de contraflanbeo(CF) con redondo liso de 1/2” de | C PTR 27x 0.125” 1 2350 ; 1 D1 ' B PAvmENToA CONSTRR
PINTURA larguero a larguero con una aplicacion de primer anticorrosivo 25347 KG - L T Ver croqus if; ENUNAZETAPA
y una capa de pintura esmalte color blanco mate, incluye: 6 MT 12 E 2530 LT ] e amade — )
. . L - - ldadura, ipo, i ora. " @ . 3 .
La pintura de taller se hara de conformidad a las normas técnicas complementarias para el disefio y soldadura, equipo, materiales, herramienta y mano de obra - : Q}Mcm LT @3/ 8@;2.0&” ("OBRA:
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construccion de estructuras metdlicas colocacion de largueros tipo L—1 con un canal monten 6MT12, con N 2 -5 12 D £V N\ / 1 “C;)Dj &Zﬁiﬁ’iﬁfg ?:;igi:ﬁgf:;?;ﬁigg:;ﬁ -
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El retogque de campo se hara de acuerdo con las especificaciones citadas en el inciso anterior. una union entre largueros con c}fp ?e cnguio. de 4 x 1/4 . con 4 - — L B 1 0 | L SMEG 738 cLavm mnsroosse: , “
| | tornillos de 1/2", y tuercas, aplicacion de primer anticorrosivo y 2 - 6 MI 14 D 7530 i v e e 7
SOLDADURA ! una capa de pintura esmalte color blanco mate. ~ plaaliio deconcrefosom. § /fumc ACION A\ !
. 5 . . . : . e ILZN i1/2@itécm. oo @1/2r@16cm. g LOCALIDAD: YAXE
No se ejecutara ninguna soldadura cuando las superficies estén mojadas o expuestas a la lluvia, al viento colocacion de largueros tipo L—2 con doble canal monten 6MT12, L o en ambos senfidos. en ambos sentidos (= “MUNICIPIO:  YAXE I
considerable o cuando los soldadores estén expuestos a severas condiciones ambientales. con una union entre largueros con clip de angulo de 4 x 1/47. 1612.80 KG B ,:'Eséfgg: Sggg‘ i
. » con 4 tcr_niiios de 1/27, y tuercas, aplicacion de primer e ZAPATA AISLADA ZA-1 S ~ —d
Todas las soldaduras a tope seran de penetracin completa. anticorrosivo y una capa de pintura esmalte color blanco mate. B - = ! _Mio. Y
: , . {210 x210) H. AYUN{,%E’%?;% X b
LlMPlEZA Y PROTECCION colocacion de largueros tipo L—3 con doble canal monten 6MT14, ENsoT i; Us B //0 ® -PRESI A
La limpieza de las superficies se realizara eliminando totalmente oxidos, grasas, aceite, etc. El nivel de con una union entre largueros con Ch? de Gngtfio de 4;x1/ N - con 802.75-ML e 4 T e 5% - MUNICIPAL ﬂ v
o A _ . 4 tornillos de 1/2°, y tuercas, aplicacion de primer anticorrosivo y . Mpio. Yaxe, ING. ADOLFO GARCIA BALTAZAR
limpieza sera de aspecto comercial y debera darse con soplete de arena para obtener el aspecto una capa de pintura esmalte color blanco mate. C. JUAN MANUEL R&QMM NUM, DE REG. A-1256-
especificado \ PRESIDENTE MUNICIPARR01 7-2018 J/\\gen._rror. 2732010 )
| o ion de lami ; 6 Cum 713.55 M2 7 ‘ - ; .
Se aplicara un recubrimiento anticorrosivo primario a base de cromato de zinc (tipo cromato de zinc no. 1 ;:_f g_za{f;;i ,}Cg’; ‘%?;ZZ 3‘;:0;;}.2;:“ g g ::r?{;dg:cbrc:é‘g ziu t;f:g:é:ﬂ o FILES. SECCIONES Y f (" AUTORIZACION N\ (7 DRO. N
EG1 y jO1 de Sherwin Williams o similar aprobado por la direccion de obra} aplicado en el taller de de 1 Vo' inclu;;e: acarreos, equipo, materiales herrclmiento y mano ! Y- 4 ) — : i1 |
construccion del elemento metalico, esta aplicacién se realizara siguiendo las especificaciones del de obra. PERFIUES O 0 ﬁ,r%;n cada D\\ T S gsuﬁqgiﬁgf"dﬂ ' | ‘(é;%‘i‘
fabricante del producto que debera de provenir de envases cerrados por el propio fabricante; se aplicara 64.40 ML esquina) IS ADOLFO GARGIA BALTAZAR
una mano a razén de 10-12 m2 por litro. : : Canalén de lamina lisa galvanizada cal. 26 ternium zr.mtro con un i B fo R 4B 5 ol |g— — ?U r%} %{%’;nmde \ V) \\ce.rmor. 2732010 J)
desarrollo de 1.30 m, con refuerzos de angulo de fierro, incluye: / L] Ehhe o o O {unadicentro cada cara)
Aplicacién del acabado final en obra, se hara sobre superficies perfectamente limpias, secas y libres de materiales, acarreos, cortes, soldadura, mano de obra, equipo y © de cada cara} 1 PLANO: B\
grasa, aceite u otras impurezas. herramienta. PTR - 1 1/2” x o D 7530 b JQ o | Est. 3/8
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