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| | deben eliminarse con esmeril o repararse con soldadura. Los cortes en angulo deben hacerse con el mayor radio posible, nunca menor de 25 mm, para proporcionar una transicion continua y suave. Si se requiere un contorno especifico, se indicara en los planos de fabricacién. MUNICIPIO: SAN MIGUEL CHIMALAPA.
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7 Las partes por soldar se mantendran en su posicion correcta hasta terminar el proceso de soldadura, mediante el empleo de pernos, prensas, cufias, tirantes, puntales u otros dispositivos adecuados, o por medio de puntos provisionales de soldadura. En todos los casos se tendran en cuenta las deformaciones : SUBDIRECTOR DE LA ESC:
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